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MODULHARD’ANDREA

What is MHD’?

Was ist das MHD'?

YT0 Takoe MHD'?

Qu’est-ce que le MHD’?

Cos’é 'MHD’?

A modular toolholder system
for boring, milling, drilling,
tapping.

A rigid high precision
system, conceived and
manufactured with the

most advanced design

and production facilities,
backed by an experience
over many decades in boring
operations.

A system of extreme
flexibility and simplicity
suitable for machine tools,
machining centres and
flexible manufacturing
systems.

A system for machining to
closest tolerances with a
high degree of surface finish.
A system with internal
coolant supply in all its
components.

A system available in 9 sizes
with full interchangeability of
all components.

The MHD’ coupling

is the heart of the tool
system as it ensures utmost
rigidity and concentricity
during milling and boring
operations. This is achieved
by the (patented) cylindrical-
conical fit and by a radial
expanding bolt for clamping
and driving.

Ein modulares
Werkzeughalterssystem zum
Ausdrehen, Frasen, Bohren
und Gewindeschneiden.

Ein starres
Hochpréazisionssystem,das
mit den modernsten Entwurfs-
und Fertigungsmitteln
aufgrund unserer
jahrzehntelangen Erfahrung
im Ausdrehen entwickelt und
hergestellt worden ist.

Ein System extremer
Flexibilitédt und Einfachheit fur
Werkzeugmaschinen,
Bearbeitungszentren und
flexible Fertigungsbetriebe.
Ein System flr Bearbeitungen
auf engste Toleranzen mit
hoher Oberflachengte.

Ein System mit innerer
Kuhimittelzufuhr in allen
Elementen.

Ein in 9 GroBen lieferbares
System, das die volle
Austauschbarkeit gestattet.

Die MHD’ Kupplung

ist der Schwerpunkt des
MODULHARD’ANDREA,

da sie maximale Starrheit
und Konzentrizitat beim
Frasen und Bohren sichert.
Das wird durch die
(patentierten) zylindrisch-
konische Passflache und

den radialen Spreizbolzen fir
Axialspannung und Mithahme
erreicht.

MogynbHas cuctema aepkaBok
ANs pacTaynBaHus,
(hpe3epoBaHVisi, CBEPIIEHUS 1
HapesaHusi pe3bb. XKecTkas
BbICOKOTOYHas! cicTema
Co3[aHHast C UCrorb3oBaHeM
nepenoBbIx paspaboTok 1
COBPEMEHHbIX MPOV3BOACTBEHHBIX
BO3MOXHOCTEN, OMMPAIOLLIMXCS
Ha MHOTOMETHUI OMbIT
CreuvanmucToB Mo onepaumsm
pacTaumsaHms. Cuctema
MO3BOSISIET 3a4aBaThb O4EHb Y3kue
Monsi LOMYCKOB U MostyyaTb
BbICOYaLLIYHO CTEMEHb YNCTOTbI
obpabaTbiBaeMblx MOBEPXHOCTEN.
MpvMeHeHHbIe B cucteme
3anaTeHToBaHHbIe LMnnHapo-
KOHUYECKVIe COeaMHEHUs 1
papvianbHbI PaXUMHON BUHT,
06ecrneumBaloT ee XeCTKOCTb

1 COOCHOCTb. Bce KOMMOHEHTbI
MMEOT BHYTPEHHWE KaHarbl
nogau COX. Cucrema
npeacTaeneHa B 9 pasnnyHbIX
pa3mepax npw NosHow
B3aMO3aMEHSIEMOCTY BCEX €€
KOMMOHEHTOB.

pVHLWMN couneHeHus YacTen
CUCTEMbI, NCMOMb30BaHHbIN B
MHD', sBnsieTcs ee cepauem,
TaK KaK rapaHTvpyeT
MaKCVIMasibHYH KECTKOCTb U
COOCHOCTb NpU Ornepaumsix
(hpe3epoBaHVs 1 pacTaumnBaHms.

Un systeme modulaire de
porte-outils pour aléser,
fraiser, percer, tarauder.

Un systeme rigide de haute
précision, réalisé

en utilisant le matériel

de conception

et de fabrication le plus
avancé et une expérience
pluridécennale dans

le secteur de l'alésage.

Un systéme d’extréme
souplesse et simplicité apte
aux machines-outils, aux
centres d’usinage et aux
atéliers flexibles.

Un systeme a tolerances
serrées avec surfaces

de haute qualité.

Un systéme avec alimentation
interne du liquide d’arrosage
dans tous ses éléments.

Un systéme livrable en 9
tailles avec interchangeabilité
totale des composants.

Laccouplement MHD’
est I'atout du systéme
d’outils parce qu'il assure
une extréme rigidité et
concentricité dans les
opérations de fraisage

et d’alésage grace au

siege cylindrique-conique
(breveté) et a une tige radiale
expansible pour le blocage et
I'entrainement.

| I —
Un sistema modulare di
portautensili per alesare,
fresare, forare, maschiare.
Un sistema rigido,

di alta precisione,

studiato e realizzato con

il contributo dei mezzi piu
avanzati di progettazione

e fabbricazione e

di un’esperienza
pluridecennale nel campo
dell'alesatura.

Un sistema di estrema
flessibilita e semplicita,
adatto per macchine utensili,
centri di lavoro e sistemi di
produzione flessibile.

Un sistema per lavorazioni
a strettissime tolleranze con
superfici di alta qualita.

Un sistema con
alimentazione interna del
refrigerante in tutti i suoi
elementi. Un sistema
fornibile in 9 grandezze con
massima intercambiabilita
degli elementi.

Lattacco MHD’

¢ il punto di forza del
MODULHARD’ANDREA
perché consente di fresare
ed alesare con massima
rigidita e concentricita

grazie all'accoppiamento
(brevettato) cilindrico-conico
e al perno radiale espandibile
per il bloccaggio assiale e il
trascinamento.




Sizes and driving
torque

Abmessung und
Anziehdrehmoment

CoeauHeHue yacten
MoAyNbHON CUCTEMbI

Dimensions et couple de
serrage

DANDREA

Dimensioni e coppia di
serraggio

d
14
10

MHD’ 14
MHD’ 16 16
MHD’ 20 20 13 3 4-45
MHD’ 25 25 16 3 6,5-75
MHD’ 32 32 20 4 7-8
MHD’ 40 40 25 5 16 - 18
MHD’ 50 50 32 6 30-35
MHD’ 63 63
42 8 80 - 90
MHD’ 80 80
| | | | | I —
GENERAL GENERALITES OCHOBHAHA INFORMACIONES INFORMAZIONI
INFORMATIONS WH®OPMALIMA GENERALES GENERALI
* Assembly * Montage * MoHTax * Montage * Montaggio
- Secure the arbor to arigid - Die Grundaufnahme in einer - 3akpenute aepxasky Ha - Fixer le mandrin dans un - Assicurare I'attacco base
support. Halterung befestigen. XKECTKOW NoACTaBke. support. in un supporto.

- Fit the requiredcomponent
(adaptor, extension,
double-bit boring bar,
boring head etc.) to the
arbor ensuring that the
radial expanding pin does
not project from the
cylindrical part.

- Clamp the component
by turning the radial pin
clockwise with the
exagonal wrench provided
or with a torque wrench.

¢ Disassembly
- Secure the arbor to a rigid
support.
- Unlock the radial pin by
turning it
counterclockwise.

* Maintenance

- The conical and
cylindrical surfaces of
each component should
be cleaned and lubricated
at periodic intervals.

- The expanding radial
pin should be treated
regularly with an anti-
souff lubricant.

- The slide guideway
of the micrometric
boring bars should be
cleaned and lubricated
at periodic intervals.

- Gewlinschtes Element
(Reduzierung,Verlangerun,
Zweischneiderbohrstange,
Ausdrehkopf usw.)
einsetzen. Darauf achten,
dass der radiale
Spreizbolzen nicht aus
dem zylindrischen Teil
herausragt.

- Element durch
Rechtsdrehen des
Spreizbolzens mit dem
mitgelieferten
Sechskantschliissel oder
einem
Drehmomentschlissel
festklemmen.

* Demontage
- Grundaufnahme in einer
Halterung befestigen.
- Spreizbolzen durch
Linksdrehen I6sen.

* Wartung

- Zylindrische und konische
Flachen der Elemente von
Zeit zu Zeit reinigen und
schmieren.

- Den radialen Spreizbolzen
mit einem Schmiermittel
periodisch abschmieren.

- Schlittenfiihrung der
mikrometrischen
Bohrstangen von Zeit zu
Zeit reinigen und schmieren.

- BctaBbTe Tpebyemyto YacTb
(nepexopHvK, yanuHuTenb,
PacToY4Hyto Onpasky,
PaCcTOYHYO rOMoBKyY M T.4.)

B AepaBKy, yoeavBLIUCh,
YTO pagmarnbHbIn PasXUMHON
BUHT He BbICTYNaeT u3
LMMHOPUYECKON YacTu.

- 3aKpenuTe KOMMOHEHTbI
mexay coboii, noBopauvsas
PaKMMHOW BUHT MO YacOBOM
CTperke LUeCTUrpaHHbIM Unu
[VMHaMOMETPUYECKUM KITOHOM.

¢ Pasbopka
- 3akpenuTe aepkaBKy Ha
JKECTKOW NOACTaBKE.

- Monter I'élément désiré
(réduction, rallonge, barre

d’'alésage a deux coupants,

téte a aléser etc...) et
s’assurer que la tige

radiale expandible ne saillit
pas de la partie cylindrique.

- Bloquer I'élément en

tournant la tige radiale dans

le sens des aiguilles d’'une
montre au moyen de la

clé hexagonale fournie ou
d’une clé dynamomeétrique.

¢ Démontage
- Fixer le mandrin dans un
support.

- OcBoboauTe pasxumHon BuHT, - Débloquer I'élément en

rnoBopayMBasi ero NpoTMB
4acoBOW CTPEriKu.

* O6cnyxuBaHue
- KoHuyeckue n
LMnmMHapUYEecKe NOBEPXHOCTU
KOMMOHEHTOB AOMKHbI
NepuoaANYECKN OUNLLATLCS U
MOKPbIBATLCS CMa3KON.

- Pa3kMmHol BUHT He0BXoaAnMO

nepuoauYecku cMasablBaThb.
- Ckonb3silLpe HanpaensioLime

MUKPOMETPUHECKNX PACTOYHbIX
0npaBoK OO/MKHbI Nepnoanyeckm

ounLLAaTLCS M NOKPbIBATLCSA
CMa3KoMn.

tournant la tige radiale en
sens inverse des aiguilles
d’une montre.

¢ Entretien

- Nettoyer et lubrifier
périodiquementles
surfaces coniques et
cylindriques des
composants.

- Traiter périodiquement
la tigeradiale

expandible avec un produit

anti-grippage.

- Nettoyer et lubrifier
périodiquement le guide
du coulisseau des barres

d’alésage micrométriques.

- Montare 'elemento
desiderato (riduzione,
prolunga, bareno
bitagliente, testina per
alesare ecc.)
assicurandosi che il
perno radiale non sporga
dal mozzo cilindrico.

- Bloccare ruotando in
senso orario il perno
radiale con la chiave
esagonale in dotazione
0 con una chiave
torsiometrica.

* Smontaggio
- Assicurare l'attacco base
in un supporto.
- Sbloccare, ruotando a
fondo in senso antiorario,
il perno radiale.

¢ Manutenzione
- Mantenere pulite
e lubrificate le parti
cilindrico-coniche degli
elementi.

- Mantenere lubrificato con
un prodotto antigrippante il
perno radiale espandibile.

- Mantenere pulita e
lubrificata la guida di
scorrimento della slitta dei
bareni micrometrici.
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MODULHARD’ANDREA

Arbors Extensions Grundaufnahmen HepxaBku Mandrins Rallonges Attacchi base

Reductions Verlangerungen Yanuuutenun Réductions Prolunghe Riduzioni
Reduzierungen MepexoaHukm

| | | | | I —

ARBORS GRUNDAUFNAHMEN DEPXABK/ MANDRINS ATTACCHI BASE

Arbors are manufactured in
accordance with

DIN 69871 A-B, MAS 403
BT, DIN 2080, ANSI-CAT,
DIN 69893-A and are made
of carburized steel, hardened
and ground to AT3 tolerance.
Arbor size MHD’ 80 are
recommended for heavy
milling and for bores deeper
than 250 mm and exceeding
125 mm diameter.

Special arbors are available
on request.

EXTENSIONS

Extensions of various
lengths are available for each
MHD'’ size, allowing greater
flexibility in machining depth.

REDUCTIONS

MHD’ components of a
smaller size can be used
by means of adaptor
sleeves which allow greater
interchangeability and
ensure tool rigidity.

Die Grundaufnahmen
entsprechen den Normen
DIN 69871 A-B, MAS 403
BT, DIN 2080, ANSI-CAT,
DIN 69893-A. Sie werden
aus Einsatzstahl gefertigt,
gehértet und auf Toleranz
AT3 geschliffen.

Fur schwere Frasarbeiten und
Bohrungen mit Tiefen tber
250 mm und Durchmessern
Gber 125 mm ist der Einsatz
von Grundaufnahmen GroBe
MHD’ 80 zweckméBig.
Grundaufnahmen in
Sonderausfihrung sind auf
Anfrage lieferbar.

VERLANGERUNGEN

Fur jede MHD’ GroBe

sind Verlangerungen
verschiedener Lange
vorhanden, die eine gréBere
Anpassungsféhigkeit an

die Bearbeitungstiefe
ermoglichen.

REDUZIERUNGEN

Die Reduzierungen
ermdglichen die Verwendung
der Elemente einer kleineren
MHD’ GréBe. Damit

sind umfassendere
Austauschbarkeit und
gréBere Steifigkeit gegeben.

Mpou3BoasTCA B COOTBETCTBUM

¢ DIN 69871 A-B, MAS 403 BT,
DIN 2080, ANSI-CAT,

DIN 69893-A v usrotaBnmBatotcst
13 YImepoaucToi cranu,
3aKareHHON 1 BbILLMMEOOBAHHOM
B COOTBETCTBUM C KIaccoM
TouHocTv AT3. Mporpamma
BKItO4aeT B cebs1 Tpu pasvepa
MHD' 50, MHD' 63 v MHD' 80.
XsocTosyik ISO 40 pekomeHOoBaH
Toneko ans MHD' 50. Pasviep
nepxask MHD' 80
peKoOMEeHO0BaH A5 TSHKENbIX
dopesepHbIX orepaumi n
pacTaumBaHWs OTBEPCTUI
rny6uHoi Gonee 250 M,
nmetoLLmx arameTp 125 M.

YANMVHUTENN

[Mporpamma BkrtovaeT B ceds
YOMMHUTENMN PasnnYHbIX
pa3MepoB Arist Kadkaoro
pa3mepa MHD v nossonsiet
06pabatbiBaTh 3HAUMTENbHbI
psif, pa3aMepoB.

MEPEXOOHWKA

KomnoHeHTsl MHD MeHbLLMX
pa3mepoB MOryT ObITb
MCronb30BaHb! C NEPEXOaHbIMU
BTyrKamu, KoTopble
06ecrneymBatoT LLMPOKYHO
B3aMO3aMEHSIEMOCTb U

rapaHTUPYHOT KECTKOCTb
MHCTPyMeHTa

Les mandrins, conformes
aux normes DIN 69871 A-B,
MAS 403 BT, DIN 2080,
AINSI-CAT, DIN 69893-A,
sont fabriqués en acier

de cémentation trempé et
rectifié a la tolérance AT3.
La taille MHD’ 80 est
conseillée pour des travaux
de fraisage lourds

et d’alésage de profondeur
supérieure a 250 mm et

de diamétre supérieur &

125 mm.

Des mandrins spéciaux sont
livrables sur demande.

RALLONGES

Pour chaque taille MHD’

des ralloges de différentes
longueurs sont prévues. Elles
permettent une plus grande
souplesse d’adaptation a la
profondeur d’usinage.

REDUCTIONS

Les réductions sont utilisées
pour 'emploi des éléments
d’une taille MHD’ plus

petite et améliorent ainsi
I'interchangeabilité

et la rigidité de l'outil.

Gli attacchi sono realizzati
secondo le norme

DIN 69871 A-B, MAS 403 BT,
DIN 2080, ANSI-CAT,

DIN 69893-A e sono costruiti
in acciaio cementato,
temperato e rettificato
secondo la tabella AT3.
Limpiego di attacchi con
grandezza MHD’ 80 &
consigliato per operazioni

di fresatura pesante

e per alesature profonde
oltre i 250 mm con diametri
superiori a 125 mm.

A richiesta si possono
costruire attacchi speciali.

PROLUNGHE

Per ogni grandezza di
MHD’ esistono prolunghe
di differenti lunghezze che
consentono di ottimizzare
le profondita di lavorazione
desiderate.

RIDUZIONI

Le riduzioni permettono di
utilizzare componenti di una
grandezza MHD’ piu piccola
e quindi avere maggiore
intercambiabilita e stabilita
dell'utensile.




DIN 69893 HSK-A " 4

DANDREA
Arbors Grundaufnahmen [epxaBku Mandrins Attacchi base

HSK-A
fosim l' -
I —
i
D
%;
!
Supplied with coolant Lieferung inklusive MocTaBnATCA C KaHanoMm Pourvu de raccord pour Completo di raccordo
tube KahImittelrohr noasofa COX liquide d'arrosage per il refrigerante
iisrHcN I AN M= 0 E =
HSK-A40 MHD’32.48 41 6 32 15 040 20
50 HSK-A50 MHD’50.66 41 6 50 15 050 20 50 66 - 0.6
HSK-A63 MHD’40.60 41 6 40 15 063 20 40 60 34 0.7
63 HSK-A63 MHD’50.66 41 6 50 15 063 20 50 66 40 0.9
HSK-A63 MHD’63.75 41 6 63 15 063 20 63 75 - 11
HSK-A80 MHD’50.70 41 6 50 15 080 20 50 70 44 1.5
80 HSK-A80 MHD’63.80 41 6 63 15 080 20 63 80 54 1.8
HSK-A80 MHD’80.86 41 6 80 15 080 20 80 86 - 21
HSK-A100 MHD’50.72 41 6 50 15 100 20 50 72 43 2.4
100 HSK-A100 MHD’63.82 41 6 63 15 100 20 63 82 53 2.7
HSK-A100 MHD’80.88 41 6 80 15 100 20 80 88 59 3

HSK-A
'I ‘
o
e 9
z.
! 1
Supplied with coolant Lieferung inklusive MocTaBnAtTCA C KaHanom Pourvu de raccord pour Completo di raccordo
tube Kihlmittelrohr noasopa COX liquide d'arrosage per il refrigerante
HSK-A | REF. | CODE DL --
HSK-A63 MHD’40.120 41 6 40 15 063 28
HSK-A63 MHD’50.120 41 6 50 15 063 28 50 - 120 1.7
HSK-A100 MHD’50.120 41 6 50 15 100 28 60 91 3.2
100 HSK-A100 MHD’63.150 41 6 63 15 100 28 63 70 150 121 4.5
HSK-A100 MHD’80.180 41 6 80 15 100 28 80 - 180 151 6.5
I .
p. 229 p. 269




MODULHARD’ANDREA DIN 69893 HSK-A

Arbors Grundaufnahmen [epxaBku Mandrins Attacchi base
|
F-MHD'
— L -_—
| —
- T
—— — el = Bl
] = 7 B & ©
— 1 g
Supplied with coolant Lieferung inklusive MocTaBnaoTcA ¢ KaHanom Pourvu de raccord pour Completo di raccordo
tube KahImittelrohr noasopa COX liquide d'arrosage per il refrigerante

_IEI-

HSK-A63 F-MHD’16.63 | 41 6 16 06 563 20 15.5
HSK-A63 F-MHD’16.100 | 41 6 16 10 563 20 19.5 100 74 0.8
HSK-A63 F-MHD’20.63 | 41 6 20 06 563 20 - 63 37 0.6
HSK-A63 F-MHD’20.90 | 41 6 20 09 563 20 20 19.5 13 22.5 M 10 90 64 0.8
HSK-A63 F-MHD’20.125 | 41 6 20 12 563 20 25 125 99 0.9
63 HSK-A63 F-MHD’25.63 | 41 6 25 06 563 20 - 63 37 0.7
HSK-A63 F-MHD’25.90 | 41 6 25 09 563 20 25 24 16 27 M 12 90 64 0.9
HSK-A63 F-MHD’25.125 | 41 6 25 12 563 20 29.5 125 99 1
HSK-A63 F-MHD’32.90 | 41 6 32 09 563 20 33.5 90 64 1
HSK-A63 F-MHD’32.125 | 41 6 32 12 563 20 % 3 20 36 M 16 125 99 1.2




DIN 69893 HSK d

DANDREA

Arbors Grundaufnahmen [epxaBku Mandrins Attacchi base

HSK-E

MHD" ¢

Ol m T eeeE i [T |0 T

HSK-E40 MHD’32.42 416 32 15 040 25
50 HSK-E50 MHD'50.66 416 50 15 050 25 o o - 06
63 HSK-E63 MHD’50.66 41 6 50 15 063 25 40 0.9
E—
HSK-F
¢ \g\
A
|
|
&
T
‘zi
|

63 HSK-F63 MHD’50.65 41 6 50 15 063 26 50 65 39 0.8

]
p. 268-269
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MODULHARD’ANDREA

Arbors

Grundaufnahmen

[llepxaBku

Mandrins

DIN 69871

Attacchi base

DIN69871-B40 MHD’50.48

T o0%

416 50 01 040 21

DIN69871-A30 MHD’32.30 416 32 01 030 20 10.5
DIN69871-A30 MHD’50.60 41 6 50 01 030 20 50 60 - 0.6
DIN69871-A40 MHD’40.45 41 6 40 01 040 20 40 45 26 0.5

40 DIN69871-A40 MHD’50.48 41 6 50 01 040 20 50 48 29 0.9
DIN69871-A40 MHD’63.80 41 6 63 01 040 20 63 80 - 1.5
DIN69871-A45 MHD’50.48 41 6 50 01 045 20 50 48 29 1.7

45 DIN69871-A45 MHD’63.60 41 6 63 01 045 20 63 60 41 1.9
DIN69871-A45 MHD’80.66 41 6 80 01 045 20 80 66 - 2.2
DIN69871-A50 MHD’50.48 41 6 50 01 050 20 50 48 09 2.5
DIN69871-A50 MHD’63.48 41 6 63 01 050 29 2.6

50 DIN69871-A50 MHD’63.56 41 6 63 01 050 20 63 56 37 2.8
DIN69871-A50 MHD’80.48 41 6 80 01 050 29 80 48 29 3
DIN69871-A50 MHD’80.62 41 6 80 01 050 20 62 43 3.4

—
- L B

—--

DIN69871-B40 MHD’63.80 41 6 63 01 040 21 63 80 - 1.5
DIN69871-B45 MHD’50.48 41 6 50 01 045 21 50 48 29 1.7
45 DIN69871-B45 MHD’63.60 41 6 63 01 045 21 63 60 41 1.9
DIN69871-B45 MHD’80.66 41 6 80 01 045 21 80 66 - 2.2
DIN69871-B50 MHD’50.48 41 6 50 01 050 21 50 48 29 2.7
50 DIN69871-B50 MHD’63.56 41 6 63 01 050 21 63 56 37 2.8
DIN69871-B50 MHD’80.62 41 6 80 01 050 21 80 62 43 3.4

. I
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DIN 69871

Arbors

Grundaufnahmen

[llepxaBku

Mandrins

4

DANDREA

Attacchi base

AD+B
F-MHD'

MHD'

DN RER | CobE lwkplala ol L Ll

DIN69871-AD+B40 F-MHD’16.40 41 6 16 04 140 21
DIN69871-AD+B40 F-MHD’16.63 41 6 16 06 140 21 16 15.5 10 17.5 M 8 63 44 0.8
DIN69871-AD+B40 F-MHD’16.100 | 41 6 16 10 140 21 20 100 81 0.9
DIN69871-AD+B40 F-MHD’20.50 41 6 20 05 140 21 - 50 31 0.8
DIN69871-AD+B40 F-MHD’20.80 41 6 20 08 140 21 20 19.5 13 225 | M10 80 61 0.9
40 DIN69871-AD+B40 F-MHD’20.125 | 41 6 20 12 140 21 25.5 125 106 1
DIN69871-AD+B40 F-MHD’25.50 41 6 25 05 140 21 - 50 31 0.9
DIN69871-AD+B40 F-MHD’25.80 | 41 6 25 08 140 21 25 24 16 27 M 12 80 61 1
DIN69871-AD+B40 F-MHD’25.125 | 41 6 25 12 140 21 30 125 106 141
DIN69871-AD+B40 F-MHD’32.50 41 6 32 05 140 21 - 50 31 1
DIN69871-AD+B40 F-MHD’32.80 41 6 32 08 140 21 32 31 20 335 | M 16 80 61 11
DIN69871-AD+B40 F-MHD’32.125 | 41 6 32 12 140 21 36.5 125 106 1.2
|
AD+B
L -
L1 _
| i |
[T =
1 I
Il ‘ =

_--

DIN69871-AD+B40 MHD’40.120 41 6 40 01 040 28 44.5
DIN69871-AD+B40 MHD’50.120 41 6 50 01 040 28 - 120 101 1.7
DIN69871-AD+B50 MHD’50.120 41 6 50 01 050 28 %0 60 3.5
50 DIN69871-AD+B50 MHD’63.150 41 6 63 01 050 28 63 70 150 131 5
DIN69871-AD+B50 MHD’80.180 41 6 80 01 050 28 80 - 180 161 6.9
| |
p. 228 p. 270
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Arbors

Grundaufnahmen

[llepxaBku

Mandrins

MAS 403 BT

Attacchi base

| MHD'd1 J

—--

MAS403 BT30 MHD’32.32 416 32 01 030 30 10.6
MAS403 BT30 MHD’50.60 41 6 50 01 030 30 - 0.7
35 MAS403 BT35 MHD’50.60 41 6 50 01 035 30 50 60 36 0.8
MAS403 BT40 MHD’40.45 41 6 40 01 040 30 40 45 18 0.6
40 MAS403 BT40 MHD’50.38 41 6 50 01 040 39 50 38 11 0.8
MAS403 BT40 MHD’50.48 41 6 50 01 040 30 48 21 0.9
MAS403 BT40 MHD’63.66 416 63 01 040 30 63 66 - 1.2
MAS403 BT45 MHD’50.62 41 6 50 01 045 30 50 62 29 1.7
45 MAS403 BT45 MHD’63.70 41 6 63 01 045 30 63 20 37 2.3
MAS403 BT45 MHD’80.70 41 6 80 01 045 30 80 2.7
MAS403 BT50 MHD’50.66 41 6 50 01 050 30 50 66 28 3.3
MAS403 BT50 MHD’63.50 41 6 63 01 050 39 63 50 12 3.4
50 MAS403 BT50 MHD’63.75 41 6 63 01 050 30 75 37 3.7
MAS403 BT50 MHD’80.50 41 6 80 01 050 39 50 12 3.8
MAS403 BT50 MHD’80.75 41 6 80 01 050 30 80 75 37 4

MAS403 BT40B MHD’50.48 41 6 50 01 040 31
MAS403 BT40B MHD’63.66 41 6 63 01 040 31 63 66 - 1.2
MAS403 BT50B MHD’50.66 41 6 50 01 050 31 50 66 28 3.5
50 MAS403 BT50B MHD’63.75 41 6 63 01 050 31 63 25 37 3.7
MAS403 BT50B MHD’80.75 41 6 80 01 050 31 80 4
. L
p.271 p.228




MAS 403 BT

Arbors

Grundaufnahmen

[llepxaBku

Mandrins

4

DANDREA

Attacchi base

\

I A I = [ I T L S

L1

AD+B
F-MHD'

|| MHD!

MAS403 BT40-AD+B F-MHD’16.45 | 41 6 16 04 140 31
MAS403 BT40-AD+B F-MHD’16.63 | 41 6 16 06 140 31 16 15.5 10 17 M 8 63 36 0.9
MAS403 BT40-AD+B F-MHD’16.100 | 41 6 16 10 140 31 19.5 100 73 1
MAS403 BT40-AD+B F-MHD’20.50 | 41 6 20 05 140 31 - 50 23 0.9
MAS403 BT40-AD+B F-MHD’20.80 | 41 6 20 08 140 31 20 19.5 13 22 M 10 80 53 1
MAS403 BT40-AD+B F-MHD’20.125 | 41 6 20 12 140 31 25 125 98 1.1
40 MAS403 BT40-AD+B F-MHD’25.50 | 41 6 25 05 140 31 - 50 23 1
MAS403 BT40-AD+B F-MHD’25.80 | 41 6 25 08 140 31 25 24 16 265 M12 | 80 53 1.1
MAS403 BT40-AD+B F-MHD’25.125 | 41 6 25 12 140 31 29.5 125 98 1.2
MAS403 BT40-AD+B F-MHD’32.50 | 41 6 32 05 140 31 - 50 23 1.1
MAS403 BT40-AD+B F-MHD’32.80 | 41 6 32 08 140 31 32 31 20 33 M 16 80 53 1.2
MAS403 BT40-AD+B F-MHD’32.125 | 41 6 32 12 140 31 36 125 98 1.4
[
AD+B
1

o

2 9

=

IEEIIIIIIIIIIIIIIIIIIIEEEIIIIWMHEIIE!IIIIII!IIIIIII

p. 271

MAS403 BT40-AD+B MHD’40.120 41 6 40 01 040 38 44.5
MAS403 BT40-AD+B MHD’50.120 41 6 50 01 040 38 50 - 120 1.9
MAS403 BT50-AD+B MHD’50.120 41 6 50 01 050 38 60 82 4.2
50 MAS403 BT50-AD+B MHD’63.150 41 6 63 01 050 38 63 70 150 112 5.8
MAS403 BT50-AD+B MHD’80.180 41 6 80 01 050 38 80 - 180 142 75
I |
p. 228
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Arbors

Grundaufnahmen

[llepxaBku

Mandrins

Attacchi base

ANSI/CAT

MHD'd1

_-_

ANSI/CAT40 MHD’50.66 41 6 50 01 040 40 M6
ANSI/CAT40 MHD’63.100 | 41 6 63 01 040 40 63 100 - 1.9
ANSI/CAT45 MHD’50.48 41 6 50 01 045 40 50 48 29 1.7
45 ANSI/CAT45 MHD’63.75 41 6 63 01 045 40 63 75 56 M20 21
ANSI/CAT45 MHD’80.80 41 6 80 01 045 40 80 80 - 2.7
ANSI/CAT50 MHD’50.48 41 6 50 01 050 40 50 48 29 2.4
50 ANSI/CAT50 MHD’63.56 41 6 63 01 050 40 63 56 37 M24 2.9
ANSI/CAT50 MHD’80.62 41 6 80 01 050 40 80 62 43 3.2
|
DIN 2080-A ‘OTT’
L
|
/” - —T 1 |
= i i . ‘_ J %
\_ — \

Meedl mER 0 eenE I R e

p.272-273

DIN2080-A30 MHD’50.58 | 41 6 50 01 030 00

40 DIN2080-A40 MHD’50.48 | 41 6 50 01 040 00 50 48 36.5 M16 0.9
DIN2080-A40 MHD’63.60 | 41 6 63 01 040 00 63 60 - 1.2
DIN2080-A45 MHD’50.48 | 41 6 50 01 045 00 50 48 33 1.6
45 DIN2080-A45 MHD’63.60 | 41 6 63 01 045 00 63 60 45 M20 1.9
DIN2080-A45 MHD’80.66 | 41 6 80 01 045 00 80 66 - 2.2
DIN2080-A50 MHD’50.48 | 41 6 50 01 050 00 50 48 33 2.6
50 DIN2080-A50 MHD’63.56 | 41 6 63 01 050 00 63 56 41 M24 2.7
DIN2080-A50 MHD’80.60 | 41 6 80 01 050 00 80 60 45 3.2

[ L

p.228
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Arbors Grundaufnahmen [epxaBku Mandrins Attacchi base

—
DIN 228/A 2207

MORSE4-A MHD’50.63 41 6 50 03 004 00
4 SIP MORSE4-A SIP MHD’50.63 41 6 50 03 004 01 M14

—-“

—
DIN 228/B 1806

izl G - S R T T

MORSE4-B MHD’50.56 41 6 50 02 004 00
5 MORSE5-B MHD’63.65 41 6 63 02 005 00 63 65

1.5

p. 274




MODULHARD’ANDREA

Arbors Grundaufnahmen [epxaBku Mandrins Attacchi base

R8

_ MHD'd1

CODE BB -_
R 8 41 6 50 05 008 00 M12x1.75

BR

70

L1

IMHD| a1

NCorA
|
|
|
=
ri | 1
1

42k
MHD'a

fig.2

_-

BR 16/16.100 65 70 816 0100 1 0.15

BR 20/20.125 65 70 820 0125 1 20 125 85 20 0.3

BR 25/32.35 41 6 32 08 025 00 32 100 35 25 0.7 o
BR 32/50.60 41 6 50 08 032 00 50 140 60 32 1

p.275
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Arbors Grundaufnahmen [epxaBku Mandrins Attacchi base

DIN 2079

d2

cd
d3
X8

MHD'd1

B T T N N R N

DIN 2079-40.50 | 41 6 50 20 040 00 88.69
DIN 2079-40.63 | 41 6 63 20 040 00 63 6.7 47 31 2
DIN 2079-50.63 | 41 6 63 20 050 00 45 5.4
135 128.57 150 101.6 12 M16
DIN 2079-50.80 | 41 6 80 20 050 00 80 50 36 5.3
|
MR
= L1 - L o
I I
—
o
P 2%
I G ,
— i
| |

CEEr T eons [Emalllde [cb e [P0 T I [T

MR 50/80.80 4502 080 0106 0
MR 63/98.80 4502 098 0106 0 63 ~ 80 98 63 80 45 60 M8 3.1
MR 80/130.80 | 4502 130 0124 0 130 80 104.6 80 M10 6.1
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Reductions Reduzierungen [MepexoaHukn Réductions Riduzioni
|
COROMANT CAPTO
L.
L1
—1 i
H | s
= B =
ey i
1
CAPTO REF. CODE MHD’ d 1 d L L1 kg
C5 RD C5 - MHD’ 50.55 65 70 950 0055 0 50 50 55 - 0.8
c6 RD C6 - MHD’ 50.67 65 70 950 0105 0 63 67 45 1.1
RD C6 - MHD’ 63.77 65 70 963 0115 0 63 77 - 1.8
RD C8 - MHD’ 50.60 65 70 950 0065 0 50 60 29 2
C8 RD C8 - MHD’ 63.70 65 70 963 0070 0 63 80 70 39 2.3
RD C8 - MHD’ 80.75 65 70 980 0075 0 80 75 - 2.6
|
KM
L —_—
.
i
o
o
KM REF. CODE MHD’ d 1 d L L1 kg
63 RD KM - MHD’ 50.50 65 70 950 0506 3 50 63 50 32 0.8
RD KM - MHD’ 63.70 65 70 963 0506 3 63 70 - 1.2
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Carbide bars

Hartmetall-Bohrstangen

TBepﬂOCﬂﬂaBHble onpaBku

Barres carbure

Barre in metallo duro

I
CARBIDE BARS FOR HARTMETALL-
DEEP-HOLE MACHINING BOHRSTANGEN FUR
TIEFLOCH-
D’Andrea solves the deep- BEARBEITUNGEN

hole boring machining by
means of a wide

programme of BMD carbide
bars having diameter

16, 20, 25, 32 mm and ending
with MHD’ arbor.

BMD bars are built in three
different working lengths

for the machining of holes,
whose depth is 6.3, 8 and

10 times the diameter/bar.
On BMD bars can be
mounted: TS double-bit
roughing heads,
TRD-TRC-TRM Testarossa
finishing heads, PE chucking
tools for ER collets and
GRINTA milling heads.

D’Andrea |6st das Problem
der Tiefloch-
Bohrbearbeitungen durch
eine groBe Auswahl an BMD
Hartmetall-Bohrstangen mit
Durchmessern 16, 20, 25
und 32 mm, die mit einer
MHD’ Grundaufnahme
enden. BMD Bohrstangen
werden in drei
unterschiedlichen Langen
zur Bearbeitung von
Bohrungen angeboten,
deren Tiefen bis zum

6,3-8 oder 10-fachen des
Bohrstangendurchmessers
gehen kénnen. An BMD
Bohrstangen kdénnen folgende
Aufsétze montiert werden: TS
Zweischneiderschruppkopfe,
TRD-TRC-TRM Testarossa
Schlichtképfe, PE
Spannzangenfutter fir ER
Spannzangen und Fraskopfe
GRINTA.

. .
TBEPIOCMNABHbIE BARRES CARBURE
OMPABKU NS POUR USINAGES DE
OBPABOTKWU MYBOKUX  TROUS PROFONDS
OTBEPCTUN

D'Andrea peluaeT Bonpoc
06paboTku rnybokux
OTBEPCTWUIA NOCPEACTBOM
LUMPOKOW NporpaMmbl
TBEPAOCNNABHbIX OMPaBOK
BMD, umetoLmnx gnameTpsl
16, 20,251 32 Mm 1
3aKaH4YMBaKLLMXCS
aepxaskoit MHD.

OnpaBku M3roTaBn1BaoTCst
TPEeX pasfnyHbIX ANVH, Ans
06paboTku OTBEPCTUN, Ybst
rnybuHa coctasnset

6,3 - 8 - 10 amameTpoB
onpasku.

Ha onpakax BMD moryt
KpenuTcs: ABypesLoBble
rONOBKY NSt Y4ePHOBOTO
pacTaunBaHus, ronosku
TRM Testarossa ans
4YMCTOBOW 0OPABOTKU 1
3aXWMHble NaTpoHbl PE
ans uaHr Tuna ER.

Pour accomplir les alésages
de trous profonds, D’Andrea
a projecté un ample
programme de barres
carbure BMD de diamétre
16,20, 25 et 32 mm, avec au
bout I'accouplement MHD'.
Elles sont fabriquées en trois
longueurs pour usiner

trous profonds 6,3 -8 — 10
fois le diamétre/barre.

Sur les barres BMD

on monte: tétes d’ébauche

a deux coupants TS, tétes de
finissage Testarossa TRD-
TRC-TRM, adaptateurs PE
pour pinces ER et les tétes de
fraisage GRINTA.

.
BARRE IN METALLO DURO
PER LAVORAZIONI DI
FORI PROFONDI

Per risolvere le lavorazioni

di alesatura di fori profondi
D’Andrea ha realizzato

un ampio programma di
barre in metallo duro BMD di
diametro 16, 20,25 e 32 mm,
terminanti

con l'attacco MHD’.

Sono costruite in tre
lunghezze per lavorare fori
profondi 6,3-8-10 volte

il diametro/barra.Sulle barre
BMD si montano: le testine di
sgrossatura bitaglienti TS, le
testine di finitura Testarossa
TRD-TRC-TRM, gli adattatori
PE per pinze elastiche ER

e le testine di fresatura
GRINTA.

e

&

(" (W
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Carbide bars Hartmetall-Bohrstangen TeepaocnnaBHble onpaBkn Barres carbure Barre in metallo duro

BMD

d3re
N/
11
H
E«_\
d? |
_d1 |
MH

N = N 0 S [ BT I W T

BMD 16/16.110 6570816 0110 5 110

BMD 16/16.140 65 70 816 0140 5 16 15.5 10 16 M 8 140 63 0.4
BMD 16/16.170 65 70 816 0170 5 170 80 0.5
BMD 20/20.135 65 70 820 0135 5 135 63 0.6
BMD 20/20.170 65 70 820 0170 5 20 19.5 13 20 M 10 170 80 0.75
BMD 20/20.210 65 70 820 0210 5 210 100 0.9
BMD 25/25.160 65 70 825 0160 5 160 80 1
BMD 25/25.205 65 70 825 0205 5 25 24 16 25 M 12 205 100 1.3
BMD 25/25.255 65 70 825 0255 5 255 125 1.6
BMD 32/32.195 6570832 0195 5 195 100 21
BMD 32/32.250 65 70 832 0250 5 32 31 20 32 M 16 250 125 2.8
BMD 32/32.315 65 70 832 0315 5 315 160 3.5
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Extensions

Verlangerungen

Yonuuautenu

Rallonges

Prolunghe

PR

. REF CODE LD _-

MHD'd1 |

PR 14.25 65 69 014 0025 0 0.02
PR 16.25 65 69 016 0025 0 16 0.04
PR 20.32 65 69 020 0032 0 20 32 0.07
PR 25.25 65 69 025 0025 0 o5 25 0.09
PR 25.40 65 69 025 0040 0 40 0.15
PR 32.32 65 69 032 0032 0 32 32 0.2
PR 32.50 65 69 032 0050 0 50 0.3
PR 40.40 65 69 040 0040 0 40 40 0.4
PR 40.63 65 69 040 0063 0 63 0.6
PR 50.50 65 69 050 0050 0 50 0.7
PR 50.80 65 69 050 0080 0 50 80 1.1

PR 50.100 65 69 050 0100 0 100 1.5
PR 63.63 65 69 063 0063 0 63 1.4
PR 63.100 65 69 063 0100 0 63 100 2.2
PR 63.125 65 69 063 0125 0 125 2.9
PR 80.80 65 69 080 0080 0 80 3

PR 80.125 65 69 080 0125 0 80 125 4.6
PR 80.160 65 69 080 0160 0 160 6.1

L
p. 242
b




Reductions

Reduzierungen

[MepexoaHuku

Réductions

4

DANDREA

Riduzioni

MHD'G1

LMHD'dZ |

_-

RD

RD 16/14.25 65 70 016 0014 0 19.5 0.02
RD 20/14.20 65 70 020 0014 0 00 00 14.5 0.03
RD 20/16.20 65 70 020 0016 O 16 16 0.05
RD 25/14.20 65 70 025 0014 0 14 20 13.5 0.06
RD 25/16.20 65 70 025 0016 O 25 16 15 0.07
RD 25/20.25 65 70 025 0020 0 20 25 20 0.08
RD 32/14.25 6570 032 0014 0 14 25 17.5 0.08
RD 32/16.24 65 70 032 0016 0 32 16 24 18 0.10
RD 32/20.25 65 70 032 0020 0 20 25 20 0.12
RD 32/25.28 65 70 032 0025 0 25 28 23 0.14
RD 40/14.25 65 70 040 0014 0 14 25 16.5 0.10
RD 40/16.24 65 70 040 0016 O 16 24 17 0.18
RD 40/20.26 65 70 040 0020 0 40 20 26 20 0.2
RD 40/25.28 65 70 040 0025 0 25 28 22 0.25
RD 40/32.32 65 70 040 0032 0 32 32 27 0.3
RD 50/14.25 65 70 050 0014 0 14 25 14.5 0.25
RD 50/14.40 65 70 050 0014 2 40 29.5 0.1

RD 50/16.24 65 70 050 0016 O 16 24 15 0.34
RD 50/20.26 65 70 050 0020 0 50 20 26 18 0.37
RD 50/25.28 65 70 050 0025 0 25 28 21 0.4
RD 50/32.32 65 70 050 0032 0 32 32 25 0.45
RD 50/40.36 65 70 050 0040 0 40 36 30 0.5
RD 63/50.40 65 70 063 0050 O 63 40 34 0.9
RD 80/50.45 65 70 080 0050 0 80 %0 45 36 1.2
RD 80/63.60 65 70 080 0063 0 63 60 52 1.7

|
p. 242
S %
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Reductions

Reduzierungen

MepexoaHukn

Réductions

Riduzioni

MHD'd1

_“-

RD

‘ RD 50/63.56

CODE MHD’d1 MHD’d2

65 70 050 0063 0

RD 50/16.40 65 70 050 0016 2
RD 50/16.74 65 70 050 0016 3 74 65 0.25
RD 50/20.70 65 70 050 0020 2 20 M 10 70 62 0.3
RD 50/20.93 65 70 050 0020 3 93 85 0.35
RD 50/25.87 65 70 050 0025 2 50 o5 M 12 87 80 0.6
RD 50/25.117 65 70 050 0025 3 17 110 0.65
RD 50/32.87 65 70 050 0032 2 - M 16 87 80 0.75
RD 50/32.144 65 70 050 0032 3 144 137 1
RD 50/40.87 65 70 050 0040 2 40 87 80 0.9
RD 50/40.176 65 70 050 0040 3 176 170 1.8
I
RD
— L -—
- 1
|
o =l
[ [_:‘_\i
= <
b
1

56 R

p. 242

RO
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Vibration-damping Vibrationsarme Bubporacswme Réductions Riduzioni
reductions Reduzierungen npexofHble BTYMKN anti-vibratoires antivibranti
|

MHD'd1
L 143
| [

S

MHD'dZ |

- SN o N e Y N I T T

RAV 50/16.74 65 70 050 0016 5 17.5
RAV 50/20.93 65 70 050 0020 5 20 21.5 93 85 0.5
RAV 50/25.117 65 70 050 0025 5 50 25 27 117 110 0.8
RAV 50/32.144 65 70 050 0032 5 32 35 144 138 1.4
RAV 50/40.176 65 70 050 0040 5 40 47 176 170 2.5
RAV 63/50.220 65 70 063 0050 5 63 50 60 220 214 5.6
RAV 80/63.280 65 70 080 0063 5 80 63 77 280 272 10.6
L
p. 242
o
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Balancing rings Auswuchtringe BanaHcupoBoYHble KosbLa

Bagues d’équilibrage

Anelli di bilanciatura

CoDE Lo se LGy Ll

BLC

d
de

BLC 42.32 38 17 25 032 001 31.5
BLC 50.40 38 17 25 040 001 40 50 39.5 15
BLC 63.50 38 17 25 050 001 50 63.5 49.8 16
BLC 80.63 38 17 25 063 001 63 80 62.8 18
| | | I I
ASSEMBLY MONTAGE CBOPKA MONTAGE MONTAGGIO
-Remove the plastic -Schutzring aus -Ypanute nnnactmaccoBoe -Enlever la bague de -Togliere I'anello di
guard ring Kunststoff entfernen. npefoxpaHuTenbHoe konbLo  protection en plastique protezione in plastica
-Inserire I'anello BLC e

-Auswuchtring BLC einsetzen ~ -YcTaHoBuTe

und Schrauben A spannen.

-Insert the BLC ring

and lock the A screws.
1 3aTSHUTE BUHTbI A.

6anaHcupoBOYHOE KOMbLO

-Insérer la bague BLC
et bloquer les clefs A.

bloccare le viti A.

N

LV




Balancing rings

Auswuchtringe

EaﬂchMpoBO‘lele Konbua

Bagues d’équilibrage

Anelli di bilanciatura

The BLC balancing ring,

only by setting the two

incorporated graduated

counterweights, allows to

balance, in an accurate

and economical way, the

toolholder on which it is

mounted.

The use of the BLC ring

provides the following

advantages:

e improved accuracy and
surface finish

* considerable extension of
tool life

* considerable extension of
spindle bearings life

e drastic reduction of
vibrations and noise level
in the machining centre.

The purpose of the
balancing of a toolholder is
to improve the distribution of
the masses of the different
elements in order to produce
centrifugal forces within

a prescribed limit, when
spinning at a given spindle
speed (RPM).

The balancing operation

for a toolholder has the

aim to bring the original
unbalance within the
maximum admissible level
“G” prescribed by the

ISO 1940/1 standards.

e = g-mm/kg

100
63
40

25

0,63
04

025
0,16

0,1

Der Auswuchtring BLC mit
integrierten und
beweglichen Gewichten
ermdglicht es, den
Werkzeughalter, an dem der
Ring montiert ist, genau und
wirtschaftlich auszuwuchten.
Die Verwendung des

BLC Auswuchtrings an

Werkzeughaltern bietet

folgende Vorteile:

* verbesserte Genauigkeit
und Oberflachenfertigung
(Qualitat)

* merkbar héhere
Lebensdauer der
Werkzeuge und
Schneidwerkzeuge

* schonung der Spindellager,
dadurch deutlich héhere
Lebensdauer

* erhebliche Verminderung
von Vibrationen und
Gerauschen am
Arbeitsplatz.

Um die vorgegebenen
Grenzen der auftretenden
Zentrifugalkréafte bei
gegebener Spindeldrehzahl
nicht zu Gberschreiten,
werden Werkzeuge

durch Optimierung der
Massenverteilung aller
beteiligten Elemente
ausgewuchtet.

Das Ziel des Auswuchtens
von Werkzeughaltern ist,
die urspriingliche Unwucht
auf das max. zugelassene
“G” Niveau entsprechend
der 1ISO 1940/1 Norm zu
reduzieren.

BanaHcupoBoYHbIe KonbLia
BCL nocpenctBoM ycTaHOBKM
[ABYX BMOHTUPOBAHHbIX
rpagynpoBaHHbIX
NPOTUBOBECOB NO3BONSAOT
6anaHcypoBaTh TOYHBIM U
3KOHOMMWYHBIM MyTEM
AepXaBKu, Ha KOTOPbIX OHM
3akpenneHbl. icnonb3oBaHue
6anaHc1POBOYHbIX KoneL,
BLC obecneuviBaet
cnepyroLme npevmyLLecTea:
* YnyyLUeHHble TOYHOCTb 1
yncToTa obpabaTtbiBaeMbIX
NOBEPXHOCTEN
 3HauuTenbLHoe npoaneHve
cpoka crnyx06bl MHCTPYMeHTa
 3HauuTenbHoe npoaneHve
cpoka cnyx06bl NOALLNMHUKOB
LnnHAens

* OLyTUMOE CHWXeHne
BMOpaLWN 1 YPOBHS LLYMa
NpoV3BOAUMBIX
0bpabaTbIBaloLLMM LIEHTPOM.

HasHayeHvem GanaHcpoBku
[EepKaBoK ABMsieTcs
ynyyLeHVe pacnpeaeneHmus
Macchl kopryca Ans
obpa3oBaHns LLEHTPOOEXHbIX
cun B Npeaenax,
YCTaHOBNEHHbIX A5 JaHHON
CKOPOCTY BpaLLEeHMs
wnnHaens. Llenb
6anaHcMpoBKY - MPUBECTU
n3HayanbHbIN AncbanaHc B
pamMK1 MakcMmanbHO
[0NyCTUMOrO 3HaYeHUs!

“G”, npean1cbIBaeMoro
craHgaptamu ISO 1940/1.

La bague d’équilibrage

BLC, par simple réglage

des deux contrepoids

gradués incorporés, permet

d’équilibrer le porte-outil

d’'une maniére précise et

économique.

Lutilisation de la bague

BLC apporte les avantages

suivants:

* amélioration de la précision
et meilleur état de surface

* meilleure durée de vie de
I'outil

* meilleure durée de vie des
roulements de broche

e réduction des vibrations et
des phénomenes de bruit.

L’équilibrage d’un porte-outil
a pour but de mieux répartir
les masses des différents
éléments, ceci afin d’éviter
que la force centrifuge soit
supérieure a la valeur limite
admissible lors d’une rotation
a une vitesse donnée (RPM).
L'équilibrage d’un porte-outil
consiste a porter le manque
d’équilibrage d’origine

au grade “G” maximum
admissible prescrit par les
normes

1SO 1940/1.
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Lanello di bilanciatura

BLC, con il semplice

posizionamento dei due

tasselli graduati incorporati,

permette di equilibrare, in

modo preciso ed economico,

il portautensile nel quale lo

stesso viene montato.

Lutilizzo dell’anello BLC da

i seguenti vantaggi:

* migliora la precisione e
la qualita delle superfici
lavorate

e aumenta la durata
dell'utensile

¢ allunga la vita del mandrino
del centro di lavoro

e riduce le vibrazioni e la
rumorosita del centro di
lavoro.

Lo scopo dell’equilibratura
di un utensile & quello di
migliorare la distribuzione
delle masse del suo corpo in
modo che esso ruoti senza
creare forze centrifughe
superiori ad un valore limite
ammissibile.

Loperazione di equilibratura
consiste nel ridurre lo
squilibrio esistente nel
portautensile, portandolo
entro il valore massimo
ammissibile definito dal
grado di equilibratura “G”
della norma 1940/1.
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MODULHARD’ANDREA TS

Double-bit heads Beidseitig schneidende [onosku 1 ABypesLoBbIE Tétes a double Testine bitaglienti
Képfe pacToyHble onpasku tranchant
[
3
5
e
6
L
I I I | s 00000
COMPONENTS BAUTEILE KOMMNOHEHTbI COMPOSANTS COMPONENTI
1. Body 1. Kérper 1. Kopnyc 1. Corps 1. Corpo
2. Setting screws 2. Einstellschraube 2. YCTaHOBOYHbIV BUHT 2. Vis de réglage 2. Vite di regolazione
3. Expanding pin 3. Spreizbolzen 3. Pas3xvMHoOM BUHT 3. Tige radiale expansible 3. Perno radiale espandibile
4. Coolant outlets 4. Kuhlmittelaustrittiocher 4. Bbixoabl kaHanos 4. Sortie du liquide 4. Fori uscita refrigerante
5. Bit holders 5. Plattenhalter nogayn COX d’'arrosage 5. Seggio portainserti
6. Tools clamp screws 6. Werkzeugklemm- 5. KacceTbl 5. Porte-plaquettes 6. Viti bloccaggio utensile
schrauben 6. BUHTbI kKpenneHus 6. Vis blocage outil

Kaccet



TS

Double-bit heads

Beidseitig schneidende

[onoBku n AOBypes3LoBble

Tétes a double

Testine bitaglienti

Képfe pacToyHble onpasku tranchant
||
TS
9 18 ~ 200
TS 16/16 TS 20/20 TS 25/25 TS 32/32 TS 40/40
@18 ~ 22 Q22 ~28 @28 ~ 38 @ 35.5~50 @50 ~ 68
TS 50/50 TS 50/63 TS 80/80
@ 68 ~ 90 TS 63/63 @120 ~ 200
@90 ~ 120
I I I I .00
FEATURES MERKMALE OCOBEHHOCTU CARACTERISTIQUES CARATTERISTICHE

The double-bit heads are
easy and extremely rigid
thanks to the extensive
area serrated with contacts
between the bit holder and
upper insert holder and the
heads, together with the
constant distance between
the seat of the clamping
screws and the cutter.

Die beidseitig schneidenden
Képfe sind einfach und
extrem streif, Dank

der groBen gezahnten
Kontaktflachen zwischen den
Einsatzhalterungen und den
Kopfen selbst, zusammen
mit dem konstanten Abstand
zwischen Klemmschraube
des Sitzes und Schneide

[1Bypes3LoBble pacToyHble
onpaBKu NPOCTbI U O4eHb
cTabunbHbl Grnarogaps
3y64aTbiM MOBEPXHOCTSIM
COoeMHEHNA MeXay kacceTomn
1 cOBCTBEHHO PacTOYHOM
OnpaBKoR, a Takke
HEeN3MEHHOMY PacCTOSIHUIO
Mexay 3aXUMHbIM BUHTOM
KacceTbl U pexyLLen KPOMKOW
npacTuHbl.

Les tétes a double tranchant
sont simples et extrémement
rigides grace aux grandes

surfaces dentelées de contact

entre les logements porte
plaquette et les tétes elles-

mémes, ainsi qu’a la distance

constante entre la vis de
serrage du logement et le
tranchant.

Le testine bitaglienti sono
semplici ed estremamente
rigide grazie alle ampie
superfici dentellate di
contatto tra i seggi
portainserto e le testine
stesse, unitamente alla
distanza costante tra la vite
di serraggio del seggio ed il
tagliente.




MODULHARD’ANDREA TS

Double-bit heads Beidseitig schneidende ['onoBku 1 ABypesLioBble Tétes a double Testine bitaglienti
Képfe pacToyHble onpasku tranchant

PT e 1 55CC
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TS

Double-bit heads

Beidseitig schneidende

[onoBku u ABypes3LUoBble

Tétes a double

Testine bitaglienti

Képfe pacToyHble onpasku tranchant
| | | | | | | |
USE EINSATZ NCMNOJIb3OBAHUE EMPLOI IMPIEGO
The radial setting of the Die Durchmessereinstellung  PagvansHas HacTpoiika Effectuer le réglage radial des La regolazione diametrale
cutting edges should der Wendeplatten ist auf PEXYLLIMX KDOMOK JOIDKHa plaquettes sur un appareil de  dei taglienti va eseguita

be carried out with tool
presetting equipment.

The boring bars are fitted

with two bit holders

for roughing operations

involving heavy chip

removal.

The double-bit boring bars

may include:

- (fig. 1) two SSCC bit
holders on the same plane
and with the two cutting
edges set at identical
radial distance for high
feed rate roughing
operations.

(fig. 2) an SSCC bit holder
and an SMCC bit holder
not at the same plane

and with the two cutting
edges set at different radial
distances for high cutting
depth roughing operations.

(fig. 3) the boring bars are
fitted with a single bit holder
for roughing and finishing
operations involving normal
chip removal. The serrated
surface protection plate PT
should always be fitted.

IMPORTANT NOTE

Bit holders and inserts
should be firmly fixed.

In order to protect from the
chips the part of the TS
serration groove remaining
exposed, it is advisable to
use a PT protection plate
(see page. 96).

einem Maschinenwerkzeug-

voreinstellgeréat vorzunehmen.

Mit zwei Plattenhaltern
werden die Bohrstangen flr
Schrupparbeiten mit starker
Spanabnahme verwendet.
Diese Bohrstangen kénnen
umfassen:

- (Abb. 1) zwei Plattenhalter
SSCC auf gleicher Hohe
mit der Schneidkante der
Wendeplatten auf gleichem
Durchmesser einstellen.
Fur Schrupparbeiten mit
groBem Vorschub.

(Abb. 2) je einen
Plattenhalter SSCC und
SMCC auf verschiedener
Hoéhe mit der Schneidkante
der Wendeplatten

auf verschiedenem
Durchmesser einstellen fur
Schrupparbeiten mit groBer
Spantiefe.

(Abb. 3) mit einem
Plattenhalter werden die
Bohrstangen fir Schlicht-
und Schrupparbeiten mit
normaler Spanabnahme
verwendet. PT Schutzplatte
fur die Kerbzahnflache
immer aufsetzen.

WICHTIGER HINWEIS

Bitte prifen Sie, ob
die Plattenhalter und
Wendeplatten sicher
festgespannt sind.

Zum Schutz der TS
Kerbzahnflache empfiehlt es
sich die Anbringung der

PT Schutzplatte

(siehe seite 96).

BbINOMHSATLCS HA CreLMarnibHOM
YCTPOICTBE.

PacTo4Hble onpaBky ocHaLLEHb!
[BYMSI KacceTamu [Ans YEpPHOBbIX
onepauwii ¢ 6onbLnm
KOINMYECTBOM CHUMAEMOTO
Matepuana. [isypesLioBble
pacToyHble onpasky MOryT BbiTb
MCrONb30BaHb! CreSyHoLLM
obpasom:

- (puc.1) ¢ aBymst kacceTamu
SSCC, ycTaHOBNEHHbIMY B OOHOM
MNrI0CKOCTW, COOTBETCTBEHHO C
[OBYMSI NnacTyHamm,
YCTaHOBMEHHbLIMM C OAVHAKOBbLIM
pagvarneHbIM BbINETOM,- Ans
YEPHOBbIX OriepaLuii ¢ 6onbLLIMM
3HadveHreM nogaym;

- (puc.2) ¢ kacceton SSCC un

préréglage d’outils.

Avec deux porte-plaquettes,
les barres sont utilisées pour
des operations d’ébauchage
avec fort enlévement de
copeaux.

Ces barres d’alésage peuvent

comprendre:

- (fig.1) deux porte-plaquettes
SSCC dans le méme plan
avec les coupants réglés
sur le méme diamétre pour
I'ébauchage a haute vitesse
d’avance.

- (fig.2) un porte-plaquette
SSCC et un porte-plaquette
SMCC dans deux plans
avec les coupants réglés
sur des différents diamétres

Kkacceton SMCC, ycraHoBreHHbIMM  pour I'ébauchage avec

Ha pasHbIX YPOBHSIX,
COOTBETCTBEHHO C [1BYMSI
NracTMHamu, yCTaHOBMEHHbIMU C
pa3HbIM paamansHbIM BbINIETOM,-
[ YEPHOBbIX ONepaLmi ¢
6OnbLLON rnyBVHON pe3aHms;

- (p1c.3) c ogHo KacceTow, Anst
YEPHOBbIX 11 YNCTOBbIX OrepaLii
C HOpMaribHBIM KONMYECTBOM
CHVMMaeMoro MaTepuana.
MnactvHa PT gns
npeaoxpaHeHvs 3ybyaToi
NOBEPXHOCTM Takke AoMmKHa
BbITb yCTaHOBMEHA.

BHUMAHUE

KacceTbl 1 NnacTuHbl Ha HKUX
[OMKHbI BblTb HAAEXHO

3aKpenneHbl.
[ins npenoxpaHeHwsi ot
CTPYXKM YacTu 3ybyaTon
nosepxHocTn TS, ocTatoLuencs
OTKPbLITON, Mbl peKOMeHAyeM
MCMNOoMb30BaTh 3aLUUTHbIE
nnactuHbl PT (cMm. cTp. 96).

grande profondeur de
passe.

- (fig.3) avec un seul porte-
plaquette les barres sont
utilisées pour I'ébauchage
et le finissage avec
enlévement de copeaux
normal. Monter toujours la
plaquette PT de protection
de la surface dentelée.

NOTE IMPORTANTE

S’assurer que les
porte-plaquettes et les
plaquettes sont solidement
bloqués.

Pour protéger des copeaux
la partie de la téte TS qui
reste découverte, il est
convenable de monter un
cache de protection PT
(voir page 96).

su un banco di presetting di
utensili.

Si utilizzano con due seggi
per operazioni di
sgrossatura con forti
asportazioni.

| bareni bitaglienti possono

essere composti con:

- (fig. 1) due seggi SSCC
allineati e con la punta
degli inserti sullo stesso
diametro per operazioni
di sgrossatura con forti
avanzamenti.

- (fig. 2) un seggio SSCC ed
un seggio piu basso SMCC
disallineati e con la punta
degli inserti su diametri
diversi per operazioni
di sgrossatura con forti
profondita di passata.

- (fig. 3) si utilizzano con un
solo seggio per operazioni
di finitura e sgrossatura
con normali asportazioni di
truciolo. Ricordarsi sempre
di montare la piastrina PT
per la protezione della
superficie dentellata.

ATTENZIONE

Assicurarsi che i seggi e gli
inserti siano saldamente
bloccati.

Per proteggere dai

trucioli la parte rimasta
scoperta dal millerighe della
testina TS & opportuno
montare una piastrina PT
(vedi pag. 96).
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MODULHARD’ANDREA

Double-bit heads

Beidseitig schneidende
Képfe

[onoBku n ABype3LoBble

PacTO4YHbIe onpaBKu

Tétes a double
tranchant

TS

Testine bitaglienti

0. = SMOC.

a3 omin

fig.3 @3 min=(01+02+1): 2

TS ...
0 18 ~ 200

.  fig.3

COMPONENTS

1. Body

2. Setting screws
3. Expanding pin
4. Coolant outlets

BAUTEILE

1. Kérper

2. Einstellschraube

3. Spreizbolzen

4. Kiihimittelaustrittlocher

KOMMOHEHTbI

1. Kopnyc

2. YCTaHOBOYHbIV BUHT

3. Pa3xvMHom BUHT

4. Bbixoabl kaHanoB
nopayn COX

COMPOSANTS

1. Corps

2. Vis de réglage

3. Tige radiale expansible

4. Sortie du liquide d’arrosage

-

COMPONENTI

1. Corpo

2. Vite di regolazione

3. Perno radiale espandibile
4. Fori uscita refrigerante

. [ L
p. 258 p. 218-219 p. 242
2 ; T, z_‘":r




TS d

DANDREA

Double-bit heads Beidseitig schneidende ['onoBku 1 ABypesLioBble Tétes a double Testine bitaglienti
Képfe pacToyHble onpasku tranchant

= @ F fig.1
E[L!” E

___---

TS 16/16 | 45 55 016 0034 0 18 ~ 22 S... 0.05

TS 20/20 |45 55 020 0040 0 20 20 | 22 ~28 40 S... 20 . - - | 0.09

TS 25/25 |45 55 025 0050 0 25 25 | 28 ~ 38 50 - S..25 . - - | 0.2

TS 32/32 | 45 55 032 0063 0 32 32 [35.5~ 50 63 S...32-33 ° . - 1 0.35

TS 40/40 |45 55 040 0080 0 40 40 | 50 ~ 68 80 S... 40-41 ° . - | 07

TS 50/50 | 45 53 050 0100 O 50 55 | 68 ~ 90 100 50 S... 50 . . - | 15

TS 50/63 |45 53 063 0080 0 80 60 2

72 | 90 ~ 120 S...63 . . d

TS 63/63 | 45 53 063 0125 0 63 125 63 3
120 ~ 160 S... 80

TS 80/80 |45 54 080 0140 0 80 95 140 75 . . . 5.3
160 ~ 200 S...90

|

fig.2

ﬂ-_

23~35 | 15° . SSSM 25-15° |

TS 25/25 | 45 55 025 0050 0 25 25| 26 ~38|19.5~31.5|30° 50 SSSM 25-30° . 0.2
17.5 ~ 29.5| 45° SSSM 25-45°
31.5~46 | 15° SSSM 32-15°

TS 32/32 | 45 55 032 0063 0 32 32 |345~49| 28~425|30° 63 | — | SSSM 32-30° . 0.35
26 ~ 40.5| 45° SSSM 32-45°
41.5~61 | 15° SSSM 40-15°

TS 40/40 | 45 55 040 0080 O 40 40 46.5~66| 37 ~56.5 30°| 80 SSSM 40-30° . 0.7
33.5~53 |45° SSSM 40-45°
58.5 ~ 81.5| 15° SSSM 50-15°

TS 50/50 | 45 53 050 0100 0 50 55| 65~88| 52~75 |30° 100 | 50 | SSSM 50-30° d 1.5
47 ~ 77 | 45° SSSM 50-45°

fig.3

___

TS 16/16 | 45 55 016 0034 0 20 ~ 24 27.5 SSQC 16 0.05
TS 20/20 | 45 55 020 0040 O 20 23.5 ~ 30 20 32.5 SSQC 20 . 0.09
TS 25/25 | 45 55 025 0050 0 25 29.5 ~ 40 25 39 SSQC 25 . 0.2
TS 32/32 | 45 55 032 0063 0O 32 39 ~ 52 32 50 SSQC 33 . 0.35
TS 40/40 | 45 55 040 0080 O 40 51 ~70 40 63.5 SSQC 41 . 0.7
TS 50/50 | 45 53 050 0100 0 50 69 ~ 92 55 80.5 SSQC 50 ° 1.5
TS 50/63 | 45 53 063 0080 0 55.5 2
91 ~ 122 72 SSQC 63 .
TS 63/63 | 45 53 063 0125 0 63 100.5 3
121 ~ 162 SSQC 80 .
TS 80/80 | 45 54 080 0140 0 80 95 110.5 5.3
161 ~ 202 SSQC 90 d




MODULHARD’ANDREA BPS

Double-bit boring Zweischneiderbohrschienen [lBypesLoBble pacTouHble Semelles d’'alésage a

Barre portaseggio
crossbars LiTaHrm deux coupants bitaglienti
NIUNOOI*SHINE
|| || || I . 000000
COMPONENTS BAUTEILE KOMMOHEHTDI COMPOSANTS COMPONENTI
1. Body 1. Kérper 1. Kopnyc 1. Corps 1. Corpo

2. Setting screws

3. Coolant outlets

4. Bit holders

5. Tools clamp screws

2. Einstellschraube

3. KihImittelaustrittiécher

4. Plattenhalter

5. Werkzeugklemm-
schrauben

. YCTaHOBOYHbIE BUHTbI
. Bbixogpbl kaHanoB

nogaun COX

. KacceTbl
. BUHTbI kpennexus

Kaccet

2. Vis de réglage

3. Sortie du liquide
d’arrosage

4. Porte-plaquettes

5. Vis blocage outil

2. Vite di regolazione
3. Fori uscita refrigerante
4. Seggio portainserti
5. Viti bloccaggio utensile



BPS

Double-bit boring Zweischneiderbohrschienen [Bype3LoBble pacToyHble Semelles d’alésage a Barre portaseggio
crossbars LITaHMM deux coupants bitaglienti
[
BPS 700
@ 700 ~ 800
BPS 600
@ 600 ~ 700
BPS 500
@ 500 ~ 600
BPS 400
@400 ~ 500
BPS 300
@ 300 ~ 400
BPS 200
@ 200 ~ 300
:'i
| 2
) |
i
i
I I I | . 000000
FEATURES MERKMALE OCOBEHHOCTH CARACTERISTIQUES CARATTERISTICHE
The BPS double-bit crossbars Die Sitzhalterungsbalken BPS [Bype3uosble wraHr BPS Les barres porte logement La barre portaseggio BPS
cover a working area from bedecken ein Arbeitsfeld nepekpbIBaloT AnanasoH oT BPS couvrent un intervalle coprono un campo di lavoro
@ 200 -800 mm. von g 200 - 800 mm. 200 o 800 mm. Kopnyca de travail de 200 - 800 mm da @ 200 - 800 mm.
The BPS double-bit crossbars Die Sitzhalterungsbalken LUTaHr N3roToBIEHbI 13 de diamétre. Le barreportaseggio BPS
are constructed in alluminum  BPS bestehen aus cneuuanbHOro antoMUHUEBOTO  |es barres porte logement sono costruite in alluminio
and mounted on a steel Aluminium auf welches die cnnasa U ycureHbl cTanbHbiMU BPS sont réalisées en sul quale viene fissata
double-bit plate. Sitzhalterungsplatte aus Stahl MnacTMHamm, Ha KOTOPbIX aluminium sur lequel est fixée la piastra portaseggio in
befestigt wird. KpenaTcsa pactodHble KacceTbl.  |g plaquette porte logement acciaio.

en acier
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MODULHARD’ANDREA

Double-bit boring
crossbars

Zweischneiderbohrschienen

WwTaHru

[1Bype3uoBble pacToyHble

deux coupants

Semelles d’alésage a

BPS

Barre portaseggio
bitaglienti

admn

fig.2 ©3 min = (01+02+1) : 2

BPS ...
@ 200 ~ 800

CCMT 1204

ST 1204

&= p.218

TCMT 2204

CoT

1200

ML ME

a1

.0 fig.2

COMPONENTS

1. Body
2. Setting screws
3. Coolant outlets

BAUTEILE

1. Kérper
2. Einstellschraube
3. KlhImittelaustrittidcher

-

KOMMOHEHTbI

1. Kopnyc

2. YCTaHOBOYHbIE BUHTbI

3. Bbixoabl kaHanos
nogaun COX

COMPOSANTS

1. Corps
2. Vis de réglage

COMPONENTI

1. Corpo
2. Vite di regolazione

3. Sortie du liquide d’arrosage 3. Fori uscita refrigerante

L ey L
p. 258 p. 218-219 p. 242
h A, : -
"f Tk o :"‘_/’\
l; 2 @




BPS d

DANDREA

Double-bit boring Zweischneiderbohrschienen [1Bype3LoBble pacTouHble Semelles d’alésage a Barre portaseggio
crossbars LiTaHrn deux coupants bitaglienti
[

fig.1

PF 80/.. excluded Ohne PF 80/.. Bes PF 80/.. Sauf PF 80/.. PF 80/.. escluso
CODE o |A|L|Li|B|C|oD - PF. | S.. |kg
BPS 200 | 43554088 198 0 | 200 ~ 300 | 194 86 | 54 3.2
BPS 300 | 43554088298 0 | 300 ~ 400 | 288 - 66.7 PF 80/40 | SSCC 90 | 3.9
BPS 400 | 435540883980 | 400 ~500 | 394 | 93 | 61 80 SMCC90| 6.9
BPS 500 | 435560884940 | 500 ~600 | 494 | 101 | 69 1/4 GAS SSSC90 | 94
BPS 600 | 43556088594 0| 600 ~700 594 | 103 | 71 128 101.6 PF 80/60 | SSTC 90 | 9.9
BPS 700 | 435560886940 | 700 ~800 | 694 | 106 | 74 1.2
|

fig.2

LA 4

PF 80/.. excluded Ohne PF 80/.. Bes PF 80/.. Sauf PF 80/.. PF 80/.. escluso

-n-m-

BPS 200 | 43 5540 88 198 0 | 202 ~ 302 56.5

BPS 300 | 435540882980 | 302 ~402 | 288 ' - 66.7 PF 80/40 3.9

BPS 400 | 435540883980 | 402 ~ 502 | 394 63.5 6.9
80 SSQC 90

BPS 500 | 43 556088 494 0 | 502 ~ 602 | 494 71.5 1/4 GAS 9.4

BPS 600 435560885940 | 602 ~702 | 594 73.5 128 101.6 PF 80/60 9.9

BPS 700 | 435560886940 | 702 ~ 802 | 694 76.5 11.2
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Toolholders Werkzeughalter ['onoBku 1 fepxaskn Porte-outils Portautensile
[
L TP
I_
T = i
] . P"'FI.
] s P
/ 4

el

B S A S N L L

100 ~ 140 PC 11.50
TP 80/90.50 | 46 04 080 50 0 0
140 ~ 210 PC 12.50
140 ~ 210 PC 12.50
80 85 40
210 ~ 310 PC 13.50
TP 80/125.50 | 46 04 080 50 0 02 125 3.2
310 ~ 410 PC 14.50
410 ~ 500 PC 15.50
TU
A T I\
e
L u
) ) |
L Ly
i
O
©
| ® 8)

s CODE L MHD e L L Lo L Le

TU 50/60.16 46 05 050 16 001
TU 63/75.20 46 05 063 20 001 63 75 55 20 20 2.4
TU 80/95.25 46 05 080 25 001 80 95 65 25 25 3.6




Toolholders

Werkzeughalter ['onoBku 1 fepxaskn Porte-outils

4

DANDREA

Portautensile

(i}

PC

- ey £

i3]

IS S - - - - E S W .

PTGNL 16CA-16

48 3 01 016 1 001

PCLNL 16CA-12

48 301 016 1 002

PSSNL 16CA-12

48 301 016 1 003

PSRNL 16CA-12

48 301 016 1 004

PC 11.50 43305016 0950
PC 12.50 433050161350 135 2
PC 13.50 43 3050162000 200 3.2
PC 14.50 43 3050 16 300 0 300 4.8
PC 15.50 43 30 50 16 400 0 400 6.3
|
16CA ISO 5611
| i i 1 i
o (1 _ >, : 2
& = i) ¥ 0
{ 7@.._1 ' @ |
o 2, - ?‘
PTGNL 16CA-16 PCLNL 16CA-12
i 1 | ]
‘1 C} o~ -:“-:a (| : ""::
LW l —
L8 L& J
PSSNL 16CA-12 PSRNL 16CA-12
On request Auf Anfrage Mo 3anpocy Sur demande Fornibili su richiesta

| _REF . coE A B _C_ D A

20 63 25

TNM. 1604..

CNM. 1204..
SNM. 1204..
SNM. 1204..

25
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Cover plates Abdeckplatten

lMpepoxpaHuTenbHble Protezioni millerighe

NNacTUHbI

Caches de protection

B =S RN ST

PT

Ty 10 &=

PT 16 38 47 65 000160 M 3x12
PT 20 38 47 65 000200 20 8.5 17 M 4x14
PT 25 38 47 65 000250 25 10.2 21 M 4x16
PT 32 38 47 65 000320 32 13.9 28 M 5x20
PT 40 38 47 65 000400 40 17.4 35 M 6x25
PT 50 38 47 65 000500 50 21.4 47.5 M 8x25
PT 63 38 47 65 000630 63 26.4 62 M 10x30
PT 80 38 47 65 000800 80 33.9 82.5 M 12x35

Chamfering tools Fasringe

NHCTpymeHT Ans Outil & chanfreiner Anello per smussi

CHSTMS chacok

e g fefeli] e [ [F=]w

AS...45°

i P

AS 16.45 65 56 016 0013 0 18 ~ 28 0.035

AS 20.45 65 56 020 0015 0 22 ~ 32 20 32 15 0.045
DCMT 0702..| TS 25 TORX T08

AS 25.45 65 56 025 0018 0 28 ~ 43 25 43 18 0.1

AS 32.45 65 56 032 0022 0 35 ~ 54 32 54 22 0.2

AS 40.45 65 56 040 0030 0 46 ~ 72 40 72 30 0.5
DCMT 11T3..| TS 4 TORX T15

AS 50.45 65 56 050 0038 0 56 ~ 95 50 95 38 1.1

AS 63.45 65 56 063 0046 0 75 ~ 125 63 125 46 2.3
DCMT 1504..| TS5 TORX T25

AS 80.45 65 56 080 0058 0 95 ~ 165 80 165 58 5.2
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Testarossa Testarossa MwukpomeTpuryeckve pactouHble  Testarossa Testarossa

ronosku Testarossa
| | | | | | | |
FEATURES MERKMALE OCOBEHHOCTHU CARACTERISTIQUES CARATTERISTICHE

The wide range of

TRD - TRC testarossa heads
is D’ANDREAs solution or
finidhing in a field from 2,5 to
200 mm in diameter.

Die vielz&hlige Reihe der
Testarossa Képfe TRD - TRC
ist die Losung D’ANDREA fr
Fertigbearbeitungen in einem
Durchmesserbereich von 2,5
bis 200 mm.

[Inst YyncToBOM pacToyKkn
oTBepcTui oT 2,5 oo 200 Mm
D'Andrea npegnaraet
LUMPOKUIA Anana3oH ronoBoK
TRD-TRC Testarossa.

La vaste gamme des tétes
testarossa TRD - TRC est la
solution de D’ANDREA pour

La vasta gamma delle teste
testarossa TRD - TRC ¢ la
soluzione di D’ANDREA per

les finissages comprenant un finiture in un campo da 2,5 a
intervalle de 2.5 2a 200 mm de 200 mm di diametro.
diametre.

TRC HS




Testarossa Testarossa MuikpomeTpuyeckue pactodHble  Testarossa Testarossa

rornosk Testarossa
| | | | | | | |
FEATURES MERKMALE OCOBEHHOCTHU CARACTERISTIQUES CARATTERISTICHE

The wide range of

TRM testarossa heads is
D’ANDREAs solution or
finidhing in a field from 2,5 to
800 mm in diameter.

Die vielz&hlige Reihe der
Testarossa Képfe TRM ist
die Lésung D’ANDREA fir
Fertigbearbeitungen in einem
Durchmesserbereich von 2,5
bis 800 mm.

TRM HSB

[Inst YyncToBOM pacToyKkn
oTBepcTui oT 2,5 oo 800 Mm
D'Andrea npegnaraet
LUIMPOKUIA Anana3oH rornoBok
TRM Testarossa.

La vaste gamme des tétes
testarossa TRM est la
solution de D’ANDREA pour
les finissages comprenant un
intervalle de 2.5 a 800 mm de
diametre.

TRM

La vasta gamma delle

teste testarossa TRM ¢ la
soluzione di D’ANDREA per
finiture in un campo da 2,5 a
800 mm di diametro.

S
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TRD

Double-bit Testarossa Testarossa mit [ByxKacceTHble FofoBKM Double tranchant Testarossa Bitagliente
beidseitiger Schneide Testarossa Testarossa
I
Dom. Brev. Dep.
Patent Pending
| | | | | I —
FEATURES MERKMALE OCOBEHHOCTH CARACTERISTIQUES CARATTERISTICHE
The double-bit TRD heads Die beidseitigen [ByxpesuoBble ronosku TRD Les tétes a double tranchant  Le testine bitaglienti TRD
allow both roughing and high ~ Schneidekdpfe TRD MO3BONSAOT OCYLLECTBATH U TRD permettent le travail consentono lavorazioni

precision finish thanks to their
rigidity and the sensitivity of
the sliding mechanism which
can achieve radial correction
of 5 microm.

This can be effected directly
on the machine and easily
read on the vernier scale.
The main advantage of the
TRD head is that it can be
pre-regulated independently
of the bit holders found on

the slide.

This allows both roughing and
high precision finish work at
the same time.

COMPONENTS

1. Body

2. Slide toolholder

3. Expanding radial pin

4. Micrometric vernier scale
5. Slide clamp screw

6. Coolant outlet

7. Tool clamp screw

8. Oiler

9. Bit holder

ermdglichen kombinierte und
hochprazise Vorbearbeitungen

und Fertigbearbeitungen
Dank deren Steifheit, sowie
der Empfindlichkeit des
Schlittenverschubes mit
Einstellung von 5 Mikron auf
dem Radius, ablesbar auf
dem Nonius und auch an der
Maschine ausflhrbar.

Die Starke der TRD liegt

in der der unabhangigen
Voreinstellung der auf den
Schlitten montierten Sitze,
welche das gleichzeitige
Vor — und Fertigbearbeiten
ermdglichen.

BAUTEILE

1. Kérper

2. Werkzeugschlitten

3. Spreizbolzen

4. Mikrometrischer Nonius

5. Schlittenklemmschraube

6. KihImittelaustrittloch

7. Werkzeugklemmschraube

8. Schmiernippel
Bohrstangen.

9. Plattenhalter

YEPHOBbIE W BbICOKO TOYHOCTW
YUCTOBbIE onepaLyn
6naroaapsi CBOew XecTKoCTU U
YyBCTBUTENBHOCTW MexaH13Ma
canasok, KOTOpbI N03BONseT
JocTuraTb paguansHoi
KOPPEKLMN B 5 MUKPOH.
KoppekTupoBka MOXeT ObITb
OCYyLLECTBIIEHA MPSIMO Ha
CTaHKe ¥ Nerko cunTanHa

MO LLKarne HoHuyca.

OCHOBHbIM NPEVMYLLECTBOM
ronosok TRD siBnsietcs
HesaBucUMas
npeaBapuTeribHas perynmpoBka
KacceT, YCTaHOBMNEHHbIX Ha
canaskax.

KOMMOHEHTDI

1. Kopnyc

2. Canasku

3. PasxuvmHow pukcupytoLmnin
BUHT

4. MukpomeTpuyeckas Likana
HOHMyca

5. BUHT dhukcauum canasok

6. BbixogHoe oTBepcTHe
kaHana nogaym COX

7. BuHT domkcauum
MNHCTpyMeHTa

8. MacneHka

. NepxaTens kacceTbl

©

combiné de dégrossissage
et finition de haute précision.
Gréace a leur rigidité et a la
sensibilité du déplacement du
chariot avec un réglage de 5
microns sur le rayon, lisible
sur le nonius et exécutable
méme dans la machine.

Le paragraphe fort des

TRD est le pré-réglage
indépendant des logements
montés sur le chariot qui
permettent d’effectuer en
méme temps des travaux de
dégrossissage

et de finition.

COMPOSANTS

1. Corps

2. Coulisseau

3. Tige radial expansible

4. Vernier micrométrique

5. Vis blocage coulisseau

6. Sortie du liquide d’arrosage
7. Vis blocage outil

8. Graisseur

9. Porte-plaquettes

combinate di sgrossatura
e finitura di alta precisione,
grazie alla loro rigidezza

e alla sensibilita dello
spostamento slitta con
regolazione di 5 micron sul
raggio, leggibile sul nonio
ed eseguibile anche in
macchina.

Il punto di forza delle TRD
¢ la pre-regolazione
indipendente dei seggi
montati sulla slitta che
consentono di eseguire
contemporaneamente
lavorazioni di sgrossatura
e di finitura.

COMPONENTI

1. Corpo

2. Slitta portautensili

3. Perno radiale espandibile
4. Nonio micrometrico

5. Vite bloccaggio slitta

6. Uscita refrigerante

7. Vite bloccaggio utensili

8. Oliatore

9. Seggio portainserti



TRD

Double-bit Testarossa

Testarossa mit

ﬂByXKaOOeTHbIe FONOBKU

Double tranchant

Testarossa Bitagliente

beidseitiger Schneide Testarossa Testarossa
I
g 28 ~ 120
TRD 25 TRD 32 TRD 40 TRD 50 TRD 63 TRD 80
J 28 ~ 36 J 36 ~ 46 J 46 ~ 60 J60~75 Q@75 ~95 J95 ~ 120
(P s TR T B s 5 (Fadl I e
SELIE A LI Ll ._- :'
aonio_ 2 (LM
yernier \'\’
Dom. Brev. Dep.
Patent Pending
| | | | | | || | I —
IMPORTANT NOTE WICHTIGER HINWEIS BHUMAHUE NOTE IMPORTANTE ATTENZIONE

- Take care that the tools
and tool holders are solidly
blocked on the slide.
The only manoeuvring or
adjusting screws to be used
for the operations for the
heads are those listed in the
Components section.

- The screws not listed in the
Components section should
not be touched in order not
to compromise the correct
operation of boring bars and
heads.

- The SSCC and SFTP
bit holders should be
assembled with the insert
turned on the same direction
nut (5). The SFCC and
SFTP bit holders should be
assembled with the insert
opposite to the SSCC bit
holder (see photo).

- Remember to loosen the
screw (5) before the vernier
setting(4). Fix the screw (5)
at the end of the adjustment.

The micrometric
adjustment of POSITIVE
is carried out by turning
the vernier (4)
counter-clockwise.

The use of coolant on
theTRD double-bit heads
should be 40 BAR max.

- Sicherstellen, dass Werkzeuge
und Werkzeughalterungen fest
auf dem Schlitten angebracht
sind. Die Manéver oder
Einstellungsschrauben, welche
fur den Einsatz der Képfe
dienen, sind nur jene im Punkt
Komponenten angegebene.

- Die nicht im Punkt
Komponenten angegebenen
Schrauben, diirfen nicht
beriihrt werden, um die gute
Funktion der Képfe nicht zu
beeintrachtigen.

- Der Sitz SSCC muss mit dem
Einsatz gegen dieselbe Seite
der Schraube (5) montiert
werden.Die Sitze SFCC und
SFTP missen mit dem Einsatz
in Entgegengesetzter Richtung
des Sitzes SSCC montiert
werden (siehe Abbildung)

- Sicherstellen, dass die
Schraube (5) vor einer
Einstellung des Nonius (4)
geldst wird. Schraube (5) am
Ende der Einstellung wieder
anziehen.

Die mikrometrische
POSITIVE Endeinstellung
erfolgt durch Drehen in
Uhrzeigersinn

des Nonius (4).

Der Einsatz des KuhImittels auf
den beidseitig schneidenden
Képfen TRD darf maximal 40
BAR betragen.

- Y6eautech, YTO MHCTPYMEHTbI
VNV AepXKaBKy XXeCTKO
3aKpenseHbl B canaskax. B
Ka4ecTBe MaHEBPOBLIX UMK
PEryNMPOBOYHbIX BUHTOB MOTYT
ObIT MCNONb30BaHbI TOMbKO
nepeyncnenHble B pasgene
«KOMMOHEHTbI».

- He npwvkacavitecb K BUHTaM,
He NnepeyncrneHHbIM B pasgene
«KOMMOHEeHTBI», YTOObI HE
HapyLWUTb BHYTPEHHMX
3aBOJCKWX PErynpoBOK U TEM
CaMblM TOYHOCTM PaCTOYHbIX
TrOSI0BOK W LUTAHT.

- KacceTtbl SCCC, SFCC n SFTP
[IOIDKHbI YCTaHABMNMBATLCS B
COOTBETCTBUM C HACEYKOM,
BbIGUTON Ha canaskax rofloBok.

- Becerga ocnabnsinte 3axuMHoi
BUHT (5) nepen ycTaHOBKON
3Ha4YeHnsi HoHuyca (4).
3atsaHute BuHT (5) nocne
OKOHYaHWS! PETYIIMPOBKM.

- MukpomeTpuyeckasi HacTpomnka
B CTOPOHY YBESMYEHUS
pa3mepa oCyLLecTBnseTcs
NOBOPOTOM HOHWYCa NPOTUB
4acoBOW CTPEnKM.

- Ucnonb3oBaxne COX B
ronoskax TRD gomkHo
OCYLLECTBNSATLCA MpK
MaKcuMarnbHOM AaBrneHum
40BAR.

- S'assurer que les outils et les
porte-outils sont solidement
blogqués sur le chariot.

Les vis de manceuvre ou

de réglage utiles pour
I'utilisation des tétes sont
seulement celles indiquées
au paragraphe Composants.

- Les vis non indiquées au
paragraphe Composants ne
doivent pas étre touchées
pour ne pas compromettre
le bon fonctionnement des
testes.

- Le logement SSCC doit étre
installé avec la plaquette
vers le méme coté de la vis
(5). Les logements SFCC et
SFTP doivent étre installés
avec la plaquette opposée
au logement SSCC
(voir la photo).

- Ne pas oublier de desserrer
la vis (5) avant d’effectuer
un réglage du nonius (4).
Bloquer la vis (5) a la fin du
réglage.

Le réglage micrométrique
POSITIF est effectué en
tournant en sans
anti-horaire le nonius (4).

Lutilisation du réfrigérant sur
les tétes a deux tranchants
TRD doit étre d’'un max. de
40 BAR.

Assicurarsi che utensili

e portautensili siano
saldamente bloccati sulla
slitta. Le viti di manovra

o di regolazione utili per
'impiego delle testine sono
solo quelle indicate nel
punto Componenti.

Le viti non indicate nel
punto Componenti non
devono essere toccate per
non compromettere il buon
funzionamento delle testine.

Il seggio SSCC deve essere
montato con l'inserto rivolto
dalla stessa parte della vite
(5). I seggi SFCC e SFTP
devono essere montati con
l'inserto opposto al seggio
SSCC (vedere foto).

Ricordarsi di allentare la vite
(5) prima di eseguire una
regolazione del nonio (4).
Bloccare la vite (5) a fine
regolazione.

La regolazione
micrometrica POSITIVA si
esegue ruotando in senso
antiorario il nonio (4).

Limpiego del refrigerante
sulle testine bitaglienti TRD
deve essere max. 40 BAR.
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Double-bit Testarossa

Testarossa mit
beidseitiger Schneide

[IByXKacceTHble ronoBku
Testarossa

Double tranchant
Testarossa

TRD

Testarossa Bitagliente

TRD 25
TRD 32
TRD 40
TRD 50
TRD 63
TRD 80

CEMT _
c 8 1 s TGy & p.218
COG
__in ®
| . i
I 1 3
|
e e |
| =0C. C
& 3 4 5 TP C (g P80
- — RS ]
I I I || . 0009090900
COMPONENTS BAUTEILE KOMMOHEHTbI COMPOSANTS COMPONENTI
1. Body 1. Kérper 1. Kopnyc 1. Corps 1. Corpo
2. Slide toolholder 2. Werkzeugschlitten 2. Canasku 2. Coulisseau 2. Slitta portautensili
3. Expanding radial pin 3. Spreizbolzen 3. Pazxumuon dukeupyrowmin - 3. Tige radial expansible 3. Perno radiale espandibile
4. Micrometric vernier scale 4. Mikrometrischer Nonius BUHT 4. Vernier micrométrique 4. Nonio micrometrico
5. Slide clamp screw 5. Schlittenklemmschraube 4. MnkpomeTpuyeckas 5. Vis blocage coulisseau 5. Vite bloccaggio slitta
6. Coolant outlet 6. Kihimittelaustrittioch LWKana HoHnyca 6. Sortie du liquide d’arrosage 6. Uscita refrigerante
8. Oiler 8. Schmiernippel Bohrstangen. 5. BuHT dukcayum canasok 8. Graisseur 8. Oliatore
6. BblxoaHOe oTBEpCTUE KaHana
nogauv COX
8. Macneta == — ==
p. 259 p. 218-219 p. 242
] ; &
fﬁ He Vo :“' .
l . @




TRD d

DANDREA

Double-bit Testarossa Testarossa mit [IByXKacceTHble ronoBku Double tranchant Testarossa Bitagliente
beidseitiger Schneide Testarossa Testarossa

TRD 25
TRD 32
TRD 40
TRD 50
TRD 63
TRD 80

0 28 ~120

= T.F ]
: & i
!
b S ' =
) =
T
-
l - -
g —————
=00 -0
S50 . [

TRD 25 45 50 225 0057 0 28 ~ 36 25 56.5 56.3 +0. S..25D ° ° 0.2
TRD32 | 455023200710 | 36~ 46 32 71 708 | +05 | S..32D | + |o035
TRD 40 45 50 240 0090 0 46 ~ 60 40 90 89.8 +1 S..40D o ° 0.7
TRD 50 45 50 250 0086 0 60 ~ 75 50 87 86.8 +1 S..50D o ° 1.5
TRD 63 45 50 263 0108 0 75 ~ 95 63 109 108.8 +2 S..63D o o 2.7
TRD 80 45 50 280 0129 0 95 ~ 120 80 130 129.8 +2 S..80D . ° 4.8
- - -
p. 242 p.218-219  p.259
AN e el T
2@ || @ l/ " IMFC
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TRC

Testarossa Testarossa MuikpomeTpuyeckue pactodHble  Testarossa Testarossa
rorosku Testarossa
|
| | | | | I —
FEATURES MERKMALE OCOBEHHOCTH CARACTERISTIQUES CARATTERISTICHE

High precision work to IT6
tolerance, with excellent
surface finish, is achieved
using TRC boring heads.
These are very sensitive
and radial correction of

5 micron can be effected
directly on the machine and
easily read on the vernier
scale.

COMPONENTS

1. Body

2. Slide toolholder

3. Expanding radial pin

4. Micrometric vernier scale
5. Slide clamp screw

6. Coolant outlet

7. Tool clamp screw

8. Oiler

9. Bit holder

Die Képfe TRC erméglichen
hochprézise Bearbeitungen
mit Tolleranzen Grad

IT6 und hochwertiger
Oberflachenbearbeitung.
Sie besitzen eine
Einstellungsfeinheit von 5
Mikron auf dem Radius, leicht
auf dem Nonius ablesbar
und auch in der Maschine
ausfuhrbar.

BAUTEILE

1. Kérper

2. Werkzeugschlitten

3. Spreizbolzen

4. Mikrometrischer Nonius

5. Schlittenklemmschraube

6. KuhImittelaustrittloch

7. Werkzeugklemmschraube

8. Schmiernippel
Bohrstangen.

9. Plattenhalter

Bbicokast To4HOCTL 06paboTku
Mo Kraccy TouHoctn IT6 ¢
VCKITIOYUTENBHO YKCTOTOM
NOBEPXHOCTV AOCTUFAETCA NpK
MCMNONb30BaHNM PACTOYHbIX
ronoBok TRC 1 MUKpOMETprYeCKIIX
[PaCTOYHbIX FOJIOBOK. OHV OYeHb
YyBCTBUTENbHDI U pafria/ibHaA
KOPPEKLMA B 5 MUKPOH MOXET
6bITb OCYLLECTBNEHA MPAMO Ha
CTaHKe N NTerkKo CY1TaHa CO WKasbl
HOHUyca.

KOMMNOHEHTbI

1. Kopnyc

2. Canasku

3. PasxuvmHow pukcupytoLmnin
BUHT

4. MukpomeTpuyeckas Lwkana
HOHWyca

5. BuHT domkcauum canasok

6. BbixogHoe oTBepcTHe
kaHana nogayun COX

7. BUHT dpukcauum
MHCTpyMeHTa

8. MacneHka

. OepxaTenb kacceTbl

©

Les tétes TRC permettent des
travaux de haute précision
avec des tolérances de degré
IT6 comprenant une finition
superficielle optimum. Elles
ont une sensibilité de réglage
de 5 microns sur le rayon,
facilement lisible sur le nonius
et exécutable méme en
machine

COMPOSANTS

1. Corps

2. Coulisseau

3. Tige radial expansible

4. Vernier micrométrique

5. Vis blocage coulisseau

6. Sortie du liquide d’arrosage
7. Vis blocage outil

8. Graisseur

9. Porte-plaquettes

Le testine TRC consentono
lavorazioni di alta precisione
con tolleranze di grado

IT6 con ottima finitura
superficiale. Hanno una
sensibilita di regolazione

di 5 micron sul raggio,
facilmente leggibile sul
nonio ed eseguibile anche in
macchina.

COMPONENTI

1. Corpo

2. Slitta portautensili

3. Perno radiale espandibile
4. Nonio micrometrico

5. Vite bloccaggio slitta

6. Ugello uscita refrigerante
7. Vite bloccaggio utensili

8. Oliatore

9. Seggio portainserti



TRC

Testarossa Testarossa MuikpomeTpuyeckue pactodHble  Testarossa Testarossa
roroekv Testarossa
|
g 2.5~ 200
TRC 14 TRC 16 TRC 20 TRC 25 TRC 32 TRC 40
J14.5 ~ 18 @18 ~ 24 g22~30 28 ~ 40 335 ~53 48 ~ 66

s

i C(F s

TRC 50

@25~110

TRC 63

@72 ~125

TRC 80

@88 ~ 200

1 & nonio_ 2 WM

yernief
| | | | | | | | |
IMPORTANT NOTE WICHTIGER HINWEIS BHUMAHUE NOTE IMPORTANTE ATTENZIONE

- Take care that the tools and
tool holders are blocked on
the slide.

The only maneuvering and
adjustment screws to be
used are those listed in the
Components section.

- The screws not listed in the
Components section should
not be touched in order not
to compromise the correct
operation of boring bars
and heads.

- Bit holders and boring bars
should be assembled with
the insert turned on the
same direction as the
screw (5) (see photo).

- Remember to loosen the
screw (5) before adjusting
the vernier setting(4).
Block the screw (5) at the
end of the adjustment.

The micrometric
adjustment of POSITIVE
is carried out by turning
the vernier (4)
counter-clockwise.

The use of coolant on the
TRC double-bit heads
should be 40 BAR max.

Sicherstellen, dass
Werkzeuge und
Werkzeughalterungen fest
auf dem Schlitten angebracht
sind. Die Manéver oder
Einstellungsschrauben,
welche fur den Einsatz der
Képfe dienen, sind nur jene
im Punkt Komponenten
angegebene.

Die nicht im Punkt
Komponenten angegebenen
Schrauben, dirfen nicht
beruhrt werden, um die gute
Funktion der Kdpfe nicht zu
beeintrachtigen.

Sitze und Bohrer missen mit
dem Einsatz gegen dieselbe
Seite der Schraube (5)
montiert werden.

Sicherstellen, dass die
Schraube (5) vor einer
Einstellung des Nonius (4)
geldst wird. Schraube (5) am
Ende der Einstellung wieder
anziehen.

Die mikrometrische
POSITIVE Endeinstellung
erfolgt durch Drehen in
Uhrzeigersinn

des Nonius (4).

Der Einsatz des Kuhlmittels
auf den beidseitig
schneidenden Kopfen

TRC darf maximal 40 BAR
betragen.

- Y6eauTech, YTO MHCTPYMEHTbI
WK AepxaBKu KeCTKO
3aKpenneHbl B canaskax. B
Ka4yecTBe MaHEeBPOBbIX UMK
PEerynimpoBOYHbIX BUHTOB MOTYT
ObIT MCMOMb30BaHbI TOMBKO
nepeyncrieHHble B pasaene
«KOMMNOHEHTBI».

- He npukacaintech Kk BUHTaM,
He nepeYncrieHHbIM B pasaene
«KOMMOHEHTbI», YTOBbI He
HapyLUMTb BHYTPEHHUX
3aBOJCKMX PErynMpoBOK 1 TeM
CamblM TOYHOCTM PACTOYHbIX
TOSI0BOK W LLUTAHT.

- HanpaeneHue pexyLien
MnacTuHbl Y KACCET U OnpaBokK
[OMKHO COOTBETCTBOBATh
MapK1poBKe, BbIGUTON Ha
canaskax rornoBkMu.

- Becerga ocnabnsite 3auMmHoi
BUHT (5) nepen ycTaHOBKON
3Ha4YeHnst HoHnyca (4).
3atsaHuTe BUHT (5) nocne
OKOHYaHWS PETYIIMPOBKM.

- MukpomeTpuyeckasi HacTpomka
B CTOPOHY YBENWUYEHUSI
pasmepa oCyLLecTBnseTcs
NOBOPOTOM HOHWYCa NPOTUB
YacoBOW CTPesky.

- Ucnonb3oBaHne COX B
ronoskax TRD gomkHo
OCYLLECTBIATLCA MPU
MaKcymanbHOM AaBreHnn
40BAR.

- S’assurer que les outils
et les porte-outils sont
solidement bloqués sur
le chariot. Les vis de
manceuvre ou de réglage
utiles pour l'utilisation des
tétes sont seulement celles
indiquées au paragraphe
Composants.

- Les vis non indiquées au
paragraphe Composants ne
doivent pas étre touchées
pour ne pas compromettre
le bon fonctionnement des
testes.

- Les logements et les barres
d’alésage doivent étre
installés avec la plaquette
vers le méme coté de la vis
(5) (voir la photo)

- Se rappeler de desserrer
la vis (5) avant d’effectuer
un réglage du nonius (4).
Bloquer la vis (5) a la fin du
réglage.

Le réglage micrométrique
POSITIF est effectué en
tournant en sans
anti-horaire le nonius (4).

Lutilisation du réfrigérant sur
les tétes TRC doit étre
max. 40 BAR

- Assicurarsi che utensili
e portautensili siano
saldamente bloccati sulla
slitta. Le viti di manovra
o di regolazione utili per
'impiego delle testine sono
solo quelle indicate nel
punto Componenti.

- Le viti non indicate nel
punto Componenti non
devono essere toccate per
non compromettere il buon
funzionamento delle testine.

- Seggi e bareni devono
essere montati con l'inserto
rivolto dalla stessa parte
della vite (5) (vedere foto).

- Ricordarsi di allentare la vite
(5) prima di eseguire una
regolazione del nonio (4).
Bloccare la vite (5) a fine
regolazione.

La regolazione
micrometrica POSITIVA si
esegue ruotando in senso
antiorario il nonio (4).

L'impiego del refrigerante
sulle testine TRC deve
essere max. 40 BAR.
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TRC

Testarossa Testarossa MukpomeTpreckme pacTouHble  Testarossa Testarossa
rornoskuTestarossa
|
TRC 14
WoBT TRC 16
TPoX . TRC 20
0osT .. & p.218 TRC 25
&8 F, S
BOMT — TRC 32
COMT
S S TRC 40
(3
| L i @ 14.5 ~ 66
0
L by b s |
3 &-5
FLL . & p.188
IR
T W
L

MHL e

-

fig.3 @3 min = (01+02+1): 2

- fig1

‘ fig.2

fig.3

COMPONENTS

Body

. Slide toolholder

. Expanding radial pin

. Micrometric vernier scale
. Slide clamp screw

. Coolant outlet

. Oiler

OO UAWN

BAUTEILE

1. Korper

2. Werkzeugschlitten

3. Spreizbolzen

4. Mikrometrischer Nonius

5. Schlittenklemmschraube

6. Kuhimittelaustrittloch

8. Schmiernippel Bohrstangen.

I || . 0009090900

KOMMNOHEHTbI COMPOSANTS COMPONENTI

1. Kopnyc 1. Corps 1. Corpo

2. Canasku 2. Coulisseau 2. Slitta portautensili

3. PazxumHon dukenpytowmnn - 3. Tige radial expansible 3. Perno radiale espandibile
BUHT 4. Vernier micrométrique 4. Nonio micrometrico

4. MukpomeTpuyeckas wkana 5. Vis blocage coulisseau 5. Vite bloccaggio slitta
HOHWyca 6. Sortie du liquide d’arrosage 6. Uscita refrigerante

6. BrixogHoe oTBepcTre 8. Graisseur 8. Oliatore
kaHana nogaun COX

8 M hoA — — —

: p. 260 p. 218-219 p. 242
2 :

L | . .
i I ks o :"‘_/’\




TRC d

DANDREA

Testarossa Testarossa Testarossa Testarossa Testarossa

fig.1

O O o

el _eomE [meal @ | L [ © | sr JelAlEilk]

TRC 14 | 4550 114 0030 O 14.5 ~ 18 SFWC 14 0.02

TRC 16 | 45 50 116 0034 0 16 18 ~ 24 34 1.5 SF.. 16 - - e | 0.05

TRC 20 | 45 50 120 0040 O 20 22 ~ 30 40 2.5 SF.. 20 - - ° 0.1

TRC 25 | 45 50 125 0050 O 25 28 ~ 40 50 3 SF.. 25 - . ° 0.2

TRC 32 | 45 50 132 0063 0 32 35 ~ 53 63 4 SF.. 32 - . ¢ 035

TRC 40 | 45 50 140 0080 O 40 48 ~ 66 80 5 SF.. 40 - . . 0.7
|

fig.2

e

| REF.__CODE __|MHD'd:| @1 | Q: oL |C|SFSM. .ol kg |

23 ~ 37 15° SFSM 25-15°

TRC 25 | 45 50 125 0050 0 25 26.5~39.5| 20~ 34 30° | 50 3 | SFSM 25-30° . 0.2
18 ~ 32 45° SFSM 25-45°
30.5 ~ 48.5| 15° SFSM 32-15°

TRC 32 | 4550 132 0063 0 32 34 ~52 |275~455| 30°| 63 4 | SFSM 32-30° . 0.35
25 ~425| 45° SFSM 32-45°
40 ~60.5| 15° SFSM 40-15°

TRC 40 | 4550 140 0080 0 40 445 ~65.5|35.5 ~56.5| 30°| 80 5 | SFSM 40-30° . 0.7
32 ~52.5| 45° SFSM 40-45°

fig.3

(GEr | ome (oo [ @ e | L o [ereo. | E

TRC 16 | 45 50 116 0034 0 20 ~ 26 275 SFQC 16 0.05
TRC 20 | 45 50 120 0040 0 20 24.5 ~ 33 20 335 | 25 SFQC20 . 0.1
TRC 25 | 45 50 125 0050 0 25 31.5~425 25 M.5 3 | SFQC25 . 0.2
TRC 32 | 45 50 132 0063 0 32  |385~535 32 53 4 | SFQC 32 . 0.35
TRC 40 | 45 50 140 0080 0 40 50.5 ~ 67 40 68 5 | SFQC 40 . 0.7
[— [E— [E—
p. 242 p. 218-219 p. 260
Ao s |l
2 @ i l é




MODULHARD’ANDREA TRC

Testarossa Testarossa MukpomeTpuieckme pactodHble  Testarossa Testarossa
roroekvTestarossa

TRC 50
025~ 110

g25~30 = B3 - @5 - BA_

p. 109
1 = TPGX 0RO 218
| PRI - ol
POX ORG3
¢s (o CCOT 0&03
J 28 ~ 56 ! i s SFOC 25 - SFOC 32
o p. 110 [ &= P1%8

P I583 - F2E (B p.187

TFOX 1133
DT 9073
&= p218
SEMT 0BT
| F “ Lk e—ie= CEMT 0OTS.
- t ! ! . FoC 5C
3 A5 7 | i e
d oS- 5L @ p.188
Fo SFOC 5O
054 ~ 110 SFTR 50
p. 111 o 1)) V- BMIT
- * W @ p186
F3 3124
a
| | | | | —
COMPONENTS BAUTEILE KOMMOHEHTbI COMPOSANTS COMPONENTI
1. Body 1. Kérper 1. Kopnyc 1. Corps 1. Corpo
2. Slide toolholder 2. Werkzeugschlitten 2. Canasku 2. Coulisseau 2. Slitta portautensili
3. Expanding radial pin 3. Spreizbolzen 3. PazxumHon dukenpytowmin - 3. Tige radial expansible 3. Perno radiale espandibile
4. Micrometric vernier scale 4. Mikrometrischer Nonius BUHT 4. Vernier micrométrique 4. Nonio micrometrico
5. Slide clamp screw 5. Schlittenklemmschraube 4. MukpomeTpuyeckas wkana 5. Vis blocage coulisseau 5. Vite bloccaggio slitta
6. Coolant outlet 6. Kihlmittelaustrittioch HOHWyca 6. Sortie du liquide d’arrosage 6. Uscita refrigerante
7. Tool clamp screw 7. Werkzeugklemmschraube 5. BUHT cpukcauum canasok 7. Vis blocage outil 7. Vite bloccaggio utensili
8. Oiler 8. Schmiernippel 6. BeixogHoe oTBepcTrie 8. Graisseur 8. Oliatore
9. Toolholder lock screw Bohrstangen. kaHana nogaun COX 9. Vis bloccage 9. Viti bloccaggio
9. Werkzeughalter- 7. BUHT doukcaumm porte-outils portautensili
spannschrauben MHCTPYMEeHTa
8. MacneHka | [ L
9. [lepxaTernb KacceTbl p. 260 p.218-219 p. 242
3 ' ; A

l i (2 Vo A




TRC d

DANDREA
Testarossa Testarossa MukpoMmeTpryeckie pacTodHble  Testarossa Testarossa
ronoeku Testarossa
|
N » TRC 50
b0 6816 1EY] Q 25 ~ 6
i
» |
- =
' o
| 22 | |_B1DZ - B1LD&
CODE MHD'd m-
25~4 B1.02 12.5
TRC 50 45 50 150 0080 0 50
4~6 B1.04 24 -
|
TRC 50
| @6 ~30
| ol
5 =
= —r—
I = o |
|
.22 | B3 - 8. - B
T T I VN
B3.06
6~8 B5.06 36 o -
B8.06 45 . -
B3.08 36 28 . -
8~10 B5.08 48 o -
B8.08 60 . -
B3.10 43 35 - .
10 ~ 12 B5.10 60 - .
B8.10 75 - °
11 ~13 B3.11 48 40 - .
TRC 50 45 50 150 0080 0 50 B3.12 48 42 - o 1
12~ 14 B5.12 72 — .
B8.12 90 - .
B3.14 52 50 - .
14 ~ 16 B5.14 84 - o
B8.14 105 - o
B3.16 58 50 - .
16 ~ 18 B5.16 96 - .
B8.16 120 - .
18 ~ 22 B3.18 63 - .
22 ~ 30 B3.22 68 - .
| . |
p. 242 p. 218-219 p. 260
A _al|f D
2 @ @ l.’% " INE




MODULHARD’ANDREA TRC

Testarossa Testarossa MukpomeTpuyeckune pactodHble Testarossa Testarossa
ronosku Testarossa

TRC 50
@ 28 ~ 56

o = i

Q - " [ '-_}

= 5l
1.

4o n SFCC 25

bl SFOC 3

L 25 TR 35

TR 37

63

P 25.63 SFTP 25 .
28 ~ 44
105 P 25105 | SFCC 25 .
TRC 50 45 50 150 0080 0 50 1
36 - 56 63 P 25.63 SFTP 32 .
105 P 25105 | SFCC 32 .
— — —
p. 260 p. 218-219 p. 242
2N A e[~

l§ @ 2 @




TRC ‘.F

DANDREA
Testarossa Testarossa MukpomeTpuyeckune pactodHble Testarossa Testarossa
ronosku Testarossa
|
” L - L _ TRC 50
= - g 54 ~ 110
: , L L .
- ( |
L L b
;.:." @ | ."_.i I I - - w5
= L !
| » . |
' ! 2 .
| ! S 1F 50 SFCC 5D
TP 50| o6 %0 PS 3124 ! oW 32
REF. CODE |MHDd:| @x L PS SF.. /A | 10} | kg
54 ~ 86 80 _
SFTP 50 .
TRC 50 |45 50 150 0080 0 50 80 ~ 110 94 PS 31.24 SFCC 50 . 1
92 ~ 110 PS 31.24+CW32
|
_ L _ L _ TRC 50
) 7 Q 52 ~ 111

475~81 | 15°
52 ~ 86 43 ~ 76 30°| 80 -
SFSM 50-15°
38.5~72 |45°
TRC 50 |45 50 150 0080 0 50 SFSM 50-30° . 1
72 ~ 106 | 15°
SFSM 50-45°
77 ~ 111 67.5 ~ 101 | 30°| 94 | PS 31.24
63.5~97 | 45°
||
L SFoc 5 TRC 50
i E— i ; @ 56 ~ 113
i 0C 50
3 | .
- E. . i
E 3 o E rd --
m I o " o o
&l = a
ot FS 3124
1
. . B ]
@3 min = (01+@2+1) : 2
REF. CODE MHD’d 1 1 D2 L PS SFQC @ kg
56 ~ 88.5 50 63 -
TRC 50 |45 50 150 0080 0 50 SFQC 50 . 1
81 ~ 113.5 75 77 PS 31.24
] [ [
p. 242 p. 218-219 p. 260

~A e &

:-.._.\ \'E
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Testarossa

Testarossa

MukpomeTpudeckme pactodHble  Testarossa

ronoeku Testarossa

TRC

Testarossa

TRC 63

TRGEC 1103

oCOT D973

&= p.218

COMT D873

COmMT 08T

oL &= p188

=i p.186

o

a4
]

- B8. - BA

) & p.158

TP (802,

WOGT 0200

COMPONENTS

1. Body

2. Slide toolholder

3. Expanding radial pin

4. Micrometric vernier scale
5. Slide clamp screw

6. Coolant outlet

7. Tool clamp screw

8. Oiler

9. Toolholder lock screw

BAUTEILE

1. Kérper

2. Werkzeugschlitten

3. Spreizbolzen

4. Mikrometrischer Nonius

5. Schlittenklemmschraube

6. KuhImittelaustrittloch

7. Werkzeugklemmschraube

8. Schmiernippel
Bohrstangen.

9. Werkzeughalter-
spannschrauben

|

KOMMOHEHTbI

. Kopnyc

2. Canasku

3. PazxumHow pukeupyroemnii
BUHT

4. MukpomeTpuyeckas Lwkana
HOHMyca

5. BUHT dhukcauum canasok

6. BbixogHoe oTBepcTHe
kaHana nogaym COX

7. BUHT dpukcaumm
VHCTpPyMeHTa

8. MacneHka

9. flepxaTtenb kacceTbl

-

COMPOSANTS

1. Corps

2. Coulisseau

3. Tige radial expansible

4. Vernier micrométrique

5. Vis blocage coulisseau

6. Sortie du liquide d’arrosage

7. Vis blocage outil

COMPONENTI

1. Corpo

2. Slitta portautensili

3. Perno radiale espandibile
4. Nonio micrometrico

5. Vite bloccaggio slitta

6. Uscita refrigerante

7. Vite bloccaggio utensili

8. Graisseur 8. Oliatore
9. Vis bloccage 9. Viti bloccaggio
porte-outils portautensili
| [ L
p. 260 p. 218-219 p. 242
| R, : -
2\ [5 6|[oA
l; 2 @




TRC
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DANDREA
Testarossa Testarossa MukpomeTpuyeckune pactodHble Testarossa Testarossa
ronosku Testarossa
|
] ] TRC 63
Q72 ~125
i
1 | |
5 | |
= al X ! ul
H i = L] }
= 4
t |SFCE =3
IR 50 SETR 50
SFLC S0 Cw 37
REF. CODE MHD’d 1 D1 L PS SF.. /A | 10} [ kg
72 ~ 110 88.5 - SFTP 50 .
TRC 63 | 45 50 163 0100 0 63 2
86 ~ 125 110 PS 31.28 | SFCC50 .
|
= L L TRC 63
] : o ] - 1 : i L 1
T ; . £ |
=) - s % Gl el
il ] -
I AFSM 5

64 ~ 108 | 15°
69 ~ 113 60 ~ 104 | 30°|88.5 -
SFSM 50-15°
56 ~ 100 | 45°
TRC 63 | 45 50 163 0100 0 63 SFSM 50-30° . 2
78 ~ 122 | 15°
SFSM 50-45°
83 ~ 127 74 ~118 | 30°| 110 | PS 31.28
70 ~ 114 | 45°
|
L _ _5ob A L TRC 63
ez Q725 ~ 129.5
T i
i T 3
1 |
= 5 3 SFOC 50
k L . _| & SFOC il
m 3 = o Ml o |
: ij e ] P 3128
. I i
- U | e, | 1
@3 min = (01+02+1) : 2
REF. 6{0]D] = MHD’d 1 D1 D2 L PS SFQC (o) kg
72.5 ~ 115 63 71 -
TRC 63 | 45 50 163 0100 0 63 SFQC 50 . 2
86.5 ~ 129.5 80 93.5 | PS31.28
— — —
p. 242 p. 218-219 p. 260
'_:‘*/‘F d & //,I :I.:
2 @ @ l” " INE
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Testarossa

Testarossa

MukpomMeTprieckie pacTouHble  Testarossa

rorosk Testarossa

TRC

Testarossa

TRC 80

* i e ® COMT DeT3
F —= L
1 4 L = SFAC &l
SESN S0
p.188
: SFCC 50 &
5+ TF 8L
31 '] 2 e7 ow 32
- ad p.186
S 2R P 3208 -PS 3328
B3. - H5 BEL
S B3 - b5 -BS
p.160
i TPGX E502
- WORT am
| | | | | —
COMPONENTS BAUTEILE KOMMOHEHTbI COMPOSANTS COMPONENTI
1. Body 1. Kérper 1. Kopnyc 1. Corps 1. Corpo
2. Slide toolholder 2. Werkzeugschlitten 2. Canasku 2. Coulisseau 2. Slitta portautensili

3. Expanding radial pin

4. Micrometric vernier scale
5. Slide clamp screw

6. Coolant outlet

7. Tool clamp screw

8. Oiler

9. Toolholder lock screw

3. Spreizbolzen

4. Mikrometrischer Nonius

5. Schlittenklemmschraube

6. KuhImittelaustrittioch

7. Werkzeugklemmschraube

8. Schmiernippel
Bohrstangen.

9. Werkzeughalter-
spannschrauben

3. PazxumHow pukeupytoLmnia
BUHT

4. MukpomeTpuyeckas Lwkana
HOHWMyca

5. BUHT dhukcauum canasok

6. BbixogHoe oTBepcTHe
kaHana nogaym COX

7. BUHT dpukcaumm
VHCTpPyMeHTa

8. MacneHka

9. flepxaTtenb kacceTbl

3. Tige radial expansible
4. Vernier micrométrique 4. Nonio micrometrico

5. Vis blocage coulisseau 5. Vite bloccaggio slitta
6. Sortie du liquide d’arrosage 6. Uscita refrigerante

7. Vis blocage outil 7. Vite bloccaggio utensili

3. Perno radiale espandibile

8. Graisseur 8. Oliatore
9. Vis bloccage 9. Viti bloccaggio
porte-outils portautensili
| [ L
p. 260 p. 218-219 p. 242
B R, : -




TRC

4

DANDREA
Testarossa Testarossa MukpomeTpuyeckune pactodHble Testarossa Testarossa
ronosku Testarossa
[
B L _ L - TRC 80
L]
1
* CH. | Q 88 ~ 200
5 ; ° ' ’ al
fa) i SFIP 50
X . )
= | SCC K oW o L = a1}
ot
t N

-—---

88 ~ 132
SFTP 50
TRC 80 | 455018001200 80 115 ~ 160 e PS3228 | 3 L0 20 . |38
155 ~ 200 PS 33.28
|
L L TRC 80
]
A T S| @ 85 ~ 200
5 -: | ‘ I'* #
£.'| . I‘:; T__ g :J
g i SF5M 50
SFEM B0 Fs

| REF. | __CODE__\MHDd\ @~ | Q. ol L] PS._| SFSM (0 kg

@3 min = (01+02+1) : 2

88.5 ~ 135.5
115.5 ~ 162.5 108 108 PS 32.28
155.5 ~ 202.5 148 PS 33.28

80 ~ 128 | 15°
85 ~ 133 76 ~124 | 30°| 104 -
72.5 ~120.5| 45°
107 ~ 155 | 15° SFSM 50-15°
TRC 80 | 45 50 180 0120 0 80 112 ~ 160 |102.5 ~ 150.5| 30° PS 32.28 | SFSM 50-30° o 3.8
99 ~ 147 | 45° SFSM 50-45°
125.5
147 ~ 195 | 15°
152 ~ 200 143 ~ 191 | 30° PS 33.28
139 ~ 187 | 45°
I
_ SEOC 50 L = TRC 80
| Wz 7.7 ez i @885 ~2025
Pl | i !
| b = ] ¢
ol B/ . s |8 IFE s
‘.% % G‘l i 'f_.. E L ; P L]
o = T o i —
L
¥ 1 y | L
— e, ¢

[mER [ eonE [Wime] & [ @ || L |[FS. | 855 [ B (i)

SFQC 50

. 3.8

TRC 80 |45 50 180 0120 0 80
] | |
p. 242 p.218-219  p. 260

Ao al|ff T

1a L7 e
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Testarossa HS

Testarossa HS

MukpomeTpuyeckve pactodHble  Testarossa HS

TRC HS

Testarossa HS

rorosky Testarossa HS
|
| | | | | | | | | I —
FEATURES MERKMALE OCOBEHHOCTHU CARACTERISTIQUES CARATTERISTICHE

High precision work to IT6
tolerance, with excellent
surface finish, is achieved
using TRC HS boring heads.
These are very sensitive and
radial correction of 5 micron
can be effected directly on
the machine and easily read
on the vernier scale.

COMPONENTS

1. Body

2. Slide toolholder

3. Expanding radial pin

4. Micrometric vernier scale
5. Slide clamp screw

6. Coolant outlet

7. Tool clamp screw

8. Oiler

9. Tool

Die Kopfe TRC HS
ermdglichen hochpréazise
Bearbeitungen mit
Tolleranzen Grad IT6

und hochwertiger
Oberflachenbearbeitung.
Sie besitzen eine
Einstellungsfeinheit von 5
Mikron auf dem Radius, leicht
auf dem Nonius ablesbar
und auch in der Maschine
ausfihrbar.

BAUTEILE

1. Kérper

2. Werkzeugschlitten

3. Spreizbolzen

4. Mikrometrischer Nonius

5. Schlittenklemmschraube

6. KihImittelaustrittloch

7. Werkzeugklemmschraube

8. Schmiernippel
Bohrstangen.

9. Werkzeug

Bbicokast To4HoCTb 06paboTku
1o Knaccy TouHocT IT6 ¢
VCKITIOYUTENBHO YNCTOTON
NOBEPXHOCTN JOCTUraeTCs Nput
MCTONb30BaHWW PACTO4HbIX
roniosok TRC HS n
MUKPOMETPUYECKVX PACTOUHBIX
rornoBok. OHW 04eHb
YyBCTBUTENbHbI M paavaribHas
KOppeKUUsi B 5 MOXeT ObITb
OCyLLIeCTBIIEHa NPSIMO Ha CTaHke
1 NErko cYuTaHa Co LUkanbl
HOHWyca.

KOMMOHEHTDI

1. Kopnyc

2. Canasku

3. PazxumHow pukcupytoLmnin
BUHT

4. MukpomeTpuyeckas Lwkana
HOHMyca

5. BUHT dhukcauum canasok

6. BeixogHoe oTBepcTMe
kaHana nogaym COX

7. BUHT domkcauum
MHCTpyMeHTa

8. MacneHka

9. VIHCTpymeHT

Les tétes TRC HS permettent
des travaux de haute
précision avec des tolérances
de degré IT6 avec finition
superficielle optimum. Elles
ont une sensibilité de réglage
de 5 microns sur le rayon,
facilement lisible sur le nonius
et exécutable méme en
machine

COMPOSANTS

1. Corps

2. Coulisseau

3. Tige radial expansible

4. Vernier micrométrique

5. Vis blocage coulisseau

6. Sortie du liquide d’arrosage
7. Vis blocage outil

8. Graisseur

9. Outil

Le testine TRC HS
consentono lavorazioni di alta
precisione con tolleranze di
grado IT6 con ottima finitura
superficiale. Hanno una
sensibilita di regolazione

di 5 micron sul raggio,
facilmente leggibile sul

nonio ed eseguibile anche in
macchina.

COMPONENTI

1. Corpo

2. Slitta portautensili

3. Perno radiale espandibile
4. Nonio micrometrico

5. Vite bloccaggio slitta

6. Ugello uscita refrigerante
7. Vite bloccaggio utensili

8. Oliatore

9. Utensile



TRC HS

Testarossa HS

Testarossa HS

MukpomeTpudeckme pactouHble  Testarossa HS

ronosku Testarossa HS

Testarossa HS

—
TRC HS
025 ~ 22
RPM MAX 12.000
TRC 32 HS TRC 50 HS
@25~18 @25~22
||| Sig =
nonio m
vernier 2
| | | | | —
IMPORTANT NOTE WICHTIGER HINWEIS BHUMAHUE NOTE IMPORTANTE ATTENZIONE

- Take care that the tools
and tool holders are solidly
blocked on the slide.
The only manoeuvring or
adjusting screws to be used
for the operations for the
heads are those listed in the
Components section.

- The screws not listed in the
Components section should
not be touched in order not
to compromise the correct
operation of the heads.

- Bit holders and boring bars
should be assembled with
the insert turned on the
same direction as the screw
(5) (see photo).

- Remember to loosen the
screw (5) before adjusting
the vernier etting(4). Block
the screw (5) at the end of
the adjustment.

The micrometric
adjustment of POSITIVE
is carried out by turning
the vernier (4) counter
clockwise.

The use of coolant on the
TRC HS heads should be
40 BAR max.

- Sicherstellen, dass
Werkzeuge und
Werkzeughalterungen
fest auf dem Schlitten
angebracht sind.

Die Manéver oder
Einstellungsschrauben,
welche fir den Einsatz der
Képfe dienen, sind nur jene
im Punkt Komponenten
angegebene.

- Die nicht im Punkt
Komponenten angegebenen
Schrauben, dirfen nicht
beriihrt werden, um die gute
Funktion der Képfe nicht zu
beeintrachtigen.

- Sitze und Bohrer miissen
mit dem Einsatz gegen
dieselbe Seite der Schraube
(5) montiert werden.

- Sicherstellen, dass die
Schraube (5) vor einer
Einstellung des Nonius
(4) geldst wird. Schraube
(5) nach Beenden der

Einstellung wieder anziehen.

Die mikrometrische
POSITIVE Endeinstellung
erfolgt durch Drehen in
Uhrzeigersinn des
Nonius (4).

Der Einsatz des KihImittels
auf den beidseitig
schneidenden Kopfen

TRC HS darf maximal

40 BAR betragen.

- Y6eautech, YTO UHCTPYMEHTbI
VN fiepXkaBKu XKeCcTko
3aKkpensieHbl B canaskax. B
Ka4yecTBe MaHeBPOBbIX UMK

PErynmpoBOYHbIX BUHTOB MOTYT

ObIT MCMOMb30BaHbI TOMBKO
nepeyncrieHHble B pasaene
«KOMMNOHEHTBI».

- He npukacaintech Kk BUHTaM,

- S’assurer que les outils
et les porte-outils sont
solidement bloqués sur
le chariot. Les vis de
manceuvre ou de réglage
utiles pour l'utilisation des
tétes sont seulement celles
indiquées au paragraphe
Composants.

He nepeyncreHHbIM B pasgene - Les vis non indiquées au

«KOMMOHeHTbI», 4TOBbI He
HapyLWNTb BHYTPEHHUX

3aBOACKUX PErynnmpoBoOK N Tem

CaMbIM TOYHOCTU PACTOYHbIX
FONOBOK U LUTAHT.

- HanpaeneHue pexyLien
NnacTuHbI Y KacceT 1 onpaBokK
[OMKHO COOTBETCTBOBATh
MapKVpoBKe, BbIOWTOI Ha
canaskax rofnoBku.

paragraphe Composants ne
doivent pas étre touchées
pour ne pas compromettre
le bon fonctionnement des
tétes.

- Les logements et les barres
d’alésage doivent étre
installés avec la plaquette
du méme coté de la vis (5)
(voir la photo)

- Beerga ocnabnsiite saxumHon - Ne pas oublier de desserrer

BUHT (5) nepen ycTaHOBKON
3Ha4eHnst HoHnyca (4).
BatanuTe BUHT (5) nocne
OKOHYaHWS PETYIIMPOBKM.

- MukpomeTpuyeckast HacTpomnka

B CTOPOHY YBEMNUYEHNS
pasmepa oCyLLECTBISEeTCS
NOBOPOTOM HOHUYCa NMPOTUB
4acoBOW CTPEnKM.

- Ucnonb3oBaHne COX B
ronoskax TRD gomkHo
OCYLLECTBNATLCA MpU
MaKcVmanbHOM AaBreHnm
40BAR.

la vis (5) avant d’effectuer
un réglage du nonius (4).
Bloquer la vis (5) a la fin du
réglage.

Le réglage micrométrique
POSITIF est effectué en
tournant en sans
anti-horaire le nonius (4).

Lutilisation du réfrigérant sur

les tétes TRC HS doit étre
d’un max. de 40 BAR

- Assicurarsi che utensili
e portautensili siano
saldamente bloccati sulla
slitta. Le viti di manovra
o di regolazione utili per
'impiego delle testine sono
solo quelle indicate nel
punto Componenti.

- Le viti non indicate nel
punto Componenti non
devono essere toccate per
non compromettere il buon
funzionamento delle testine.

- | bareni devono essere
montati con l'inserto rivolto
dalla stessa parte della vite
(5) (vedere foto).

- Ricordarsi di allentare la vite
(5) prima di eseguire una
regolazione del nonio (4).
Bloccare la vite (5) a fine
regolazione.

La regolazione
micrometrica POSITIVA si
esegue ruotando in senso
antiorario il nonio (4).

L'impiego del refrigerante
sulle testine TRC HS deve
essere max. 40 BAR.
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COMPONENTS BAUTEILE KOMMOHEHTbI COMPOSANTS COMPONENTI
1. Body 1. Kérper 1. Kopnyc 1. Corps 1. Corpo
2. Slide toolholder 2. Werkzeugschlitten 2. Canasm 2. Coulisseau 2. Slitta portautensili

3. Expanding radial pin

4. Micrometric vernier scale
5. Slide clamp screw

6. Coolant outlet

7. Tool clamp screw

3. Spreizbolzen

4. Mikrometrischer Nonius
5. Schlittenklemmschraube
6. KihImittelaustrittloch

7. Werkzeugklemmschraube

3. PasxumHoit coukenpyrowmi BuHT 3. Tige radial expansible

4. MnkpomeTpuryeckas Lukana 4. Vernier micrométrique
HOHWyca 5. Vis blocage coulisseau

5. BUHT dhvikcaLmm canasok

6. BbixogHoe otBepcTve 7. Vis blocage outil

6. Sortie du liquide d’arrosage

3. Perno radiale espandibile
4. Nonio micrometrico

5. Vite bloccaggio slitta

6. Uscita refrigerante

7. Vite bloccaggio utensili

8. Oiler 8. Schmiernippel Bohrstangen.  kaHana nogaun COX 8. Graisseur 8. Oliatore
7. BUHT dhmkcaLumm HCTpymeHTa
o 8. MacrneHka
el
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TRC 32 HS 45 50 332 0053 0 25~18 0.35
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RPM MAX 12.000
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COMPONENTS BAUTEILE KOMMOHEHTbI COMPOSANTS COMPONENTI
1. Body 1. Kérper 1. Kopnyc 1. Corps 1. Corpo
2. Slide toolholder 2. Werkzeugschlitten 2. Canasm 2. Coulisseau 2. Slitta portautensili
3. Expanding radial pin 3. Spreizbolzen 3. PasxumHoit coukenpyrowmi BuHT 3. Tige radial expansible 3. Perno radiale espandibile
4. Micrometric vernier scale 4. Mikrometrischer Nonius 4. MnkpomeTpuryeckas Lukana 4. Vernier micrométrique 4. Nonio micrometrico
5. Slide clamp screw 5. Schlittenklemmschraube HOHWyca 5. Vis blocage coulisseau 5. Vite bloccaggio slitta
6. Coolant outlet 6. Kuhimittelaustrittloch 5. BUHT dhvikcaLmm canasok 6. Sortie du liquide d’arrosage 6. Uscita refrigerante
7. Tool clamp screw 7. Werkzeugklemmschraube 6. BbixogHoe oteepcTvie kaHana 7. Vis blocage outil 7. Vite bloccaggio utensili
8. Oiler 8. Schmiernippel Bohrstangen. nogaum COX 8. Graisseur 8. Oliatore
7. BUHT KpenmneHus UHCTpyMeHTa
o 8. MacrneHka
I
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[Ta]
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| 21 8.
CODE __--
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TRM

Testarossa Testarossa MukpomeTpudeckme pactodHble  Testarossa Testarossa
rorosk Testarossa
[
I I I | s 00000
FEATURES MERKMALE OCOBEHHOCTHU CARACTERISTIQUES CARATTERISTICHE

The TRM heads in the new
line Testarossa D’Andrea
have protective rustproof
coating.

High precision work to IT6
tolerance, with excellent
surface finish, is achieved
using TRM boring heads.
These are very sensitive
and radial correction of

1 micron can be effected
directly on the machine and
easily read on the vernier
scale.

COMPONENTS

1. Body

2. Slide toolholder

3. Expanding radial pin

4. Micrometric vernier scale
5. Slide clamp screw

6. Coolant outlet

7. Tool clamp screw

8. Oiler

9. Bit holder

10. Tool holder

Die Képfe TRM der neuen
Testarossa D’Andrea Linie
haben einen antikorrosiven
Oberflachenschutz

Die Képfe TRM ermdglichen
hochprézise Bearbeitungen
mit Tolleranzen Grad

IT6 und hochwertiger
Oberflachenbearbeitung.
Sie besitzen eine
Einstellungsfeinheit von

1 Mikron auf dem Radius,
leicht auf dem Nonius
ablesbar und auch in der
Maschine ausflhrbar.

BAUTEILE

1. Kérper

2. Werkzeugschlitten

3. Spreizbolzen

4. Mikrometrischer Nonius

5. Schlittenklemmschraube

6. KuhImittelaustrittloch

7. Werkzeugklemmschraube

8. Schmiernippel
Bohrstangen.

9. Plattenhalter

10. Werkzeughalter

Bblicokast To4HOCTb 06paboTKM
o Knaccy TouHoctn IT6 ¢
VICKIIOUNTENbHO YNCTOTON
MOBEPXHOCTN JOCTUrAeTCA Npu
UCMONb30BaHIIN PACTOYHBIX
ronoBoK TRC v M KPOMETPHYECKIX
PacTOYHbIX FonoBOK. OHY OYeHb
UyBCTBUTENbHbI U paavianbHas
KOPPEKLMA B 5 MAKPOH MOXET
6bITb OCYLLECTBIEHA MPAMO Ha
CTaHKe V1 JIETKO CYMTaHa CO LLKanbl
HOHMyCa.

KOMMNOHEHTbI

1. Kopnyc

2. Canasku

3. PasxumHow pukecupytoLmnin
BUHT

4. MukpomeTpuyeckas Lwkana
HOHWyca

5. BUHT domkcauum canasok

6. BbixogHoe oTBepcTHe
kaHana nogayn COX

7. BUHT dpukcauum
MHCTpyMeHTa

8. MacneHka

9. Kacceta

10. depxatenb kacceTbl

Les tétes TRM de la

nouvelle ligne Testarossa
D’Andrea ont une protection
superficielle anticorrosion.
Les tétes TRM permettent
des travaux de haute
précision avec des tolérances
de degré IT6 comprenant une
finition superficielle optimum.
Elles ont une sensibilité de
réglage de 1 micron sur le
rayon, facilement lisible sur le
nonius et exécutable méme
en machine.

COMPOSANTS

1. Corps

2. Coulisseau

3. Tige radial expansible

4. Vernier micrométrique

5. Vis blocage coulisseau

6. Sortie du liquide d’arrosage
7. Vis blocage outil

8. Graisseur

9. Porte-plaquettes

10. Porte-outil

Le testine TRM della nuova
linea Testarossa D’Andrea
hanno una protezione
superficiale anticorrosiva.
Le testine TRM consentono
lavorazioni di alta precisione
con tolleranze di grado

IT6 con ottima finitura
superficiale. Hanno una
sensibilita di regolazione di

1 micron sul raggio,
facilmente leggibile sul nonio
ed eseguibile anche

in macchina.

COMPONENTI

1. Corpo

2. Slitta portautensili

3. Perno radiale espandibile
4. Nonio micrometrico

5. Vite bloccaggio slitta

6. Ugello uscita refrigerante
7. Vite bloccaggio utensili

8. Oliatore

9. Seggio portainserti

10. Porta utensile
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TRM
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TRM 16 TRM 20 TRM 25 TRM 32
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IMPORTANT NOTE WICHTIGER HINWEIS BHUMAHUE NOTE IMPORTANTE ATTENZIONE

- Take care that the tools
and tool holders are solidly

- Sicherstellen, dass Werkzeuge
und Werkzeughalterungen fest
blocked on the slide. auf dem Schlitten angebracht
The only manoeuvring or sind. Die Manéver oder
adjusting screws to be used Einstellungsschrauben, welche
for the operations for the fur den Einsatz der Képfe
heads are those listed in the dienen, sind nur jene im Punkt
Components section. Komponenten angegebene.

- The screws not listed in the - Die nicht im Punkt
Components section should  Komponenten angegebenen
not be touched in order not  Schrauben, diirfen nicht
to compromise the correct  periihrt werden, um die gute
operation of the heads. Funktion der Kopfe nicht zu

- Bit holders and boring bars ~ Peeintrachtigen.

should be assembled with - Sitze und Bohrer miissen mit
the insert turned on the dem Einsatz gegen dieselbe
same direction as the screw  Seite der Schraube (5) montiert
(5) (see photo). werden.

- Remember to loosenthe - Sicherstellen, dass die
screw (5) before adjusting Schraube (5) vor einer
the vernier setting (4). Block  Einstellung des Nonius (4)
the screw (5) atthe end of  geldst wird. Schraube (5)
the adjustment. nach Beenden der Einstellung

The micrometric wieder anziehen.

adjustment of POSITIVE
Is carried out by turning
the vernier (4) counter
clockwise.

Die mikrometrische
POSITIVE Endeinstellung
erfolgt durch Drehen in
Uhrzeigersinn des
Nonius (4).

Der Einsatz des Kiihimittels auf
den beidseitig schneidenden
Képfen TRM darf maximal

40 BAR betragen.

The use of coolant on the
TRM heads should be 40
BAR max.

- Y6eauTech, YTO UHCTPYMEHTbI
WU AepxKaBKu KECTKO
3aKpenneHbl B canaskax. B
KayecTBe MaHEBPOBbIX WU
PerynmMpoBOYHbIX BUHTOB MOTYT
ObIT UCMOMb30BaHbI TOMBKO
nepevncrneHHble B pasaene
«KOMMOHEHTBI».

- S’assurer que les outils
et les porte-outils sont
solidement bloqués sur
le chariot. Les vis de
manceuvre ou de réglage
utiles pour l'utilisation des
tétes sont seulement celles
indiquées au paragraphe

. Composants.
- He npuvkacavitecb K BUHTaM,

He nepeuycrieHHbIM B pasgene - Les vis non indiquées au
«KOMMOHeHTbI», YTOObI He paragraphe Composants ne
HapyLUNTb BHYTPEHHUX doivent pas étre touchées
3aBOACKMX PETYNMPOBOK M TEM  pour ne pas compromettre

CaMbIM TOYHOCTU PaCTOYHBIX le bon fonctionnement des
TOSI0BOK W LUTAHT. tétes.

- Les logements et les barres
d’'alésage doivent étre
installés avec la plaquette
vers le méme coté de la vis
(5) (voir la photo)

- HanpaeneHve pexyluei
NnacTuHbI Y KacceT 1 onpaBoK
[OMKHO COOTBETCTBOBATh
MapK1poBKe, BbIOUTON Ha
carnaskax rofoBKMu.

- Ne pas oublier de desserrer
la vis (5) avant d’effectuer
un réglage du nonius (4).
Bloquer la vis (5) a la fin du
réglage.

- Becerga ocnabnsaiTe 3aUMHOWM
BUHT (5) nepef ycTaHoOBKON
3Ha4YeHnst HoHuyca (4).
3atsaHuTe BuHT (5) nocne
OKOHYaHWS PETYIIMPOBKM.

Le réglage micrométrique

POSITIF est effectué en

tournant en sans

anti-horaire le nonius (4).

- MukpomeTpuyeckas HacTpoiika
B CTOPOHY YBENUYEHWSI
pasmMepa ocyLLeCTBNAETCS
NMOBOPOTOM HOHUYCa NPOTUB
4acoBOW CTPEnKM.

les tétes TRM doit étre d’un

- Ucnonb3oBanne COX B max. de 40 BAR

ronoskax TRD gomkHo
OCYLLECTBNATLCA MpU
MaKcVManbHOM AaBreHnn
40BAR.

Lutilisation du réfrigérant sur

- Assicurarsi che utensili
e portautensili siano
saldamente bloccati sulla
slitta. Le viti di manovra
o di regolazione utili per
'impiego delle testine sono
solo quelle indicate nel
punto Componenti.

Le viti non indicate nel
punto Componenti non
devono essere toccate per
non compromettere il buon
funzionamento delle testine.

Seggi e bareni devono
essere montati con l'inserto
rivolto dalla stessa parte del
nonio (4) (vedere foto).

Ricordarsi di allentare la vite
(5) prima di eseguire una
regolazione del nonio (4).
Bloccare la vite (5) a fine
regolazione.

La regolazione
micrometrica POSITIVA si
esegue ruotando in senso
antiorario il nonio (4).

Limpiego del refrigerante
sulle testine TRM deve
essere max. 40 BAR.
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COMPONENTS BAUTEILE KOMMOHEHTbI COMPOSANTS COMPONENTI
1. Body 1. Korper 1. Kopnyc 1. Corps 1. Corpo
2. Slide toolholder 2. Werkzeugschlitten 2. Canasku 2. Coulisseau 2. Slitta portautensili
3. Expanding radial pin 3. Spreizbolzen 3. PasxumHoi dukeupytowmin - 3. Tige radial expansible 3. Perno radiale espandibile
4., Micrometric vernier scale 4. Mikrometrischer Nonius BWHT 4. Vernier micrométrique 4. Nonio micrometrico
5. Slide clamp screw 5. Schlittenklemmschraube 4. MukpomeTpuyeckas wkana 5. Vis blocage coulisseau 5. Vite bloccaggio slitta
6. Coolant outlet 6. KihImittelaustrittloch HOHMyca 6. Sortie du liquide d’arrosage 6. Uscita refrigerante
8. Oiler 8. Schmiernippel Bohrstangen. 5. BuHT coukcaLmm canasok 8. Graisseur 8. Oliatore
6. BeixogHoe oTBEpCTME
kaHana nogadn COX TGO 218?9 %
8. MacneHka P- p- 216 P-
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fig.1
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TRM 16 | 45 50 016 0034 1 18 ~ 23 0.05

TRM 20 | 45 50 020 0040 1 20 22 ~ 29 40 SF.. 20 - . 0.1

TRM 25 | 45 50 025 0050 O 25 28 ~ 38 50 2 SF.. 25 . . 0.2

TRM 32 | 45 50 032 0063 0 32 35.5 ~ 50 63 3 SF.. 32 . . 0.35
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fig.2
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23 ~ 35 15° SFSM 25-15°
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18 ~ 30 45° SFSM 25-45°
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fig.3
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COMPONENTS BAUTEILE KOMMOHEHTDI COMPOSANTS COMPONENTI
1. Body 1. Kérper 1. Kopnyc 1. Corps 1. Corpo
2. Slide toolholder 2. Werkzeugschlitten 2. Canasku 2. Coulisseau 2. Slitta portautensili

3. Expanding radial pin

4. Micrometric vernier scale
5. Slide clamp screw

6. Coolant outlet

7. Tool clamp screw

8. Oiler

9. Toolholder lock screw

3. Spreizbolzen

4. Mikrometrischer Nonius

5. Schlittenklemmschraube

6. KuhImittelaustrittloch

7. Werkzeugklemmschraube

8. Schmiernippel
Bohrstangen.

9. Werkzeughalter-
spannschrauben

3. PasxumHon ukcvpytomin
BUHT

4. MukpomeTpuyeckas Lwkana
HOHMyca

5. BUHT chukcaumm canasok

6. BbixogHoe oTBepcTHe
kaHana nogaymn COX

7. BUHT dpukcaumm
VHCTpPyMeHTa

8. MacneHka

9.[lepxxatenb kacceTbl

3. Tige radial expansible

4. Vernier micrométrique

5. Vis blocage coulisseau

6. Sortie du liquide d’arrosage
7. Vis blocage outil

3. Perno radiale espandibile
4. Nonio micrometrico

5. Vite bloccaggio slitta

6. Ugello uscita refrigerante
7. Vite bloccaggio utensili

8. Graisseur 8. Oliatore
9. Vis bloccage 9. Viti bloccaggio
porte-outils portautensili
| [ L
p. 260 p. 218-219 p. 242
] : ]
fﬁ He Vo :“' .
l . @
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B8.06 45 - . -
B3.08 36 28 . -
8 ~ 10 B5.08 48 . -
B8.08 60 - . -
B3.10 43 35 - .
10 ~ 12 B5.10 60 - .
B8.10 75 N - .
11~ 13 B3.11 48 40 - .
TRM 50 | 4550 050 0050 0 50 B3.12 48 42 - . 1
12 ~ 14 B5.12 72 - .
B8.12 90 - - .
B3.14 52 50 - .
14 ~ 16 B5.14 84 - .
B8.14 105 N - .
B3.16 58 50 - .
16 ~ 18 B5.16 96 - .
B8.16 120 - .
18 ~ 22 B3.18 63 - - .
22 ~ 30 B3.22 68 - .
—— —— ——
p. 242 p.218-219  p. 260
Ao 6| D
2@ || @ l.’% .
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TRM

MODULHARD’ANDREA
Testarossa Testarossa MuikpomeTpudeckvie pacTodHbIe Testarossa Testarossa
ronosku Testarossa
[
TRM 50
Q28 ~ 54
it} . L
i
= — +3 B |
= Y ¥ ®
1
L2151 SFCC 5
S-CC 32
P25 TP 25
TP 37

63

P 25.63 SFTP 25 .
28 ~ 42
105 P 25105 | SFCC 25
TRM 50 455005000500 50
36 - 54 63 P 25.63 SFTP 32 .
105 p 25105 | SFCC 32
[ [ ——
p. 260 p. 218-219 .24
l; -2




TRM

4

DANDREA
Testarossa Testarossa MuikpomeTpudeckvie pacTodHbIe Testarossa Testarossa
ronosku Testarossa
|
i " ) L TRM 50
i g 54 ~ 108
' ¥
,:: L]
% B i - .;E
=
' 1l |lses scw
FTPED| SFEC 50 Ps Zd | Ow-a2
REF. CODE |MHDd:| @1 L PS SF.. /A | 10} | kg
54 ~ 84 79 -
SFTP 50 .
TRM 50 |45 50 050 0050 O 50 80 ~ 108 93 PS 31.24 SFCC 50 . 1
92 ~ 108 PS 31.24+CW32
|
i L ) L - TRM 50
== 1 @ 52 ~ 109
i b ' [ p
"F:-" | = i - 1_\!: -N.l
:T: - -
1 -
S 3124 SFEM 50

475 ~79.5 | 15°
52 ~ 84 43 ~745 | 30°| 79 -
SFSM 50-15°
39 ~71.5 | 45°
TRM 50 |45 50 050 0050 0 50 SFSM 50-30° J 1
72 ~ 104 | 15°
SFSM 50-45°
77 ~ 109 67.5 ~ 99 30°| 93 | PS 31.24
63.5 ~ 95 45°
|
_ L . FOE =0 L _ TRM 50
T i & i
e = -Ldil_. 4l 80
- E‘ '?‘.i . : 8 i [
£ e s %} o ¥ - f » =
o - . L]
[ P 3 . = e LR
i | i
— 1 i
G min = /o1+02+1) - 2
A\ I ERIIN] \XJIIXJLII,-L
REF. | CODE |MHDd:| @ D2 L PS | SFQC o\ kg
56 ~ 87 50 62 -
TRM 50 |45 50 050 0050 0 50 SFQC 50 J 1
81 ~ 111 75 76 PS 31.24
|| | | | |
p. 242 p. 218-219 p. 260
'_:‘*/‘F d & //,I :I.
=2 @ @ l” 1



MODULHARD’ANDREA

Testarossa Testarossa

MukpomeTpudeckmne pactouHble  Testarossa
rornosk Testarossa

TRM

Testarossa

TRM 50/63
TRM 63/63

06 ~125

&= p-237

e &= p182
. 129 = i
P — & p.218
- |
030 ~77 . o e
p. 130 : v &~ p188
PRz eoaal i p.187
Q77 ~125
& p.218
p. 131
— ; ¥ Fol. (8
[~ o
p— T |
= @ )
i } I i
.:_J |2 /I - ] w *
I L Py | =T
\ il I
- rT *
T id p.188
3 5 2B B 8
PS11.a0 & p.186
| | | | | | | |
COMPONENTS BAUTEILE KOMMOHEHTbI COMPOSANTS COMPONENTI
1. Body 1. Kérper 1. Kopnyc 1. Corps 1. Corpo
2. Slide toolholder 2. Werkzeugschlitten 2. Canaskun 2. Coulisseau 2. Slitta portautensili
3. Expanding radial pin 3. Spreizbolzen 3. PasxumHon cdoukevpytowmin - 3. Tige radial expansible 3. Perno radiale espandibile
4. Micrometric vernier scale 4. Mikrometrischer Nonius BUHT 4. Vernier micrométrique 4. Nonio micrometrico
5. Slide clamp screw 5. Schlittenklemmschraube 4. MukpomeTpuyeckas wkana 5. Vis blocage coulisseau 5. Vite bloccaggio slitta
6. Coolant outlet 6. Kihlmittelaustrittioch HOHWyca 6. Sortie du liquide d’arrosage 6. Uscita refrigerante

7. Tool clamp screw 7. Werkzeugklemmschraube
8. Oiler 8. Schmiernippel
9. Toolholder lock screw Bohrstangen.
9. Werkzeughalter-
spannschrauben

5. BUHT chukcauum canasok

6. BeixogHoe oTBepcTMe
kaHana nogaym COX

7. BuHT domkcauum
MHCTpyMeHTa

8. MacneHka

. epxaTenb kacceTbl

8. Graisseur

©

7. Vis blocage outil

9. Vis bloccage
porte-outils

7. Vite bloccaggio utensili
8. Oliatore
9. Viti bloccaggio

portautensili

| .
p.218-219 p. 242
2 T, z_‘":r




TRM ‘.F

DANDREA

Testarossa Testarossa MuikpomeTpuyeckue pactodHble  Testarossa Testarossa
roroskv Testarossa
[
TRM 50/63
TRM 63/63
_ £9 |\ L _
¥ @6 ~30
I
|
= e o
1.} i | i
i It g
= — =
| :
t
g3 -85 -85
2 P 20

_REF__CODE__ MHDd @ | B. | L | L 0O A  k_
29 21 o -

B3.06
6~8 B5.06 36 - o -
B8.06 45 - o -
B3.08 36 28 o -
8~10 B5.08 48 - J -
B8.08 60 - o -
B3.10 43 35 - o
10 ~ 12 B5.10 60 - - o
B8.10 75 - - o

TRM 50/63 | 45 50 050 0063 0 50 1~13 B3.11 48 40 - ° 11
TRM 63/63 | 4550 063 0063 0 63 B3.12 48 42 - o 1.5

12 ~ 14 B5.12 72 - - .
B8.12 90 - - o
B3.14 52 50 - J
14 ~ 16 B5.14 84 - - o
B8.14 105 - - o
B3.16 58 50 - o
16 ~ 18 B5.16 96 - - .
B8.16 120 - - .
18 ~ 22 B3.18 63 - - .
22 ~ 30 B3.22 68 - - .

_— — —
p. 242 p. 218-219 p. 260
. - :
oA fes o "’

2 @ G l
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MODULHARD’ANDREA TRM
Testarossa Testarossa MuikpomeTpudeckvie pacTodHbIe Testarossa Testarossa

ronosku Testarossa

[

TRM 50/63
TRM 63/63
Q30 ~77

L L

mes

MO 50

50

SFCC 25

e o g g

ST1P 16

S-TF 37

PO | SF. /A ]00llkg |

P 02.30
SFTP 25 .
30 ~ 66 80 P 03.30 SFCC 25 .
TRM 50/63 45 50 050 0063 0 50 125 P 04.30 1.1
TRM 63/63 45 50 063 0063 0 63 50 P 02.30 15
SFTP 32 .
35.5~77 80 P 03.30 SFCC 32 .
125 P 04.30
[ | [ | .
p.260  p.218-219 p. 242
/ﬁ :.: ..l ‘D -:‘/\h

l§ @ 2 @




TRM d

DANDREA

Testarossa Testarossa MvikpomMeTpudeckvie pacTodHble Testarossa Testarossa
ronosku Testarossa
|
= L , TRM 50/63
10
- - TRM 63/63
E : ;
— ‘ @ 77~ 125
al & * oo e
o 2 o 0
& 1P 50
L Ps.
CODE_ MHDd. -—--
TRM 50/63 | 45 50 050 0063 0 77 ~ 100 875 PS 11.30 | SFTP 50|
TRM 63/63 | 45 50 063 0063 0 63 95 ~ 125 ) PS 12.30 | SFCC 50 . 1.5
|
. L ; TRM 50/63
48, TRM 63/63
i | e i
] 1 {
e ‘ N Q77 ~ 125
B & i PR I~
m| L
E. 5 5M 50
i s,
CODE__|MHDd: @ | @ ol L | PS. | SFSM
72 ~ 95 15°
77 ~ 100 67 ~ 90 30° PS 11.30
TRM 50/63 |45 50 050 0063 0 50 63.5 ~ 86.5 | 45° SPSM 50-15° 11
TRM 63/63 | 45 50 063 00630 63 90~ 120 |15°| °7° SFSM50-307 | = | 45
SFSM 50-45°
95 ~ 125 85.5 ~ 115.5| 30° PS 12.30
81.5 ~ 111.5 | 45°
|
_ TRM 50/63
L &8 TRM 63/63
i ! : ' 0 82 ~ 127
p—————— '
g o T =
a5 B 2 : %
. - SO s
] -
L . <
‘ 1‘ L 1
@3 min = (01+02+1) : 2
CODE _|MHD'd: -—— SFQC | (o} [kg
TRM 50/63 |45 50 050 0063 0 82 ~ 102 PS 11.30
TRM 63/63 | 45 50 063 0063 0 63 100 ~ 127 93 705 PS1230| Sracso |- 1.5
| . |
p. 242 p.218-219  p. 260
=2 @ @ l.’% " INE
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MODULHARD’ANDREA

Testarossa Testarossa

MukpomeTpudeckmne pactouHble  Testarossa

ronoeku Testarossa

TRM

Testarossa

TRM 50/80
TRM 80/80

Q6 ~ 160

=ht = =3
R ] 186
e . &P
g6 ~30 1
p. 133 L s EREE S o p222
7 ] WRET 0201
ToGX
i u OeET o8
g 30 ~ 95 N b o SEOC 75 - S0 T3
p. 134 - T B T &= p192
230 1 Poash o soeac (@ P91
TFOXE 700
~ 1497
@ 95 ~ 160 -
p. 135 COMT DRT3
T ¢ i ; ; . COMT D3T3
[ — o [ i
——t .
:31 ' - /1' . . . .
| : J ¥oha ;_] 1 &fs BF
| I : i SETM K
< @ p.192
f —
3 <l B q P 5L
paman / psmar (g= P190
| | | | | —
COMPONENTS BAUTEILE KOMMNOHEHTbI COMPOSANTS COMPONENTI
1. Body 1. Kérper 1. Kopnyc 1. Corps 1. Corpo
2. Slide toolholder 2. Werkzeugschlitten 2. Canaskun 2. Coulisseau 2. Slitta portautensili

3. Expanding radial pin

4. Micrometric vernier scale
5. Slide clamp screw

6. Coolant outlet

7. Tool clamp screw

8. Oiler

9. Toolholder lock screw

3. Spreizbolzen

4. Mikrometrischer Nonius

5. Schlittenklemmschraube

6. KihImittelaustrittloch

7. Werkzeugklemmschraube

8. Schmiernippel
Bohrstangen.

9. Werkzeughalter-
spannschrauben

3. PasxumHol ukcvpytomin
BUHT

4. MukpomeTpuyeckas Lwkana
HOHMyca

5. BUHT chukcauum canasok

6. BeixogHoe oTBepcTMe
kaHana nogaym COX

7. BuHT domkcauum
MHCTpyMeHTa

8. MacneHka

. NepxaTens kacceTbl

©

3. Tige radial expansible

4. Vernier micrométrique

5. Vis blocage coulisseau

6. Sortie du liquide d’arrosage
7. Vis blocage outil

3. Perno radiale espandibile
4. Nonio micrometrico

5. Vite bloccaggio slitta

6. Uscita refrigerante

7. Vite bloccaggio utensili

8. Graisseur 8. Oliatore
9. Vis bloccage 9. Viti bloccaggio
porte-outils portautensili
| | .
p. 260 p. 218-219 p. 242
= - -
. A




TRM ‘.F

DANDREA

Testarossa Testarossa MwkpomeTpuyeckue pactodHble  Testarossa Testarossa
rornosku Testarossa
[
TRM 50/80
TRM 80/80
5B _E_ L -
, @6 ~ 30
I
|
= e o
o W | i
s B It s
= — =
| m
t
A% -B5 . 85
2 P L0

_REF.__CODE | MHDd ] @ | B. | L | L 0O | A k_
29 21 o —

B3.06
6~8 B5.06 36 - o -
B8.06 45 - o -
B3.08 36 28 o -
8~ 10 B5.08 48 - J -
B8.08 60 - o -
B3.10 43 35 - o
10 ~ 12 B5.10 60 - - o
B8.10 75 - - o
TRM 50/80 | 45 50 050 0080 0 50 1 ~13 B3.11 48 40 - ° 2
TRM 80/80 45 50 080 0080 0 80 B3.12 48 42 - o 25
12~ 14 B5.12 72 - - o
B8.12 90 - - o
B3.14 52 50 - J
14 ~ 16 B5.14 84 - - o
B8.14 105 - - o
B3.16 58 50 - o
16 ~ 18 B5.16 96 - - .
B8.16 120 - - .
18 ~ 22 B3.18 63 - - .
22 ~ 30 B3.22 68 - - .

_— — —
p. 242 p. 218-219 p. 260
. - :
oA fes o "’

2 @ G l
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MODULHARD’ANDREA TRM
Testarossa Testarossa MuikpomMeTpudeckvie pacTodHbIe Testarossa Testarossa
ronoskv Testarossa
|
TRM 50/80
TRM 80/80
Q30 ~95
58 oI L _
I
!
= ::__;I o i
g3 : -
:_i 1
e
1
Pa | SFoh 2
' ST 32
1P 25
SFTP 32

50

PO | SF.1 /A ][0l kg |

P 02.30
SFTP 25 .
30 ~ 83 80 P 03.30 SFCC 25
TRM 50/80 45 50 050 0080 0 50 125 P 04.30 2
TRM 80/80 45 50 080 0080 0 80 50 P 02.30 2.5
SFTP 32 .
35.5 ~95 80 P 03.30 SFCC 32
125 P 04.30
[ | [ | .
p.260  p.218-219 p. 242
/ﬁ :.: ..l ‘D -:‘/\h




4

DANDREA
Testarossa Testarossa MuikpomeTpudeckvie pacTodHbIe Testarossa Testarossa
ronosku Testarossa
[
L TRM 50/80
TRM 80/80
!
- ‘ @ 95~ 160
r=1 i
- 5 17 50

!

[=

-—--

MY )

SN 50

=

TRM 50/80 | 45 50 050 0080 O 95 ~ 140 96.5 PS12.30 |SFTP 50 o
TRM 80/80 | 45 50 080 0080 O 80 140 ~ 160 ) PS 13.30 | SFCC 50 . 2.5
|
- L - TRM 50/80
58 TRM 80/80
i) i
i ] 0 95 ~ 160
= . -]
# s ‘al

| _REF.___CODE _MHDd 0. @ o L | PS. | SFSM |0l kg

TRM 50/80
TRM 80/80

45 50 050 0080 0
45 50 080 0080 0

™

@3 min = (01+02+1) : 2

[mes | conE [be| & [ @ [ L [PS | SF0 [Tl

80

100 ~ 142

90~ 135 | 15°
95 ~ 140 | 85.5 ~ 130.5| 30° PS 12.30
TRM 50/80 |45 50 050 0080 0| 50 815 ~ 126.5) 45° SFSM 50157 2
TRM 80/80 | 45 50 080 00800 80 135 155 |15°| 20 SFSM50-30°| = | 55
SFSM 50-45°
140 ~ 160 | 130~ 150 | 30° PS 13.30
126.5 ~ 146.5| 45°
—|
B L - TRM 50/80
s ] TRM 80/80
e |
*-i O 100 ~ 162
| T
o I; ‘E ‘_T_‘ J 4 | P
f = SO 50

142 ~ 162

135

79.5

PS 12.30

PS 13.30

2.5

SFQC 50 .

|
p. 242

|
p. 260

.
p. 218-219

d

~A

)

fay  fal

2 5

¢..
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MODULHARD’ANDREA

Testarossa

Testarossa

MukpomeTpudeckmne pactouHble  Testarossa

ronoBku Testarossa

TRM

Testarossa

TRM 80/125
@ 36 ~ 500

PO2.40 / PD3A0 4 PDALL (B P187
TPSX 0 TRGX 1103,
&= p.218
COGT OBIY_ - QCGT 0973
. [»
137 P _ SR
P " &= p.188
FTP3z SFTPLC
@ 135 ~ 500 P
p. 138 - 139 ST = p2ts
() 313
| 2 | & L i - CCM ST
I oy B |
D
Y
[ =0
| £ =enl =
| P S &= p188
S rﬂ[
PSi1L0 - P40 LAr 186
£ 2648 9 . cEe P
| | | | | | | |
COMPONENTS BAUTEILE KOMMNOHEHTbI COMPOSANTS COMPONENTI
1. Body 1. Kérper 1. Kopnyc 1. Corps 1. Corpo
2. Slide toolholder 2. Werkzeugschlitten 2. Canasku 2. Coulisseau 2. Slitta portautensili
3. Expanding radial pin 3. Spreizbolzen 3. PasxumHon dukeupytowmin - 3. Tige radial expansible 3. Perno radiale espandibile
4. Micrometric vernier scale 4. Mikrometrischer Nonius BUHT 4. Vernier micrométrique 4. Nonio micrometrico
5. Slide clamp screw 5. Schlittenklemmschraube 4. MukpomeTpudeckas wkana 5. Vis blocage coulisseau 5. Vite bloccaggio slitta
6. Coolant outlet 6. Kuhlmittelaustrittloch HOHMyca 6. Sortie du liquide d’arrosage 6. Uscita refrigerante
8. Oiler 8. Schmiernippel 5. BUHT chukcaLmm canasok 8. Graisseur 8. Oliatore
9. Toolholder lock screw Bohrstangen. 6. BeixogHoe oTBepcTHe 9. Vis bloccage 9. Vite bloccaggio
9. Werkzeughalter- kaHana nogayn COX porte-outils portautensile
spannschrauben 8. MacneHka
9. fepxaterns kacceTbl

| [ L
p. 260 p. 218-219 p. 242
2 ; T, .z_\":r




TRM d

DANDREA
Testarossa Testarossa MukpomeTpuieckine pactodHble  Testarossa Testarossa
rornos Testarossa
|
TRM 80/125
J 36 ~ 138
_ B3 oL L -
i
! |
i ] — D 7
I
|'J‘—: z | |€:-3 | = 'I
'; _j: E ‘_ - . 'Y [
3 L] 1
I ’_[
1 ) -
G 32
s

#LC &0

P =F1F 33
TP &0

80 P 02.40
SFTP 32 .
36 ~ 125 125 P0340 | oo .
200 P 04.40
TRM 80/125 | 45 50 080 0125 0 80 5.5
80 P 02.40
SFTP 40 .
50 ~ 138 125 P0340 | orocao .
200 P 04.40

— — ——

p. 242 p. 218-219 p. 260
' - A g )
SN A a5
2 @ @ l” " INFC
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MODULHARD’ANDREA TRM
Testarossa Testarossa MwuKpomeTpryeck e pacToqHble Testarossa Testarossa
ronosku Testarossa
[
TRM 80/125
L » g 135 ~ 500
— r:d —
||_‘|T =
P = |
i A . .
i
e E — =
it <@ .
] | FCC B0 ’
o _F._- =l
TR RO
i | ! 3
FS_
I P |

135 ~ 210 PS 11.40
205 ~ 310 PS 12.40 .
TRM 80/125 45 50 080 01250| 80 115 SFTP 50 5.5
305 ~ 410 PS 13.40 | SFCC 50 .
405 ~ 500 PS 14.40
—
TRM 80/125
- L - 0 135 ~ 500
63 _
W 1 -
i i =¥ =
i L A
£l E :C} i -
» 1 SESM 60 "
J—\\. . F=
! | —

|_REF___CODE _MHD'd/ 0 Q Jo L | PS._| SFSM (ol lkg |

130 ~ 205 15°
135 ~210 | 125.5 ~ 200.5| 30° PS 11.40
121.5 ~ 196.5 | 45°
200 ~ 305 15°
205 ~ 310 | 195.5 ~ 300.5| 30° PS 12.40
SFSM 50-15°
191.5 ~ 296.5 | 45°
TRM 80/125 |45 50 080 0125 0 80 115 SFSM 50-30° ° 5.5
300 ~ 405 15°
SFSM 50-45°
305 ~ 410 | 295.5 ~ 400.5| 30° PS 13.40
291.5 ~ 396.5 | 45°
400 ~ 495 15°
405 ~ 500 | 395.5 ~ 490.5| 30° PS 14.40
391.5 ~ 486.5| 45°
| | ]
p.260  p.218-219 p. 242
o ..- % :.,/\'b
l; ] 2 @




TRM

Testarossa Testarossa MuikpomeTpudeckvie pacTodHbIe Testarossa Testarossa
ronosku Testarossa

|

TRM 80/125
L
63 ‘ g 140 ~ 502
i e i
I S
[ ! [ T _sro 50

E | Bl & -
v Bl = i

m | =l ¥ f ! [

= bt (8- M

! — !
@3 min = (91+02+1) : 2
REF. CODE |MHDd:| i Qe L PS. | SFQC | {9 | kg
140 ~ 212 133 PS 11.40
210 ~ 312 200 PS 12.40
TRM 80/125 |45 50 080 0125 0 80 98 SFQC 50 . 5.5
310 ~ 410 300 PS 13.40
410 ~ 502 400 PS 14.40

|| | | | |
p. 242 p.218-219  p. 260

) 4._1_ B I l

)
:-.._.\ \'E
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MODULHARD’ANDREA

Double-bit crossbars for
big diameters finish

Zweischneiderbohrstangen
fir Schlichtbearbeitungen

groBer Durchmesser

[BypesLioBble pacTouHble
LUTaHM Aist YACTOBOM

Semelles pour finissage
grands diameétres

06paboTKM GOMbLUMX AaMETPOB

BPS

Barre portaseggio per
finitura grandi diametri

NI TOOLS LINE

4
<« 5
TR 200
2
CW 200
| | | | . 000000
COMPONENTS BAUTEILE KOMMNOHEHTbI COMPOSANTS COMPONENTI
1. Body 1. Kérper 1. Kopnyc 1. Corps 1. Corpo
2. Setting screws

3. Coolant outlets
4. Bit holders
5. Tools clamp screws

2. Einstellschraube

3. KuhImittelaustrittldcher

4. Plattenhalter

5. Werkzeugklemm-
schrauben

2. YCTaHOBOYHbIV BUHT

3. Bbixoabl kaHanoB nogayn
COX

4. Kaccetbl

5. BUHTbI KpenneHust kacceT

2. Vis de réglage

3. Sortie du liquide
d’arrosage

4. Porte-plaquettes

5. Vis blocage outil

2. Vite di regolazione
3. Fori uscita refrigerante
4. Seggio portainserti
5. Viti bloccaggio utensile



BPS

Double-bit crossbars for Zweischneiderbohrstangen [1BypesLoBble pacTo4Hble Semelles pour finissage Barre portaseggio per
big diameters finish fir Schlichtbearbeitungen LUTaHM [11151 YACTOBOM grands diameétres finitura grandi diametri
groBer Durchmesser 06paboTku GonbLLMX AnaMeTpoB
[
/ 'y b
ARUNVINIUNV SO IPS I NE; BPS
BPS 700
@ 700 ~ 800
BPS 600
@600 ~ 700
BPS 500 -
@ 500 ~ 600 ™ -
BPS 400 : =
@ 400 ~ 500 o, e
BPS 300 - '
@ 300 ~ 400 =7
BPS 200 _ -
@ 200 ~ 300 =
i
¥
I
i i
|
I I I | . 000000
FEATURES MERKMALE OCOBEHHOCTU CARACTERISTIQUES CARATTERISTICHE
The BPS double-bit crossbars Die Sitzhalterungsbalken BPS [iBypesuoBble wtaHrn BPS Les barres porte logement La barre portaseggio BPS
cover a working area from bedecken ein Arbeitsfeld von  nepekpbiBaloT AnanasoH ot BPS couvrent un intervalle de coprono un campo di lavoro
2 200 - 800 mm. 2 200 - 800 mm. 200 go 800 mm. Kopryca travail de 200 - 800 mm da ¢ 200 - 800 mm.
The BPS double-bit crossbars Die Sitzhalterungsbalken LUTaHF N3roToBNEHbI U3 de diamétre. Le barreportaseggio BPS
are constructed in alluminum  BPS bestehen aus cneyuanbHOro antoMMHNEBOTO | es barres porte logement sono costruite in alluminio
and mounted on a steel Aluminium auf welches die Crnnasa U ycureHbl cTanbHbiMU - BPS sont réalisées en sul quale viene fissata
double-bit plate. Sitzhalterungsplatte aus Stahl N/1acTMHaM, Ha KOTOPbIX aluminium sur lequel est fixée la piastra portaseggio in
befestigt wird. KpenAaTcsi pacToqHble kacCeTbl.  |g plaquette porte logement acciaio.

en acier
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MODULHARD’ANDREA

Double-bit crossbars for

big diameters finish

Zweischneiderbohrstangen
fir Schlichtbearbeitungen

groBer Durchmesser

[iBypesLioBble pacTo4Hble
LUTaHIN A1 YUCTOBOW

BPS

Barre portaseggio per
finitura grandi diametri

Semelles pour finissage
grands diameétres

06paboTkM GoMbLUMX AYaMeTPOB

|

TREX 103
——QORT SBT3 p.218
CoMT 08713
Ly OMT- 08T3
S04 30
SFEM 50 ad p.176
SFCC 850
SFTR 5
TR 200 p.144
2 CWw 200
S - o 5 L - S
_C | LT SETP &)
=e—— PN ————1 — = T
i ¥ Mk 8 Ty } ! i
. "SR il
1P 50
&) TR 200 SFSM B0 =00 50
< o ! £
I'-_? o o :‘ = ul [ -
= I . 4 . L1 " .
; i fig.2 fig.3
= &0 oW I00
| fig.1 figd 03 min = (G1+02+1) : 2
| | | | |
COMPONENTS BAUTEILE KOMMOHEHTbI COMPOSANTS COMPONENTI
1. Body 1. Kérper 1. Kopnyc 1. Corps 1. Corpo

2. Setting screws
3. Coolant outlets

2. Einstellschraube
3. KlhImittelaustrittidcher

2. YCTaHOBOYHBI BUHT
3. Bbixoabl kaHanoe nogayn
COX

2. Vis de réglage 2. Vite di regolazione
3. Sortie du liquide d’arrosage 3. Fori uscita refrigerante

I | ]
p.260  p.218-219 p. 247
4 2 o
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BPS "v

DANDREA

Double-bit crossbars for Zweischneiderbohrstangen [IBypesLioBble pacToyHble Semelles pour finissage Barre portaseggio per
big diameters finish fir Schlichtbearbeitungen LUTaH 19 YMCTOBOM grands diameétres finitura grandi diametri
groBer Durchmesser 06paboTky GoMbLLVX MaMETPOB
|
—_- b I flg .1
T ”@
PF 80/.. excluded Ohne PF 80/.. bes PF 80/.. Sauf PF 80/.. PF 80/.. escluso

-

BPS 200 | 435540881980 200 ~ 300 120

BPS 300 | 435540882980 300 ~ 400 288 - 66.7 PF 80/40 3.9

BPS 400 | 435540883980 400 ~ 500 394 | 127 | 61 80 SFTP50 | 6.9

BPS 500 | 435560884940 500 ~ 600 494 | 135 | 69 1/4 GAS SFCC50 | 94

BPS 600 | 435560885940 600 ~ 700 594 | 137 | 71 |128 101.6 PF 80/60 9.9

BPS 700 | 435560886940 700 ~ 800 694 | 140 | 74 11.2
|

fig.2

PF 80/.. excluded Ohn Bes PF 80/.. Sauf PF 80/.. PF 80/.. escluso

ReF| - GoDE | 0| 0: o AL 5 CloDloE| FPE] SFou- Ik

195 ~ 295 15°

BPS
00 | 435540881980| 200 ~ 300 | 190.5 ~ 280.5| 30° 194 3.2
186.5 ~ 286.5 | 45° 25| —
120 | 54
58PS 295 ~ 395 | 15°
200 435540882980 300 ~400 290.5~390.5 | 30° 288 _ 66.7 PF 3.9
80/40
286.5 ~ 386.5 | 45°
8PS 395 ~ 495 | 15°
400 435540883980 400 ~ 500 | 390.5 ~ 490.5 | 30° 394 127 61 .69
3865 ~ 486.5 | 45° SFSM 50-15
TR TR 80 SFSM 50-30°
BPS - SFSM 50-45°
00 435560884940 500~600 490.5~590.5 | 30° 494 135 69 9.4
486.5 ~ 586.5 | 45° 1/4
8PS 595 ~ 695 | 15° GAS
600 | 435560885940 600~700 590.5~690.5  30° 594 137| 71 128 101.8 PF 9.9
80/60
586.5 ~ 686.5 | 45°
695 ~ 795 | 15°
BPS

700 |435560885940| 700 ~800 690.5~790.5 | 30° 694140 74 11.2
686.5 ~ 786.5 | 45°

.
I fig.3
% |
ﬁ a :I_n
PF 80/.. excluded Ohne PF 80/.. bes PF 80/.. Sauf PF 80/.. PF 80/.. escluso

—-n-m-

BPS 200 | 43554088 198 0 202 ~ 302 | 194 103

BPS 300 | 435540882980 302 ~ 402 | 288 - 66.7 PF 80/40 3.9

BPS 400 | 435540883980 402 ~ 502 | 394 | 110 6.9
80 SFQC 50

BPS 500 | 43556088494 0 502 ~ 602 | 494 | 118 1/4 GAS 9.4

BPS 600 | 435560885940 602 ~702 | 594 | 120 | 128 101.6 PF 80/60 9.9

BPS 700 | 435560 88 694 0 702 ~ 802 | 694 | 123 11.2
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MODULHARD’ANDREA

TR 200

Micrometric Mikrometrischer MukpomeTpuueckas Téte Testina
head Ausdrehkopf rofioBka micrométrique micrometrica
[

TRPOX MDA
COCT 09Ta
i p.218
CCMT [aT3
CCMT ORTA

TR 200
@ 200 ~ 800

- - (Y
SFOC S
— &
SF1F 5
[
. BPs, @’ p143
W 0T
-
1 |
—1]
L
=S
. . . | . 00000 00
COMPONENTS BAUTEILE KOMMOHEHTbI COMPOSANTS COMPONENTI
1. Body 1. Kérper 1. Kopnyc 1. Corps 1. Corpo
2. Slide toolholder 2. Werkzeugschlitten 2. Canasku 2. Coulisseau 2. Slitta portautensili
3. Micrometric vernier scale 3. Mikrometrischer Nonius 3. MukpomeTpuyeckas wkana 3. Vernier micrométrique 3. Nonio micrometrico

4. Slide clamp screw
5. Lock screw TR 200
6. Oiler

4. Schlittenklemmschraube

5. TR 200 Klemmschraube 4.

6. Schmiernippel
Bohrstangen.

HOHWyca
BuHT domkcaummn canasok

4. Vis blocage coulisseau
5. Vis blocage TR 200

4. Vite bloccaggio slitta
5. Vite bloccaggio TR200

. 3aXUMHON BUHT 6. Graisseur 6. Oliatore
. MacneHka
I | |
p. 260 p. 218-219 p. 247
2 ; T, . z_\":r




TR 200

4

DANDREA
Micrometric Mikrometrischer MukpomeTpuyeckas Téte Testina
head Ausdrehkopf ronoska micrométrique micrometrica
|

- I' -
s .
i i o = 1
o
@ ‘
Sres . . - . %l
o
| S5F0C 50
5EM 50
sCC B
i
SFTE 80

SFTP 50 .
200 ~ 800 SFCC 50 .
SFSM 50-15°
TR 200 45 50 200 0200 0 66 47 1.3
200 ~ 800 SFSM 50-30° - .
SFSM 50-45°
202 ~ 802 SFQC 50 - .
Counterweight Gegengewicht MpoTtnBOBEC Contrpoids Contrappeso
[
CW 200
l..:al
. H
=
i ; |

‘ CW 200 |

CODE

39 20 110 105 01

|
p. 218-219 p. 260

NIl
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MODULHARD’ANDREA

TRM HSB

Balanceable Auswuchtbarer Testarossa BanaHcupyemble pactouHble  Testarossa Testarossa

Testarossa HSB Feinstbohrkopf HSB ronoskuTestarossa HSB équilibrable HSB bilanciabile HSB

[

I I I | . 000000
FEATURES MERKMALE OCOBEHHOCTH CARACTERISTIQUES CARATTERISTICHE

The TRM HSB heads in the
new line Testarossa D’Andrea
have protective rustproof
coating.

High precision work to IT6
tolerance, with excellent
surface finish, is achieved
using TRM HSB boring
heads.

These are very sensitive and
radial correction of 1 micron
can be effected directly on
the machine and easily read
on the vernier scale.

COMPONENTS

1. Body

2. Slide toolholder

3. Expanding radial pin

4. Micrometric vernier scale
5. Slide clamp screw

6. Coolant outlet

7. Tool clamp screw

8. Oiler

9. Tool

Die Képfe TRM HSB

der neuen Testarossa
D’Andrea Linie haben
einen antikorrosiven
Oberflachenschutz

Die Képfe TRM HSB
ermdglichen hochprézise
Bearbeitungen mit Tolleranzen
Grad IT6 und hochwertiger
Oberflachenbearbeitung.
Sie besitzen eine
Einstellungsfeinheit von 1
Mikron auf dem Radius,
leicht auf dem Nonius
ablesbar und auch in der
Maschine ausfihrbar.

BAUTEILE

1. Korper

2. Werkzeugschlitten

3. Spreizbolzen

4. Mikrometrischer Nonius

5. Schlittenklemmschraube

6. KihImittelaustrittloch

7. Werkzeugklemmschraube

8. Schmiernippel
Bohrstangen.

9. Werkzeug

Ha ronoeku TRM HSB B HoBOM
JmHuK Testarossa HaHeceHo
3aLLMTHOE NOKpbITHE. Bbicokas
NPOYHOCTb 06paboTKM MO Kaccy
TOYHOCTY TG € nckntoumMTENBHON
YUCTOTOW NOBEPXHOCTM
JocTuraertcs npu
1CMOMb30BaHUN PaCTOYHbIX
ronosok TRM HSB n
MMKPOMETPUYECKMNX PACTOHHbIX
rOMOBOK.

OHWM 04eHb YyBCTBUTENbHbI U
paguarnbHas Koppekumsi B

1 MUKPOH MOXET ObITb
ocyLLecTBreHa NpsiMo Ha CTaHke
1 NErko cyMTaHa co LuKarbl
HOHMyca.

KOMMOHEHTbI

1. Kopnyc

2. Canasku

3. PasxvmHow BUHT

4. MukpomeTpuyeckas Lwkana
HOHWyca

5. BUHT dhukcauum canasok

6. Bbixoabl kKaHanoB noaayn
COX

Les tétes TRM HSB de la
nouvelle ligne Testarossa
D’Andrea ont une protection
superficielle anticorrosion.
Les tétes TRM HSB
permettent des travaux de
haute précision avec des
tolérances de degré IT6
comprenant une finition
superficielle optimum.

Elles ont une sensibilité de
réglage de 1 micron sur le
rayon, facilement lisible sur le
nonius et exécutable méme
en machine.

COMPOSANTS

1. Corps

2. Coulisseau

3. Tige radial expansible

4. Vernier micrométrique

5. Vis blocage coulisseau

6. Sortie du liquide d’arrosage
7. Vis blocage outil

8. Graisseur

7. BuHT kpenneHust nHctpymenTa 9. Outil

8. MacneHka
9. OnpaBka

Le testine TRM HSB della
nuova linea Testarossa
D’Andrea hanno una
protezione superficiale
anticorrosiva.

Le testine TRM HSB
consentono lavorazioni di alta
precisione con tolleranze di
grado IT6 con ottima finitura
superficiale. Hanno una
sensibilita di regolazione

di 1 micron sul raggio,
facilmente leggibile sul
nonio ed eseguibile anche in
macchina.

COMPONENTI

1. Corpo

2. Slitta portautensili

3. Perno radiale espandibile
4. Nonio micrometrico

5. Vite bloccaggio slitta

6. Ugello uscita refrigerante
7. Vite bloccaggio utensili

8. Oliatore

9. Utensile



TRM HSB

Balanceable
Testarossa HSB

Auswuchtbarer Testarossa
Feinstbohrkopf HSB

BanaHcupyemble pacTouHble
ronosku Testarossa HSB

Testarossa
équilibrable HSB

Testarossa
bilanciabile HSB

P
TRM HSB
025~ 22
RPM MAX 20.000
TRM 32 HSB TRM 50 HSB
@25~18 g25~22
—— —— —— —— s |
IMPORTANT NOTE WICHTIGER HINWEIS BHUMAHME NOTE IMPORTANTE ATTENZIONE

Take care that the tools

and tool holders are solidly
blocked on the slide.

The only manoeuvring or
adjusting screws to be used
for the operations for the
heads are those listed in the
Components section.

- The screws not listed in the
Components section should
not be touched in order not
to compromise the correct
operation of boring bars and
heads.

- The boring bars should be
assembled with the insert
turned on the same direction
of the vernier (4) scale (see
photo).

- Remember to loosen the
screw (5) before adjusting
the vernier setting(4). Fix the
screw (5) at the end of the
adjustment.

The micrometric
adjustment of POSITIVE
is carried out by turning
the vernier (4) counter-
clockwise.

The use of coolant on the
TRM HSB heads should be
40 BAR max.

- Sicherstellen, dass
Werkzeuge und
Werkzeughalterungen
fest auf dem Schlitten
angebracht sind.

Die Manéver oder
Einstellungsschrauben,
welche fir den Einsatz der
Képfe dienen, sind nur jene
im Punkt Komponenten
angegebene.

- Die nicht im Punkt
Komponenten angegebenen
Schrauben, dirfen nicht
beriihrt werden, um die gute
Funktion der Kdépfe nicht zu
beeintrachtigen.

- Bohrer mussen mit dem
Einsatz gegen dieselbe
Seite des Nonius (4)
montiert werden. (siehe
Abbildung)

- Sicherstellen, dass die
Schraube (5) vor einer
Einstellung des Nonius
(4) geldst wird. Schraube
(5) nach Beenden der
Einstellung wieder anziehen.

Die mikrometrische
POSITIVE Endeinstellung
erfolgt durch Drehen in
Uhrzeigersinn des
Nonius (4).

Der Einsatz des KihImittels
auf den beidseitig
schneidenden Kopfen

TRM HSB darf maximal

40 BAR betragen.

- Y6eauTech, YTO MHCTPYMEHTHI
WNW AepKaBKy XXeCTKO
3aKpenreHbl B canaskax. B
Ka4yecTBe MaHEBPOBbIX UMK
PEerynMpoBOYHbIX BUHTOB MOTYT
ObIT MCNOMb30BaHbI TOSbKO
nepeYncreHHble B pasgene
«KoMMNoHeHTbI».

- He npukacaiitecb K BUHTaMm,
He nepeYncrieHHbIM B pasaene
«KOMMNOHEHTBI», YTOObI He
HapyLUMTb BHYTPEHHNX
3aBOACKVIX PETYNIMPOBOK U TeM
CamblM TOYHOCTM PACTOYHbIX
FOMOBOK W LUTAHT.

- Hanpaenehve pexyluei
NMacTuHbI Y KacceT 1 OnpaBok
[IOJDKHO COOTBETCTBOBATbL
MapK1poBKe, BbIOUTON Ha
carnaskax rofoBKMu.

- Bcernga ocnabnsaiite 3aumMHo
BUWHT (5) nepen ycTaHOBKOMN
3HaYeHns HoHuyca (4).
3atsaHuTe BUHT (5) nocne
OKOHYaHWS! perynupoBK.

- MukpomeTpuyeckas HacTpovika
B CTOPOHY yBENUYEHNst
pasmepa ocyLLecTBNAeTCS
NOBOPOTOM HOHWYCa NPOTWB
4acoBOW CTPEnKM.

- Ucnonb3oBanne COX B
ronoskax TRD gomkHo
OCYLLECTBIISATLCS MpK
MaKcyMarnbHOM AaBrneHum
40BAR.

- S’assurer que les outils
et les porte-outils sont
solidement bloqués sur
le chariot. Les vis de
manceuvre ou de réglage
utiles pour l'utilisation des
tétes sont seulement celles
indiquées au paragraphe
Composants.

- Les vis non indiquées au
paragraphe Composants ne
doivent pas étre touchées
pour ne pas compromettre
le bon fonctionnement des
tétes.

- Les logements et les barres
d’alésage doivent étre
installés avec la plaquette
sur le méme coté de la
vis (4) (voir la photo)

- Ne pas oublier de desserrer
la vis (5) avant d’effectuer
un réglage du nonius (4).
Bloquer la vis (5) a la fin du
réglage.

Le réglage micrométrique
POSITIF est effectué en
tournant en sans
anti-horaire le nonius (4).

Lutilisation du réfrigérant sur
les tétes TRM HSB doit étre
d’un max. de 40 BAR

- Assicurarsi che utensili
e portautensili siano
saldamente bloccati sulla
slitta. Le viti di manovra
o di regolazione utili per
'impiego delle testine sono
solo quelle indicate nel
punto Componenti.

- Le viti non indicate nel
punto Componenti non
devono essere toccate per
non compromettere il buon
funzionamento delle testine.

- | bareni devono essere
montati con l'inserto rivolto
dalla stessa parte del nonio
(4) (vedere foto).

- Ricordarsi di allentare la vite
(5) prima di eseguire una
regolazione del nonio (4).
Bloccare la vite (5) a fine
regolazione.

La regolazione
micrometrica POSITIVA si
esegue ruotando in senso
antiorario il nonio (4).

L'impiego del refrigerante
sulle testine TRM HSB deve
essere max. 40 BAR.
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MODULHARD’ANDREA

Balanceable

Auswuchtbarer Testarossa

Banaxcu pyemMblie pacTo4Hble

Testarossa

TRM HSB

Testarossa

Testarossa HSB Feinstbohrkopf HSB ronosku Testarossa HSB équilibrable HSB bilanciabile HSB
|
RPM MAX 20.000
6 8 i r, a0z - mpe
L
suE - moe (@ P82
gLy - 8192 - BLL - BE
= - -
. | jec
TFEX (802 p.218
— WLEGT M
I I I . |
COMPONENTS BAUTEILE KOMMOHEHTbI COMPOSANTS COMPONENTI
1. Body 1. Kérper 1. Kopnyc 1. Corps 1. Corpo
2. Slide toolholder 2. Werkzeugschlitten 2. Canasku 2. Coulisseau 2. Slitta portautensili

3. Expanding radial pin

4. Micrometric vernier scale
5. Slide clamp screw

6. Coolant outlet

7. Tool clamp screw

3. Spreizbolzen

4. Mikrometrischer Nonius
5. Schlittenklemmschraube
6. KihImittelaustrittloch

7. Werkzeugklemmschraube

3. PasxvmHow BUHT

4. MukpomeTpuyeckas Likana
HOHWyca

5. BUHT dpukcauum canasok

6. Bbixoabl kKaHanoB noaayu

3. Tige radial expansible
4. Vernier micrométrique
5. Vis blocage coulisseau

6. Sortie du liquide d’arrosage

7. Vis blocage outil

3. Perno radiale espandibile
4. Nonio micrometrico

5. Vite bloccaggio slitta

6. Uscita refrigerante

7. Vite bloccaggio utensili

8. Oiler 8. Schmiernippel Bohrstangen.  COX 8. Graisseur 8. Oliatore
7. BUHT KpenneHus NHCTpyMeHTa
I 8. MacneHka
- L —
[k =
i‘_' | - _:F k-
o
o
14 i
CODE __--
TRM 32 HSB 45 51 032 0053 1 25~18 0.7
| | .
p. 260 p. 218-219 p. 242
"f fal 9 ‘“"‘_/"F?
l' ) 7 2
: o W2




TRM HSB

DANDREA
Balanceable Auswuchtbarer Testarossa BanaHcupyemble pacTouHble Testarossa Testarossa

Testarossa HSB Feinstbohrkopf HSB ronosku Testarossa HSB équilibrable HSB bilanciabile HSB

[

TRM 50 HSB

025 ~22
RPM MAX 20.000

D oeE (G P237

BLne - B108

B3. - 85,
8 (FeM max nong (& P182
B3 g5,

B8.. M Ml 10000

=3 aGas
i &= p-218
a A 5 7 - WEAT 0201
I I I . |
COMPONENTS BAUTEILE KOMMNOHEHTbI COMPOSANTS COMPONENTI
1. Body 1. Kérper 1. Kopnyc 1. Corps 1. Corpo
2. Slide toolholder 2. Werkzeugschlitten 2. Canasku 2. Coulisseau 2. Slitta portautensili
3. Expanding radial pin 3. Spreizbolzen 3. PasxvmHow BUHT 3. Tige radial expansible 3. Perno radiale espandibile
4. Micrometric vernier scale 4. Mikrometrischer Nonius 4. MvkpomeTpuyeckas wkana 4. Vernier micrométrique 4. Nonio micrometrico
5. Slide clamp screw 5. Schlittenklemmschraube HOHMyca 5. Vis blocage coulisseau 5. Vite bloccaggio slitta
6. Coolant outlet 6. KihImittelaustrittloch 5. BUHT dhukcauum canasok 6. Sortie du liquide d’arrosage 6. Uscita refrigerante
7. Tool clamp screw 7. Werkzeugklemmschraube 6. Bbixoabl kaHanos nogauu 7. Vis blocage outil 7. Vite bloccaggio utensili
8. Oiler 8. Schmiernippel Bohrstangen.  COX 8. Graisseur 8. Oliatore
7. BUHT KpenneHus NHCTpyMeHTa
I 8. MacneHka
L
1 1

=]

& f e

I ! - o

E ¢

i B 1
=
L2100 B,
CODE __--
TRM 50 HSB 45 51 050 0070 1 2.5~22 68.5 1.4

p. 242 p. 218 219 p. 260
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MODULHARD’ANDREA

Kit Testarossa Set Testarossa Habopbl pacToyHbIX Kit Testarossa
ronoBok Kit Testarossa

Kit Testarossa

| | | |
SUPPLY LIEFERUMFANG MOCTABKA FOURNITURE
The boring heads TRC Die TESTAROSSA TRC PacrtouHble ronosku TRC Les kit TESTAROSSA TRC
TESTAROSSA are supplied Sets werden in einem Koffer TESTAROSSA noctasnstotca  sont livrés dans une boite
in a box with a wide range of  mit einem umfassenden B YemopaHe ¢ Habopom avec un ample assortiment
toolholders, tools, inserts and  Sortiment von [lepXXaBoK, ONPaBoK U Knoven.  de porte-outils, d’outils, de
service wrenches. Werkzeugaufnahmen, plaquettes et de clés de
Werkzeugen, Schneidplatten service.
und Bedienungsschlisseln
geliefert.

KIT K01 TRC 32 HS
KIT K01 TRC 50 HS

150

| —
FORNITURA

| kit TESTAROSSA TRC
vengono forniti in una
custodia con un ampio
corredo di portautensili,
utensili, inserti e chiavi di
servizio.

KIT K01 TRC 50

KIT KO1 TRC 63
KIT K01 TRC 80




4

Kit Testarossa Set Testarossa Habopbl pacToyHbIx Kit Testarossa Kit Testarossa
ronosok Kit Testarossa

| | | | |
SUPPLY LIEFERUMFANG NOCTABKA FOURNITURE FORNITURA
The boring heads TRM Die TESTAROSSA TRM PacrtouHble ronoskn TRM Les kit TESTAROSSA TRM | kit TESTAROSSA TRM
TESTAROSSA are supplied Sets werden in einem Koffer TESTAROSSA noctaensitotcss  sont livrés dans une boite vengono forniti in una
in a box with a wide range of ~ mit einem umfassenden B YemozaHe ¢ HaGopom _avec un ample assortiment custodia con un ampio
toolholders, tools, inserts and  Sortiment von [AiepxxaBokK, onpaBokK U Knto4en.  de porte-outils, d’outils, de corredo di portautensili,
service wrenches. Werkzeugaufnahmen, plaquettes et de clés de utensili, inserti e chiavi di

Werkzeugen, Schneidplatten service. servizio.

und Bedienungsschlisseln

geliefert.

KIT K01 TRM 32 HSB
KIT KO1 TRM 50 HSB

o
%

KIT KO1 TRM 50

5
KIT K01 TRM 50/63
KIT K01 TRM 63/63
KIT K01 TRM 50/80
KIT K01 TRM 80/80
. \\_ ' ==
<

. i | —_— e e

(AR



MODULHARD’ANDREA KIT - TRC

Kit Testarossa HS Set Testarossa HS Ha6opbl pacToyHbIX Kit Testarossa Kit Testarossa
ronoBok Kit Testarossa

K01 TRC 32 HS
Q2.5 ~12

MakcumanbHope uncno o6opotos 12.000

KIT K01 TRC 32 HS

1 TRC 32 HS w
1B1.02 0 \)a
1B1.04 \

1\
1 B1.06 {0 2\)’

1 B1.08 s
1 B1.10

5 TPGX 090202L DC100
2 WCGT 020102L DC100

CODE
K01 TRC 32 HS | 65 50 332 3032 1 | 25~ 12

TRC 32 HS TRC 32 HS KOMMOHEHTBI COMPOSANTS COMPONENTI
COMPONENTS BAUTEILE TRC 32 HS TRC 32 HS TRC 32 HS
|

% : g BLIZ - 8104

BLI6 - BLOE

‘ WOOT a3
5

TFGE N2




KIT - TRC

3. Expanding pin

3. Spreizbolzen

3. Perno radiale espandibile

Working range Arbeitsbereich Pabounii gruanasoH Capacité d'usinage Campo di lavoro
[
(]
:4-: |
iy | ! ! I
..J:. 1 b}
||'l1 ‘I
el
B
BLOZ2 @Z25-& 3l
d 3
BLOL L=
i b =
& !
BLOS eG4 -]
g |
BlOg e8-4
Pisy 1
BL 10-12 .
| | | I I
COMPONENTS BAUTEILE KOMMOHEHTbI COMPOSANTS COMPONENTI
1. Body 1. Kdérper 1. Kopnyc 1c 1. Corpo
2. Tool slide 2. Werkzeugschlitten 2. Canasku 5 C‘”‘T.S 2. Slitta portautensili
3. ®ukeupytowmin BUHT - woulisseau
4

4. Micrometric vernier scale
5. Slide lock screw

6. Coolant outlet

7. Tool lock screw

8. Qiler

The boring head
TRC 32 HS bores diameters
from 2.5 to 12 mm.

- Fit the tool B.. into seat and
lock with screw (7). The
cutting tool must be on the
slide longitudinal axis.

4. Mikrometrischer Nonius

5. Werkzeugschlitten-
klemmschraube

6. Kiihimittelaustritt

7. Werkzeugklemmschraube

8. Schmiernippel

Das Gerat TRC 32 HS dreht
Durchmesser
von 2,5 bis 12 mm aus.

- Werkzeug B.. in die
Aufnahme einsetzen und
mit Schraube (7) spannen.
Versichern Sie sich, dass die
Schneide der Wendeplatte
auf der Langsachse des
Schlittens liegt.

. MukpomeTpuyeckas Lwkana
HOHWyca
5. BUHT dhukcauum canasok
6. BbixogHoe oTBepcTHe
kaHana nogaun COX
7. BUHT doukcaumm MHCTpPYMeEHTa
8. MacneHka

PactouHast ronoska TRC 32 HS
npegHasHadeHa ans
pacTauvBaHVsl OTBEPCTUN
anameTpom ot 2,5 o 12 mm.

- YCcTaHOBWTE MHCTPYMEHT B..
B rHe370 U 3aTsHWUTe BUHT (7).
PexyLuas KpoMka pacTo4HOro
WNHCTPYMEHTa JOMKHa
coBnagatb C NpoAoNbHON
OCbl0 canasok.

3. Tige radiale expansible

4. Vernier micrométrique

5. Vis bloccage coulisseau

6. Sortie du liquide d’arrosage
7. Vis bloccage outil

8. Graisseur

Le kit TRC 32 HS alese des
diameétres allant
de 2,5a 12 mm.

- Introduire I'outil B.. dans
le logement et le bloquer
au moyen de la vis (7)
n‘oubliant pas de vérifier
si le taillant de I'élément
intercalaire est disposé
sur I'axe longitudinal du
coulisseau.

4. Nonio micrometrico

5. Vite bloccaggio slitta
6. Uscita refrigerante

7. Vite bloccaggio utensili
8. Oliatore

Con il Kit TRC 32 HS
si alesano fori
da@25a12mm.

- Inserire nell’alloggiamento
I'utensile B.. bloccandolo
con la vite (7) assicurandosi
che il tagliente dell'inserto si
trovi sull’asse longitudinale
della slitta.
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Kit Testarossa HS Set Testarossa HS Habopbl pacTouHbIX Kit Testarossa HS
ronosok Kit Testarossa HS

KIT - TRC

Kit Testarossa HS

KIT K01 TRC 50 HS

K01 TRC 50 HS

06 ~22
RPM MAX 12.000

1 TRC 50 HS “\
1B3.06 0 \)‘
1B3.08 \ 1\
1B3.1 - \)'
3.10 (\0(\\(')6( 2
1B3.12 e
1B3.14
1B3.16
1B3.18
5 TPGX 090202L DC100
2 WCGT 020102L DC100
CODE
K01 TRC 50 HS | 65 50 350 3050 1 | 6~ 22
TRC 50 HS TRC 50 HS KOMMOHEHTbI COMPOSANTS COMPONENTI
COMPONENTS BAUTEILE TRC 50 HS TRC 50 HS TRC 50 HS
—
6 8 ! B3O8 - 5308
WUOT D2

B30

- H31Z -E3.M~- B398 - B3




KIT - TRC

Working range Arbeitsbereich Pabounit onanasoH Capacité d'usinage Campo di lavoro

=3
L]
|
[] [ [} ] i
!
b
E3.0E L
-:l_:
ﬁ: [l
B3.08 a8-10 >
— |'I
2, _
B3 2 10=T
™ [=
FN |
il %]
B3 e TE-14

| | | I I
COMPONENTS BAUTEILE KOMMNOHEHTDI COMPOSANTS COMPONENTI
1. Body 1. Kdérper 1. Kopnyc 1. Corps 1. Corpo
2. Tool slide 2. Werkzeugschlitten 2. Canasku 2. Coulisseau 2. Slitta portautensili
3. Expanding pin 3. Spreizbolzen 3. ®ukeupytowmin BUHT 3. Tige radiale expansible 3. Perno radiale espandibile
4. Micrometric vernier scale 4. Mikrometrischer Nonius 4. MvkpomeTpuyeckas Wwkana 4. Vernier micrométrique 4. Nonio micrometrico
5. Slide lock screw 5. Werkzeugschlitten- HOHMyca 5. Vis bloccage coulisseau 5. Vite bloccaggio slitta
6. Coolant outlet klemmschraube 5. BUHT dpukcauum canasok 6. Sortie du liquide d’arrosage 6. Ugello uscita refrigerante
7. Tool lock screw 6. Kuhlmittelaustritt 6. BbixogHoe oTBepcTue 7. Vis bloccage outil 7. Vite bloccaggio utensili
8. Oiler 7. Werkzeugklemmschraube kaHana nogaum COX 8. Graisseur 8. Oliatore
8. Schmiernippel 7. BUHT doukcaumm MHCTpYMeHTa
The boring head 8. Macnehka Le kit TRC 50 HS alese des ~ Con il Kit TRC 50 HS si
TRC 50 HS bores diameters  Der Feinstbohrkopf diameétres allant alesano fori da @ 6 a 22 mm.
from 6 to 22 mm. TRC 50 HS dreht PactouHas ronoska TRC 50 HS  de 6 a 22 mm. ) .
) ) Durchmesser npenHasHaveHa ans ) ) - Inserire nellalloggiamento
- Fitthe tool B.. into seat and |4, 6 bis 22 mm aus. pacTaumMBaHus OTBEPCTIN - Introduire l'outil B.. dans I'utensile B.. bloccandolo
lock with screw (7). The [AVAMETPOM OT 6 A0 22 MM. le logement et le bloquer con la vite (7) assicurandosi
cutting tool must be on the - Werkzeug B.. in die au moyen de la vis (7) che il tagliente dell’inserto si
slide longitudinal axis. Aufnahme einsetzen und - YcraHouTe uHcTpymenT B..  Moubliant pas de vérifier trovi sull'asse longitudinale
mit Schraube (7) spannen. B rHe3fio 1 3aTsHuTe BUHT (7).  Sile taillant de I'élément della slitta.
Versichern Sie sich, dass die PexyLLas kpomka pacTouHoro  intercalaire est disposé
Schneide der Wendeplatte VHCTPYMEHTa [JOMKHa sur I'axe longitudinal du
auf der Langsachse des coBnaaath ¢ NPoAObLHOM coulisseau.

Schlittens liegt. OCblO canasok.
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Kit Testarossa

Set Testarossa

Habopbl pacTouHbIX
ronosok Kit Testarossa HS

Kit Testarossa HS

KIT - TRC

Kit Testarossa HS

K01 TRC 50 |

KIT KO1 TRC 50

1 TRC 50
1 B3.06

1 B3.08

1 B3.11

1 B3.16

1 B3.22

1 P25.63
1 SFTP25
1 SFTP32
1 SFTP50
1 BM10

5 TPGX 090202L DC100
1 TPGX 110302L DC100
2 WCGT 020102L DC100

CODE

K01 TRC 50
D6~ 86

O 2\»

\le(“\e‘

65 50 150 1050 1 ‘ 6 ~ 86
TRC 50 TRC 50 KOMMOHEHTbI COMPOSANTS COMPONENTI
COMPONENTS BAUTEILE TRC 50 TRC 50 TRC 50
[
_ifﬂ TFOX 10
_,I 1 |
B B 1 == - B ST S0
M1
= TRGX D807
H—c]
L
5P 2 1P 3=
=Rl
B206 - B3.02
WoAT 2
TFPGX 0902
EER B3 - B30Z
| | | | | I —
COMPONENTS BAUTEILE KOMMOHEHTbI COMPOSANTS COMPONENTI
1. Body 1. Koérper . Kopnyc 1. Corps 1. Corpo
2. Tool slide 2. Werkzeugschlitten . Canasku 2. Coulisseau 2. Slitta portautensili

3. Expanding pin

4. Micrometric vernier scale
5. Slide lock screw

6. Coolant outlet

7. Tool lock screw

8. Qiler

3. Spreizbolzen

4. Mikrometrischer Nonius

5. Werkzeugschlitten-
klemmschraube

6. KuhImittelaustritt

7. Werkzeugklemmschraube

8. Schmiernippel

1

2

3. PuKcupytoLWmin BUHT

4. MukpomeTpuyeckas Lwkana
HOHMyca

5. BUHT dhukcauum canasok

6. BbixogHoe oTBepcTue
kaHana noga4n COX

7. BUHT domkcaumm MHCTpyMeHTa

8. MacneHka

3. Tige radiale expansible
4. Vernier micrométrique
5. Vis bloccage coulisseau

6. Sortie du liquide d’arrosage

7. Vis bloccage outil
8. Graisseur

3. Perno radiale espandibile
4. Nonio micrometrico

5. Vite bloccaggio slitta

6. Ugello uscita refrigerante
7. Vite bloccaggio utensili

8. Oliatore
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Working range Arbeitsbereich Pabouuit grnanasoH Capacité d’'usinage Campo di lavoro
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The boring head
TRC 50 bores diameters
from 6 to 86 mm.

- For bores from @ 6 to
30 mm fit the tool B.. into
seat and lock with screw (7).
The cutting tool must be
on the slide longitudinal
axis.

- For bores from @ 28 to 56
mm fit extension P25.63
into seat and lock with
screw (7).

- For bores from @ 54 to 86
mm fit sleeve BM10 into
seat. Before tightening the
screw (7) make sure that the
latter engages the recess
provided in sleeve BM10
which shall not project from
the tool slide; if so, fit the
sleeve overturned into seat.
Fit the bit holder SF.. and
secure it by the appropriate
screw.

* For a best flexibility of the
TRC 50 kit, the working
range of the B3.08,

B3.11, B3.16, B3.22 tools
is different from those
suggested and reported on
page 184.

Der Feinstbohrkopf
TRC 50 dreht Durchmesser
von 6 bis 86 mm aus.

- Bei Bohrungen mit
Durchmesser von 6 bis
30 mm Werkzeug B.. in die
Aufnahme einsetzen und
mit Schraube (7) spannen.
Versichern Sie sich, dass die
Schneide der Wendeplatte
auf der Langsachse des
Schlittens liegt.

Bei Bohrungen mit
Durchmesser von 28 bis

56 mm Verlédngerung P25.63
in die Aufnahme einsetzen
und mit Schraube (7)
spannen.

Bei Bohrungen mit
Durchmesser von 54 bis

86 mm Buchse BM10 in die
Aufnahme einsetzen. Vor
Anziehen der Schraube

(7) darauf achten, dass

sie im Einstich der Buchse
BM10 eingreift und dass
die Buchse aus dem
Werkzeugschlitten nicht
herausragt; sonst die Buchse
umgekehrt einsetzen.Den
Plattenhalter SF.. montieren
und mit der passenden
Schraube befestigen.

Zur héheren Flexibilitat

des TRC 50 Sets ist der
Arbeitsbereich der
Werkzeuge B3.08, B3.11,
B3.16, B3.22 anders als der,
der auf Seite 184 empfohlen
und angegeben ist.

PactoyHas ronoska Kit TRC 50
npegHasHayeHa ans
pacTadmBaHusi OTBEPCTUN
avnameTpoM oT 6 Ao 110 mMm.

- ns pacTtaynBaHWsi OTBEPCTMIA
anameTtpom oT 6 o 30 mm
yCTaHOBUTE YCTAHOBUTE
WHCTPYMEHT B.. B rHe3zo n
3aTsHUTE BUHT (7). PexyLias
KPOMKa pacTo4HOro
WNHCTPYMEHTa JOMKHa
coBnagath C NPoAOSIbHOM
OCb0 Canasok.

[ina pacTaunBaHusi oTBEPCTUN
avameTpom ot 28 fo 56 MM
yCTaHOBUTE YASIMHHUTEND
P25.63 B rHe3go u
3admKempyinTe BUHTOM (7).

[Ina pacTaunBaHusi oTBEPCTUI
avameTpom ot 54 fo 84 mm
BCTaBTE B THE3/0 NEPEXOAHYI0
BTynky BM10. Mepen Tem kak
3aTsHyTb BUHT (7), ybeauTechb,
YTO BTYNKa ycTaHoOBIEeHa
npaBwnbHO, T.€. BUHT (7)
BOLLEN B NbICKY BTYNKW 1
BTYIKa Npui 3TOM He TOpYnUT
13 canasok. B npotusHom
crnyyae nepeBepHUTE BTYIKY U
ycTaHoBUTe HaobopoT. 3atem
ycTaHoBuTe kacceTy SF.. 1
3aXMUTE COOTBETCTBYIOLLMM
BUHTOM.

[ns 6onbLero ynoberea
notpebutens B Habope kit
TRC 50 pabouwnit gnanasoH
nHcTpymeHToB B3.08, B3.11,
B3.16, B3.22 otnnyaeTtcs ot
yKa3aHHOro Ha ctp. 184

Le kit TRC 50 alese des
diameétres allant
de 6 2 86 mm.

- Pour des alésages de
@ 6 a 30 mm, introduire
I'outil B.. dans le logement
et le bloquer au moyen de
la vis (7) n'oubliant pas
de vérifier si le taillant de
I'élément intercalaire est
disposé sur I'axe longitudinal
du coulisseau.

- Pour des alésages de
@ 28 a 56 mm, introduire
la rallonge P 25.63 dans le
logement et la bloquer au
moyen de la vis (7).

- Pour des alésages de
@ 54 a 86 mm, introduire
la douille BM10 dans le
logement. Avant de serrer
la vis (7) s’assurer que la
vis s’engage dans la niche
prévue dans la douille BM10
et que celle-ci ne saillit pas
du coulisseau, autrement
l'introduire renversée.
Monter le porte-plaquette
SF.. et le bloquer au moyen
de la vis appropriée.

* Pour une supérieure
flexibilité du kit TRC 50
la capacité d’'usinage des
outils B3.08, B3.11, B3.16,
B3.22 est différente de celui
suggéré et indiqué a la
page 184.

Con il Kit TRC 50 si
alesano fori da @ 6 a 86 mm.

- Periforida @6 a30 mm
inserire nell’alloggiamento
I'utensile B.. bloccandolo
con la vite (7) assicurandosi
che il tagliente dell’inserto si
trovi sull’asse longitudinale
della slitta.

- Periforida @ 28 a 56 mm
inserire nell’'alloggiamento la
prolunga P25.63
bloccandola con la vite (7).

- Periforida @ 54 a 86 mm
inserire nell’alloggiamento
la bussola BM10. Prima
di bloccare la vite (7)
assicurarsi che la stessa
entri nella nicchia ricavata
nella bussola BM10
prestando attenzione che
la bussola non sporga dalla
slitta altrimenti va inserita
capovolta. Montare il seggio
SF.. bloccandolo con
'apposita vite.

* Per una maggiore
flessibilita del Kit TRC 50
il campo di lavoro degli
utensili B3.08, B3.11, B3.16,
B3.22 ¢ differente da quello
suggerito e riportato a
pag. 184.
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Kit Testarossa

Set Testarossa

Habopbl pacToyHbIX
ronosok Kit Testarossa

KIT - TRC

Kit Testarossa Kit Testarossa

KIT K01 TRC 63

1 TRC 63
1 B3.06

1 B3.08

1 B3.11

1 B3.16

1 B3.22

1 PS31.28
1 SFTP50
1 CW 32

K01 TRC 63

26 ~30
Q72 ~125

5 TPGX 090202L DC100
1 TPGX 110302L DC100
2 WCGT 020102L DC100

CODE

K01 TRC 63 | 65 50 163 1063 1 | 6~ 125
TRC 63 TRC 63 KOMMOHEHTbI COMPOSANTS COMPONENTI
COMPONENTS BAUTEILE TRC 63 TRC 63 TRC 63
|
PS5 3128
5 B FPE Haa.
| It TR
=an
— BA0A
L BA10E
= o ED‘."J! WEUT o2t
l=' TRax [Dan?
3 : g /! B
CW 3
| | | I I
COMPONENTS BAUTEILE KOMMOHEHTbI COMPOSANTS COMPONENTI
1. Body 1. Koérper 1. Kopnyc 1. Corps 1. Corpo
2. Tool slide 2. Werkzeugschlitten 2. Canasku 2. Coulisseau 2. Slitta portautensili
3. Expanding pin 3. Spreizbolzen 3. ®ukcupytowmin BUHT 3. Tige radiale expansible 3. Perno radiale espandibile
4. Micrometric vernier scale 4. Mikrometrischer Nonius 4. MvkpomeTpuyeckas Wwkana 4. Vernier micrométrique 4. Nonio micrometrico
5. Slide lock screw 5. Werkzeugschlitten- HOHMyca 5. Vis bloccage coulisseau 5. Vite bloccaggio slitta

6. Coolant outlet

7. Tool lock screw

8. Qiler

9. Toolholder lock screws

klemmschraube
. KlhImittelaustritt

. Schmiernippel
. Werkzeughalter-
spannschrauben

© 0N

. Werkzeugklemmschraube

5. BUHT doukcauum canasok
6. BbixogHoe oTBepcTue
kaHana nogayn COX

7. BuHT chukcaumm nHetpymenta 9. Vis bloccage

8. MacneHka
9. BUHT chukcaumm onpaBok

6. Sortie du liquide d’arrosage 6. Ugello uscita refrigerante
7. Vis bloccage outil 7. Vite bloccaggio utensili

8. Graisseur 8. Oliatore
9. Viti bloccaggio
porte-outils portautensili
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Kit Testarossa

Set Testarossa

Pabouuit ananasoH Kit Testarossa

Kit Testarossa
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The boring head TRC 63
bores diameters
from 6 to 125 mm.

- For bores from @ 6 to
30 mm the toolholder
PS 31.28 in the slide and
secure it by screws (9)
fit the tool B.. into seat and
lock with screw (7). The
cutting tool must be on the
slide longitudinal axis.

- For bores from @ 72 to 110
mm fit in the slide the bit
holder SF.. and secure it by
the screw.

- For bores from @ 86 to
125 mm fit the toolholder
PS 31.28 in the slide and
secure it by screws (9).
Fit the bit holder SF.. on the
toolholder and secure it by
the screw.

* For a best flexibility of the
TRC 63 kit, the working
range of the B3.08,
B3.11, B3.16, B3.22 tools
is different from those
suggested and reported
on page 184.

Mit dem Kit TRC 63 kénnen
Bohrungen von @ 6 -125 mm
vorgenommen werden.

- Flr Bohrungen von @ 6 bis
30 mm das Werkzeug
PS 31.28 auf dem Schlitten
anbringen und mit den
Schrauben (9) befestigen.
Werkzeug B in den Sitz
einflhren und mit Schraube
(7) blockieren. Sicherstellen,
dass sich die Schneide
des Einsatzes auf der
Langsachse des Schlittens
befindet.

Fur Bohrungen von

@ 72 - 110 mm Sitz SF auf
dem Schlitten anbringen und
mit der Schraube befestigen.

Fur Bohrungen von

@ 86 - 125 mm,
Werkzeughalterung

PS 31.28 auf dem Schlitten
anbringen und mit Schrauben
(9) blockieren. Sitz SF auf
die Werkzeughalterung
montieren und mit den
Schrauben befestigen.

* Zur héheren Flexibilitat

des Kits TRC 63 ist

der Arbeitsbereich der
Werkzeuge B3 08 B3 011
B3 16 B3 22 unterschiedlich
als jener auf Seite 184
angegebenem.

PactouHas ronoska Kit TRC 63 Avec I'équipement TRC 63
npegHasHaveHa ons on alése des trous de 6 a 125
pacTauvBaHus OTBEPCTUI mm de diamétre.

avameTpoM oT 6 ao 125 mm.
- Pour les trous de 6 a 30

mm de diamétre positionner
sur le chariot le porte outil
PS 31.28 en le bloquant
avec les vis (9), insérer dans
le logement l'outil B en le
bloquant avec la vis (7) et en
s’assurant que le tranchant
de la plaquette est sur 'axe
longitudinal du chariot.

- ina pacTauvBaHus oTBEPCTUN
avameTpom ot 6 o 30 Mm
yAnuMHHuTENL PS 31.28
yCTaHaBIMBaETCS Ha canasku
1 domKkempyeTcs BUHTOM (9).
PexyLuas kpomka pacTo4HOro
WNHCTPYMEHTa JOMKHa
coBnaaaTb C NPOAONbHON
OCblO canasok.

- Pour les trous de 72 a 110
mm de diamétre positionner
sur le chariot le logement SF
en le bloquant avec la vis.

- [insa pactaumBaHus OTBEPCTUI
avameTpom ot 72 o 110 mm
ycTaHoBuTe kacceTy SF.. B
rHe3ao 1 3admKcnpynTe

oM (7).
BAKTOM (7) - Pour les trous de 86 a

125 mm de diametre

- [INst pacTaurBaHusi OTBEPCTHIA positionner sur le chariot le
avameTtpom oT 86 fo 125 mm  Porteplaquette
ycTaHoBuTe yanuHHuTens PS..  PS 31.28 en le bloguant
Ha carasky v sataHuTe BUHT (9). avec les vis (9).Installer
3aTem ycTaHoBuTe KacceTy SF.. surle porteplaquette le
1 saxmuTe cooteetcTBylolmm  logement SF en le bloquant
BUHTOM. avec la vis.

* Pour une meilleure
flexibilité de 'équipement
TRC 63 l'intervalle de
travail des outils B3.08,
B3.11,B3.16,B3.22 est
différent de celui conseillé
etindiqué a la page 184.

* [inst 6onbLero yanoberea
notpebuTens B Habope kit
TRC 63 pabouuit gnanasoH,
nMHCTpymeHToB B3.08, B3
B3.16, B3.22 otnnyaeTtcsa ot
yKa3aHHoro Ha ctp. 184

Con il Kit TRC 63 si alesano
forida @ 6 a 125 mm.

- Periforida @6 a 30 mm
posizionare sulla slitta il
portautensile PS 31.28
bloccandolo con le viti (9),
inserire nell'alloggiamento
I'utensile B.. bloccandolo
con la vite (7) assicurandosi
che il tagliente dell’inserto si
trovi sull’asse longitudinale
della slitta.

Periforida @ 72 a 110 mm
posizionare sulla slitta il
seggio SF.. bloccandolo con
la vite.

Per i fori da @ 86 a 125 mm
posizionare sulla slitta il
portautensile PS 31.28
bloccandolo con le viti (9).
Montare sul portautensile il
seggio SF.. bloccandolo con
la vite.

Per una maggiore flessibilita
del Kit TRC 63 il campo

di lavoro degli utensili
B3.08, B3.11, B3.16, B3.22
¢ differente da quello
suggerito e riportato

a pag. 184.
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Kit Testarossa

Set Testarossa

Habopbl pacToyHbIX
ronosok Kit Testarossa

KIT - TRC

Kit Testarossa Kit Testarossa

KIT K01 TRC 80

1 TRC 80

1 B3.06 “\
1B3.08 0 \)u

1 B3.11 \

1 B3.16 O 2\"‘“
1B3.22 (\0“\(\-\9(

1 PS31.28 vet

1 PS32.28

1 PS33.28 5 TPGX 090202L DC100

1 SFTP50 1 TPGX 110302L DC100

1CW 32 WCGT 020102L DC100

K01 TRC 80

26 ~30
@ 88 ~ 200

CODE

K01 TRC 80 | 65 50 180 1080 1 | 6 ~ 200
TRC 80 TRC 80 KomnoHeHTbI COMPOSANTS COMPONENTI
COMPONENTS BAUTEILE TRC 80 TRC 80 TRC 80
|
F5S 3128
= JLAT
PS 3378
5 g 3
B 1 2 TPGX 1103
’ — SFTPs0
.'1__5; 1
(@) i @\ SERN]
gioe
I{J @ll ED@ WOST 0201
| ;
A I L~
TRy Danp
R L B3N
3 & B 4 7
oW 37
| | | I I
COMPONENTS BAUTEILE KOMMOHEHTbI COMPOSANTS COMPONENTI
1. Body 1. Koérper 1. Kopnyc 1. Corps 1. Corpo
2. Tool slide 2. Werkzeugschlitten 2. Canasku 2. Coulisseau 2. Slitta portautensili
3. Expanding pin 3. Spreizbolzen 3. ®ukcupytowmin BUHT 3. Tige radiale expansible 3. Perno radiale espandibile
4. Micrometric vernier scale 4. Mikrometrischer Nonius 4. MvkpomeTpuyeckas Wwkana 4. Vernier micrométrique 4. Nonio micrometrico
5. Slide lock screw 5. Werkzeugschlitten- HOHMyca 5. Vis bloccage coulisseau 5. Vite bloccaggio slitta

6. Coolant outlet

7. Tool lock screw

8. Qiler

9. Toolholder lock screws

klemmschraube
. Kuhimittelaustritt
. Werkzeugklemmschraube
. Schmiernippel
. Werkzeughalter-
spannschrauben

© 0N

5. BUHT doukcauum canasok

6. BbixogHoe oTBepcTue 7. Vis bloccage outil
kaHana nogayn COX 8. Graisseur

7. BuHT chukcaumm nHetpymenta 9. Vis bloccage

8. MacneHka porte-outils

9. BUHT chukcaumm onpaBok

6. Sortie du liquide d’arrosage

6. Ugello uscita refrigerante

7. Vite bloccaggio utensili

8. Oliatore

9. Viti bloccaggio
portautensili
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Kit Testarossa Set Testarossa Pabouuit onanasoH Kit Testarossa Kit Testarossa
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The boring head TRC 80
bores diameters
from 6 to 200 mm.

- For bores from
@ 6 to 30 mm the toolholder
PS 31.28 in the slide and
secure it by screws (9)
fit the tool B.. into seat and
lock with screw (7). The
cutting tool must be on the
slide longitudinal axis.

- For bores from
@ 88 to 132 mm fit in the
slide the bit holder SF.. and
secure it by the screw.

- For bores from
@ 115 to 200 mm fit the
toolholder PS ... in the slide
and secure it by screws (9).
Fit the bit holder SF.. on the
toolholder and secure it by
the screw.

* For a best flexibility of the
TRC 80 kit, the working
range of the B3.08,

B3.11, B3.16, B3.22 tools
is different from those
suggested and reported on
page 184.

Mit dem Kit TRC 80 kénnen
Bohrungen von @ 6 - 200 mm
vorgenommen werden.

- Flr Bohrungen von
@ 6 bis 30 mm das
Werkzeug PS 31.28 auf
dem Schlitten anbringen
und mit den Schrauben (9)
befestigen. Werkzeug B in
den Sitz einfuhren und mit
Schraube (7) blockieren.
Sicherstellen, dass sich die
Schneide des Einsatzes
auf der Langsachse des
Schlittens befindet.

Fur Bohrungen von

© 88 - 132 mm Sitz SF auf
dem Schlitten anbringen und
mit der Schraube befestigen.

Fur Bohrungen von

@ 115 -200 mm,
Werkzeughalterung PS....
auf dem Schlitten anbringen
und mit Schrauben (9)
blockieren. Sitz SF... auf
die Werkzeughalterung
montieren und mit den
Schrauben befestigen.

* Zur héheren Flexibilitat
des Kits TRC 80 ist
der Arbeitsbereich der
Werkzeuge B3 08 B3 011
B3 16 B3 22 unterschiedlich
als jener auf Seite 184
angegebenem.

PactouHas ronoska Kit TRC 80
npeaHasHadeHa ons
pacTauvBaHusi OTBEPCTUI
avameTpom oT 6 o 200 Mm.

- [Ina pactaumBaHus oTBEpCTUIN
avameTpom ot 6 Ao 30 Mm
yanuHHuTenb PS 31.28
yCTaHaBNMBaeTCA Ha canasku
1 domKkempyeTcs BUHTOM (9).
PexyLuas kpomMka pacTouHOro
WNHCTPYMEHTa JOMKHa
coBnaaaTb C NPOAONbHON
OCb0 Canasok.

- ins pactaumBaHus OTBEPCTUN
avameTtpom ot 88 fo 132 mm
ycTaHoBuTe kacceTy SF.. B
rHe3ao 1 3admkcnpynTe
BUHTOM (7).

- [ina pactaumBaHus OTBEPCTUN
avameTpom ot 86 fo 125 mm

yCTaHoBUTe yAnuHHUTENb PS..
Ha canasku 1 3aTsaHUTe BUHT (9).
3atem ycraHoBuTe kacceTy SF.

W 3aXXMUTE COOTBETCTBYHOLLINUM
BUHTOM.

* [ins 6onbluero ynoberea
notpebutens B Habope kit
TRC 80 pabouuit gnanasoH,
MHCTpymeHToB B3.08, B3.11,
B3.16, B3.22 otnnyaeTtcsa oT
yKa3aHHoro Ha ctp. 184

Avec I'équipement TRC 80 on
alese des trous
de 6 a 200 mm de diametre.

- Pour les trous de 6 & 30 mm
de diameétre positionner sur
le chariot le porte outil
PS 31.28 en le bloquant
avec les vis (9), insérer dans
le logement l'outil B en le
bloquant avec la vis (7) et en
s’assurant que le tranchant
de la plaquette est sur 'axe
longitudinal du chariot.

- Pour les trous de 88 a
132 mm de diamétre
positionner sur le chariot le
logement SF en le bloquant
avec la vis.

- Pour les trous de 115
a 200 mm de diamétre
positionner sur le chariot le
porteplaquette
PS 31.28 en le bloquant

. avec les vis (9).Installer

sur le porteplaquette le
logement SF en le bloquant
avec la vis.

* Pour une meilleure
flexibilité de 'équipement
TRC 80 l'intervalle de
travail des outils B3.08,
B3.11,B3.16,B3.22 est
différent de celui conseillé et
indiqué a la page 184.

Con il Kit TRC 80 si alesano
fori da @ 6 a 200 mm.

- Periforida @6 a 30 mm
posizionare sulla slitta il
portautensile PS 31.28
bloccandolo con le viti (9),
inserire nell'alloggiamento
I'utensile B.. bloccandolo
con la vite (7) assicurandosi
che il tagliente dell’inserto si
trovi sull’asse longitudinale
della slitta.

Per i fori da @ 88 a 132 mm
posizionare sulla slitta il
seggio SF.. bloccandolo con
la vite.

Per i fori da @ 115 a 200 mm
posizionare sulla slitta

il portautensile PS ...
bloccandoli con le viti (9).
Montare sul portautensile il
seggio SF.. bloccandolo con
la vite.

Per una maggiore flessibilita
del Kit TRC 80 il campo

di lavoro degli utensili
B3.08, B3.11, B3.16, B3.22
¢ differente da quello
suggerito e riportato

a pag. 184.




MODULHARD’ANDREA KIT - TRM

Balanceable Auswuchtbares Habopbl pacTouHbIx Kit Kit Testarossa
kit HSB Set HSB ronosok Kit Testarossa HSB  équilibrable HSB bilanciabile HSB
|

K01 TRM 32 HSB

D25~12
RPM MAX 20.000

KIT KO1 TRM 32 HSB

1 TRM 32 HSB

1 B1.02

1 B1.04 m
1 B1.06 2 p

1 B1.08

1B1.10

5 TPGX 090202L DC100
2 WCGT 020102L DC100

CODE
K01 TRM 32 HSB | 65 50 032 3032 1 | 25~ 12

TRM 32 HSB TRM 32 HSB KOMMOHEHTbI COMPOSANTS COMPONENTI
COMPONENTS BAUTEILE TRM 32 HSB TRM 32 HSB TRM 32 HSB
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KIT - TRM

Working range Arbeitsbereich Pabounit onanasoH Capacité d'usinage Campo di lavoro
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COMPONENTS BAUTEILE KOMMNOHEHTbI COMPOSANTS COMPONENTI
1. Body 1. Kdérper 1. Kopnyc 1. Corps 1. Corpo
2. Tool slide 2. Werkzeugschlitten 2. Canasku 2. Coulisseau 2. Slitta portautensili

3. Expanding pin

4. Micrometric vernier scale
5. Slide lock screw

6. Coolant outlet

7. Tool lock screw

8. Qiler

The boring head
TRM 32 HSB bores
diameters from 2.5 to 12 mm.

- Fit the tool B.. into seat and
lock with screw (7). The
cutting tool must be on the
slide longitudinal axis.

3. Spreizbolzen

4. Mikrometrischer Nonius

5. Werkzeugschlitten-
klemmschraube

6. Kuhlmittelaustritt

7. Werkzeugklemmschraube

8. Schmiernippel

Das Gerat TRM 32 HSB
dreht Durchmesser
von 2,5 bis 12 mm aus.

- Werkzeug B.. in die
Aufnahme einsetzen und
mit Schraube (7) spannen.
Versichern Sie sich, dass die
Schneide der Wendeplatte
auf der Langsachse des
Schlittens liegt.

3. PasxumHol dukcvpyomin
BUHT

4. MukpomeTpudeckas Lwkana
HOHMyca

5. BUHT chukcauum canasok

6. BeixogHoe oTBepcTHe
kaHana noga4m COX

7. BUHT coukcaLmm MHCTpyMEHTa

8. MacneHka

PacTouHasi ronoeka Kit

TRM 32 HSB npepHa3HaveHa
ANsi pacTauvBaHuUs OTBEPCTUIA
avameTpom oT 2,5 o 12 mm.

- YcTaHOBWTE MHCTPYMEHT B..
B FHE30 U 3aTsHWUTe BUHT (7).
PexyLuas Kpomka pacTo4Horo
WNHCTPYMEHTa JOMKHa
coBnagarb C NpoAoNbHON
OCbl0 Canasok.

3. Tige radiale expansible

4. Vernier micrométrique

5. Vis bloccage coulisseau

6. Sortie du liquide d’arrosage
7. Vis bloccage outil

8. Graisseur

Le kit TRM 32 HSB
alese des diameétres allant
de 2,5a 12 mm.

- Introduire I'outil B.. dans
le logement et le bloquer
au moyen de la vis (7)
n’oubliant pas de vérifier
si le taillant de I'élément
intercalaire est disposé
sur I'axe longitudinal du
coulisseau.

3. Perno radiale espandibile
4. Nonio micrometrico

5. Vite bloccaggio slitta

6. Uscita refrigerante

7. Vite bloccaggio utensili

8. Oliatore

Con il Kit TRM 32 HSB
si alesano fori
da@25a12mm.

- Inserire nell’alloggiamento
I'utensile B.. bloccandolo
con la vite (7) assicurandosi
che il tagliente dell'inserto si
trovi sull’asse longitudinale
della slitta.




MODULHARD’ANDREA KIT - TRM

Balanceable Auswuchtbares Habop 6anaHcupyemoim Kit Kit Testarossa
kit HSB Set HSB ronosoku Kit Testarossa HSB  équilibrable HSB bilanciabile HSB
|

K01 TRM 50 HSB

06 ~22
RPM MAX 20.000

KIT KO1 TRM 50 HSB

1 TRM 50 HSB

1B3.06

1B3.08

1B3.10 2 ‘Lm
18312

1B3.14

18316

1B3.18

5 TPGX 090202L DC100
2 WCGT 020102L DC100

CODE
K01 TRM 50 HSB | 65 50 050 3050 1 | 6~ 22

TRM 50 HSB TRM 50 HSB KOMMOHEHTHI COMPOSANTS COMPONENTI
COMPONENTS BAUTEILE TRM 50 HSB TRM 50 HSB TRM 50 HSB
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KIT - TRM

Working range Arbeitsbereich Pabounii gnanasoH Capacité d’'usinage Campo di lavoro
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COMPONENTS BAUTEILE KOMMOHEHTbI COMPOSANTS COMPONENTI
1. Body 1. Kdérper 1. Kopnyc 1. Corps 1. Corpo
2. Tool slide 2. Werkzeugschlitten 2. Canasku 2. Coulisseau 2. Slitta portautensili

3. Expanding pin

4. Micrometric vernier scale
5. Slide lock screw

6. Coolant outlet

7. Tool lock screw

8. Qiler

The boring head
TRM 50 HSB bores
diameters from 6 to 22 mm.

- Fit the tool B.. into seat and
lock with screw (7).
The cutting tool must be on
the slide longitudinal axis.

3. Spreizbolzen

4. Mikrometrischer Nonius

5. Werkzeugschlitten-
klemmschraube

6. Kuhlmittelaustritt

7. Werkzeugklemmschraube

8. Schmiernippel

Der Feinstbohrkopf
TRM 50 HSB dreht
Durchmesser

von 6 bis 22 mm aus.

- Werkzeug B.. in die
Aufnahme einsetzen und
mit Schraube (7) spannen.
Versichern Sie sich, dass die
Schneide der Wendeplatte
auf der Langsachse des
Schlittens liegt.

3. PasxumHol dukcvpyomin
BUHT

4. MukpomeTpudeckas Lwkana
HOHMyca

5. BUHT chukcauum canasok

6. BeixogHoe oTBepcTHe
kaHana noga4m COX

7. BUHT dhukcaumm MHCTpymeHTa

8. MacneHka

PactoyHas ronoska Kit

TRM 50 HSB npepHa3HaveHa
ANsi pacTauvBaHuUs OTBEPCTUIA
avameTpom oT 6 o 22 MMm.

- YcTaHOBWTE MHCTPYMEHT B..
B FHE30 U 3aTsHWUTe BUHT (7).
pexyLas Kpomka pacTo4HOro
WNHCTPYMEHTa JOMKHa
coBnagarb C NpoAoNbHON
OCbl0 Canasok.

3. Tige radiale expansible
4. Vernier micrométrique

5. Vis bloccage coulisseau
6. Sortie du liquide d’arrosage

7. Vis bloccage outil
8. Graisseur

Le kit TRM 50 HSB alése des

diameétres allant
de 6222 mm.

- Introduire I'outil B.. dans
le logement et le bloquer
au moyen de la vis (7)
n’oubliant pas de vérifier
si le taillant de I'élément
intercalaire est disposé
sur I'axe longitudinal du
coulisseau.

3. Perno radiale espandibile
4. Nonio micrometrico

5. Vite bloccaggio slitta

6. Ugello uscita refrigerante
7. Vite bloccaggio utensili

8. Oliatore

Con il Kit TRM 50 HSB si
alesano fori
da@6a22mm.

- Inserire nell’alloggiamento
I'utensile B.. bloccandolo
con la vite (7) assicurandosi
che il tagliente dell'inserto si
trovi sull’'asse longitudinale
della slitta.




MODULHARD’ANDREA

Kit Testarossa Set Testarossa

Habopbl pacTo4HbIX
ronosok Kit Testarossa

KIT - TRM

Kit Testarossa Kit Testarossa

‘ K01 TRM 50

KIT K01 TRM 50

1 TRM 50
1 B3.06

1 B3.08

1 B3.11

1 B3.16

1 B3.22

1 P25.63
1 SFTP25
1 SFTP32
1 SFTP50
1 BM10

65 50 050 1050 1

K01 TRM 50
06~ 84

2 pm

5 TPGX 090202L DC100
1 TPGX 110302L DC100
2 WCGT 020102L DC100

CODE
6 ~ 84

TRM 50 TRM 50 KOMMOHEHTbI COMPOSANTS COMPONENTI
COMPONENTS BAUTEILE TRM 50 TRM 50 TRM 50
|
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COMPONENTS BAUTEILE KOMMOHEHTbI COMPOSANTS COMPONENTI
1. Body 1. Koérper 1. Kopnyc 1. Corps 1. Corpo
2. Tool slide 2. Werkzeugschlitten 2. Canasku 2. Coulisseau 2. Slitta portautensili

3. Expanding pin

4. Micrometric vernier scale
5. Slide lock screw

6. Coolant outlet

7. Tool lock screw

8. Qiler

3. Spreizbolzen

4. Mikrometrischer Nonius

5. Werkzeugschlitten-
klemmschraube

6. KuhImittelaustritt

7. Werkzeugklemmschraube

8. Schmiernippel

3. PasxumHol dukcvpyowmin
BUHT

4. MukpomeTpuyeckas Lwkana
HOHUuyca

5. BUHT dhukcauum canasok

6. BbixogHoe oTBepcTve
kaHana nogayn COX

7. BUHT dmkcaumm MHCTpPYMeHTa

8. MacneHka

3. Tige radiale expansible
4. Vernier micrométrique
5. Vis bloccage coulisseau

6. Sortie du liquide d’arrosage

7. Vis bloccage outil
8. Graisseur

3. Perno radiale espandibile
4. Nonio micrometrico

5. Vite bloccaggio slitta

6. Ugello uscita refrigerante
7. Vite bloccaggio utensili

8. Oliatore



KIT - TRM

Working range Arbeitsbereich Pa6ouuit granasoH Capacité d’'usinage Campo di lavoro
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The boring head
TRM 50 bores diameters
from 6 to 84 mm.

- For bores from @ 6 to
30 mm fit the tool B.. into
seat and lock with screw (7).
The cutting tool must be
on the slide longitudinal
axis.

- For bores from @ 28 to
54 mm fit extension P25.63
into seat and lock with
screw (7).

- For bores from @ 54 to 84
mm fit sleeve BM10 into
seat. Before tightening the
screw (7) make sure that the
latter engages the recess
provided in sleeve BM10
which shall not project from
the tool slide; if so, fit the
sleeve overturned into seat.
Fit the bit holder SF.. and
secure it by the appropriate
screw.

* For a best flexibility of the
TRM 50 kit, the working
range of the B3.08,

B3.11, B3.16, B3.22 tools
is different from those
suggested and reported on
page 184.

Der Feinstbohrkopf
TRM 50 dreht Durchmesser
von 6 bis 84 mm aus.

- Bei Bohrungen mit
Durchmesser von
6 bis 30 mm Werkzeug B.. in
die Aufnahme einsetzen und
mit Schraube (7) spannen.
Versichern Sie sich, dass die
Schneide der Wendeplatte
auf der Langsachse des
Schlittens liegt.

Bei Bohrungen mit
Durchmesser von 28 bis

54 mm Verldngerung P25.63
in die Aufnahme einsetzen
und mit Schraube (7)
spannen.

Bei Bohrungen mit
Durchmesser von 54 bis

84 mm Buchse BM10 in die
Aufnahme einsetzen. Vor
Anziehen der Schraube

(7) darauf achten, dass

sie im Einstich der Buchse
BM10 eingreift und dass
die Buchse aus dem
Werkzeugschlitten nicht
herausragt; sonst die Buchse
umgekehrt einsetzen.Den
Plattenhalter SF.. montieren
und mit der passenden
Schraube befestigen.

Zur héheren Flexibilitat

des TRM 50 Sets ist der
Arbeitsbereich der
Werkzeuge B3.08, B3.11,
B3.16, B3.22 anders als der,
der auf Seite 184 empfohlen
und angegeben ist.

PacTounas ronoska Kit TRM 50 Le kit TRM 50 alése des
diameétres allant
de 6 a 84 mm.

npegHasHayeHa ans
pacTaunBaHus OTBEPCTUIA
avameTpom ot 6 Ao 84 Mwm.

- Ans pacTauvBaHna oTBEPCTUN
anameTtpom oT 6 ao 30 mm
YCTaHOBWTE UHCTPYMEHT B..

B FHE30 U 3aTsHUTE BUHT (7).
PexyLas Kpomka pacTouHOro
MHCTPYMeHTa AJXHa
coBnagatb C NPoAonbHON
OCbHO Canasok.

[Ins pactaunBaHnsi oTBEPCTUN
avameTpom oT 28 Ao 54 mm
YCTaHOBUTE YATIMHHTUTEND
P25.63 B rHe3no u
3admKempyinTe BUHTOM (7).

- Ainsa pactaumBaHus OTBEPCTUN
avameTpom oT 54 fo 84 mm

BCTaBbTe B rHe30 NepexonHyo

BTynky BM10. MNepepn Tem kak
3aTAHYTb BUHT (7), ybeauTecs,
4TO BTYrKa yCTaHOBMeHa
NpaBuUnbHO, T.e. BUHT (7)
BOLLIEN B MbICKY BTYNKA 1
BTYrIKa Np1 3TOM He TOpHMT
13 canasok. B npotvsHom
crnyyae nepeBepHUTE BTYIKY
1 yCTaHOBUTE HAoBOPOT.
3aTem ycTaHoBUTE KacceTy
SF... n 3axmuTe
COOTBETCTBYOLLMM BUHTOM.

*

[ns 6onbLero yoobctea
notpebutens B Habope kit
TRM 50 pabouuit ananasoH,
MHCTpymeHTOoB B3.08, B3.11,
B3.16, B3.22 otnuyaeTcs oT
yKasaHHoro Ha cTp. 184

Pour des alésages de

@ 6 a 30 mm, introduire
I'outil B.. dans le logement
et le bloquer au moyen de

la vis (7) n'oubliant pas

de vérifier si le taillant de
I'élément intercalaire est
disposé sur I'axe longitudinal
du coulisseau.

Pour des alésages de

@ 28 a 54 mm, introduire
la rallonge P 25.63 dans le
logement et la bloquer au
moyen de la vis (7).

Pour des alésages de

@ 54 a 84 mm, introduire
la douille BM10 dans le
logement. Avant de serrer
la vis (7) s’assurer que la
vis s’engage dans la niche
prévue dans la douille BM10
et que celle-ci ne saillit pas
du coulisseau, autrement
l'introduire renversée.
Monter le porte-plaquette
SF.. et le bloquer au moyen
de la vis appropriée.

* Pour une supérieure

flexibilité du kit TRM 50

la capacité d’usinage des
outils B3.08, B3.11, B3.16,
B3.22 est différente de celui
suggéré et indiqué a la
page 184.

Con il Kit TRM 50 si
alesano fori da @ 6 a 84 mm.

- Periforida @6 a30 mm
inserire nell’alloggiamento
I'utensile B.. bloccandolo
con la vite (7) assicurandosi
che il tagliente dell’inserto si
trovi sull’asse longitudinale
della slitta.

- Periforida @28 a 54 mm
inserire nell’alloggiamento la
prolunga P25.63
bloccandola con la vite (7).

- Per i fori da @ 54 a 84 mm
inserire nell’alloggiamento
la bussola BM10. Prima
di bloccare la vite (7)
assicurarsi che la stessa
entri nella nicchia ricavata
nella bussola BM10
prestando attenzione che
la bussola non sporga dalla
slitta altrimenti va inserita
capovolta. Montare il seggio
SF.. bloccandolo con
'apposita vite.

* Per una maggiore
flessibilita del Kit TRM 50
il campo di lavoro degli
utensili B3.08, B3.11, B3.16,
B3.22 ¢ differente da quello
suggerito e riportato a
pag. 184.




MODULHARD’ANDREA KIT - TRM

Kit Testarossa Set Testarossa Habopbl pacTouHbIX Kit Testarossa Kit Testarossa
ronosok Kit Testarossa

K01 TRM 50/63
K01 TRM 63/63

KIT KO1 TRM 50/63 - 63/63 Q6 ~125
1 TRM ../63

1B3.06

1B3.08

1 B3.11 m
1B3.16 1 SFTP25 2 \J"

1B3.22 1 SFTP32

1 P20.30 1 SFTP50

1 P02.30 5 TPGX 090202L DC100

1 P03.30 1 TPGX 110302L DC100

1 PS11.30 2 WCGT 020102L DC100

CODE o

K01 TRM 50/63 65 50 050 1063 1 6~ 125
K01 TRM 63/63 65 50 063 1063 1
TRM 50/63 - 63/63 TRM 50/63 - 63/63 KoMMNOHEHTbI COMPOSANTS COMPONENTI
COMPONENTS BAUTEILE TRM 50/63 - 63/63 TRM 50/63 - 63/63 TRM 50/63 - 63/63
|
TFEX 1102
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=
‘:“J TFoX 080
- SETP 25 - SFTP 32
. P20 At
E[/&i! WCGT 020
- Bilh - B3LE
3 . :
i‘:l_'._:»ﬂ"l TRGx 0802
E31 - B3R - B32E
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COMPONENTS BAUTEILE KOMMNOHEHTbI COMPOSANTS COMPONENTI
1. Body 1. Kdrper 1. Kopnyc 1. Corps 1. Corpo
2. Tool slide 2. Werkzeugschlitten 2. Canasku 2. Coulisseau 2. Slitta portautensili
3. Expanding pin 3. Spreizbolzen 3. PazxumHon doukeupytowmin - 3. Tige radiale expansible 3. Perno radiale espandibile
4. Micrometric vernier scale 4. Mikrometrischer Nonius BUHT 4. Vernier micrométrique 4. Nonio micrometrico
5. Slide lock screw 5. Werkzeugschlitten- 4. MukpomeTpuyeckas wkana 5. Vis bloccage coulisseau 5. Vite bloccaggio slitta
6. Coolant outlet klemmschraube HOHMyca 6. Sortie du liquide d’arrosage 6. Ugello uscita refrigerante
7. Tool lock screw 6. KuhImittelaustritt 5. BUHT dhukcauum canasok 7. Vis bloccage outil 7. Vite bloccaggio utensili
8. Oiler 7. Werkzeugklemmschraube 6. BeixogHoe oTBepcTHe 8. Graisseur 8. Oliatore
9. Toolholder lock screws 8. Schmiernippel kaHana nogaun COX 9. Vis bloccage porte-outils 9. Viti bloccaggio portautensili
9. Werkzeughalter- 7. BUHT dhukcaumm MHCTpymeHTa
spannschrauben 8. MacneHka
9. BUHT chukcaumm kacceTbl



KIT - TRM

Working range Arbeitsbereich Pa6ounii onanasoH Capacité d'usinage Campo di lavoro
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The boring head TRM 63
bores diameters
from 6 to 125 mm.

- For bores from @ 6 to
30 mm fit the toolholder
P20.30 at the centre of
the slide and secure it by
screws (9). Fit the tool B..
and secure it by screws (7).
The cutting tool must be on
the slide longitudinal axis.

For bores from @ 30 to

77 mm fit the toolholder P..
in the slide and secure it by
screws (9).

For bores from @ 77 to

125 mm fit the toolholder
PS11.30 in the slide and
secure it by screws (9).

Fit the bit holder SF.. on the
toolholder and secure it by
the screw.

*

For a best flexibility of the
TRM 50/63 and 63/63 kits,
the working range of the
B3.08, B3.11, B3.16, B3.22
tools is different from those
suggested and reported on
page 184.

Der Feinstbohrkopf TRM 63
dreht Durchmesser
von 6 bis 125 mm aus.

- Bei Bohrungen mit
Durchmesser von 6 bis
30 mm den Werkzeughalter
P20.30 in die Mitte des
Schlittens einsetzen und
mit Schraube (9) spannen.
Werkzeug B.. montieren und
mit Schrauben (7) spannen.
Versichern Sie sich, dass die
Schneide der Wendeplatte
auf der Ldngsachse des
Schlittens liegt.

Bei Bohrungen mit
Durchmesser von 30 bis

77 mm den Werkzeughalter
P.. in den Schlitten einsetzen
und mit Schrauben (9)
spannen.

Bei Bohrungen mit
Durchmesser von 77 bis 125
mm den Werkzeughalter
PS11.30 in den Schlitten
einsetzen und mit
Schrauben (9) spannen.
Den Plattenhalter SF.. am
Werkzeughalter montieren
und mit Schraube spannen.

Zur héheren Flexibilitat des
TRM 50/63 und 63/63 Sets
ist der Arbeitsbereich der
Werkzeuge B3.08, B3.11,
B3.16, B3.22 anders als der,
der auf Seite 184 empfohlen
und angegeben ist.

PactoyHas ronoska Kit TRM 63
npegHasHayeHa ons
pacTauvBaHusi OTBEPCTUIN
avnameTpoM oT 6 Ao 125 mm.

- ns pacTaunBaHus OTBEPCTUI
anameTtpom oT 6 ao 30 mm

ycTaHosuTe aepxasky P20.30

B LIeHTpe canasok n
3advkenpyiiTe BUHTaMu (9).
YcTaHoBUTE UHCTPYMEHT B..
1 3apuKCUpynTE BUHTOM (7).
PexyLLas Kpomka pacTo4HOro
MNHCTPYMEHTa JOMKHa
coBnagaTb C NPOAONbHON
OCbl0 Canasok.

[ins pactaunBaHusi OTBEPCTUIN
avameTtpom ot 28 fo 80 mm
ycTaHoBuTe aepxasky P..

Ha canaskax K 3adukcupynte

BUHTOM (9).

[ins pactaunBaHusi OTBEPCTUN
avameTpom oT 77 fo 125 mm
ycTaHoBuTe Aepxaky P11.30

Ha canaskax 1 3aTtaHuTe BUHTOM

(9). 3atem ycTaHoBUTE KacceTy
SF.. Ha fepxaBKy 1 3akpenuTe
BUHTOM.

*

[Insa 6onbLiero ynobetaa
notpebutensi B Habope kit
TRM 63 pabounin ananasoH,
MHCTpymeHToB B3.08, B3.11,
B3.16, B3.22 otnuyaeTtcs oT
yKa3aHHoro Ha ctp. 184

Le kit TRM 63 alése des
diamétres allant
de 6 a 125 mm.

- Pour des alésages de @ 6 a
30 mm, introduire le porte-
outils P20.30 au centre du
coulisseau et le bloquer au
moyen des vis (9). Poser
ensuite 'outil B.. et le
bloquer au moyen des vis
(7), noubliant pas de vérifier
si le taillant de I'élément
intercalaire est disposé
sur I'axe longitudinal du
coulisseau.

- Pour des alésages de @ 30
a 77 mm, introduire le porte-
outils P.. dans le coulisseau
et le bloquer au moyen des
vis (9).

Pour des alésages de

@ 77 a 125 mm, introduire le
porte-outils PS11.30 dans le
coulisseau et le bloquer au
moyen des vis (9). Monter le
porte-plaquette SF.. sur le
porte-outils et le bloquer au
moyen de la vis.

* Pour une supérieure
flexibilité du kit 50/63 et
63/63 la capacité d’usinage
des outils B3.08, B3.11,
B3.16, B3.22 est différente
de celui suggéré et indiqué
ala page 184.

Con i Kit TRM 63 si alesano
fori da @ 6 a 125 mm.

- Periforida @6 a 30 mm
inserire al centro della
slitta il portautensili P20.30
bloccandolo con le viti (9).
Montare l'utensile B..
bloccandolo con le viti (7)
assicurandosi che il
tagliente dell'inserto si trovi
sull'asse longitudinale della
slitta.

Per i forida @ 30a 77 mm
inserire nella slitta i
portautensili P.. bloccandoli
con le viti (9).

Per i forida @ 77 a 125 mm
inserire nella slitta il
portautensile PS11.30
bloccandolo con le viti (9).
Montare sul portautensili il
seggio SF.. bloccandolo con
la vite.

Per una maggiore flessibilita
dei Kit TRM 50/63 e 63/63

il campo di lavoro degli
utensili B3.08, B3.11, B3.16,
B3.22 e differente da quello
suggerito e riportato a

pag. 184.




MODULHARD’ANDREA KIT - TRM

Kit Testarossa Set Testarossa Habopbl pacTouHbIx Kit Testarossa Kit Testarossa

ronosok Kit Testarossa

K01 TRM 50/80
K01 TRM 80/80

KIT K01 TRM 50/80 - 80/80

170

Q6 ~ 220
1 TRM ../80
1B3.06
1B3.08
1 B3.11
1B3.16 m
1B3.22 2 \J"
1P20.30 1 SFTP25
1 P02.30 1 SFTP32
1P03.30 1 SFTP50
1P04.30 5 TPGX 090202L DC100
1 PS12.30 1 TPGX 110302L DC100
1PS13.30 2 WCGT 020102L DC100

CODE o

K01 TRM 50/80 65 50 050 1080 1 6 ~ 220
K01 TRM 80/80 65 50 080 1080 1
TRM 50/80 - 80/80 TRM 50/80 - 80/80 KOMMOHEHTDI COMPOSANTS COMPONENTI

COMPONENTS BAUTEILE TRM 50/80 - 80/80 TRM 50/80 - 80/80 TRM 50/80 - 80/80
[
—— _g TRGY 1102
eI il
‘ - SETRSE
1 2 &9 . 512,30 - PSI12.30 - F513.3C
I
s
T - FO73D - FO230 - PORIC
o A
@‘J -! . - - Fox 0902
SER) ( 0
e , . ks SFTR 55 SETH 32
&S
|_L r~ RO
H-\.
@f = Q e WCOT 0201
3 o B3.06 - BADE
) .
——
[
| | | | | I —
COMPONENTS BAUTEILE KOMMOHEHTbI COMPOSANTS COMPONENTI
1. Body 1. Koérper 1. Kopnyc 1. Corps 1. Corpo
2. Tool slide 2. Werkzeugschlitten 2. Canasku 2. Coulisseau 2. Slitta portautensili
3. Expanding pin 3. Spreizbolzen 3. PaxumHon dpukeupytowmin - 3. Tige radiale expansible 3. Perno radiale espandibile
4. Micrometric vernier scale 4. Mikrometrischer Nonius BUHT 4. Vernier micrométrique 4. Nonio micrometrico
5. Slide lock screw 5. Werkzeugschlitten- 4. MukpomeTpuyeckas wkana 5. Vis bloccage coulisseau 5. Vite bloccaggio slitta

6. Coolant outlet

klemmschraube

HOHWyca

6. Sortie du liquide d’arrosage

6. Ugello uscita refrigerante

7. Tool lock screw 6. KuhImittelaustritt 5. BUHT dhukcauum canasok 7. Vis bloccage outil 7. Vite bloccaggio utensili
8. Oiler 7. Werkzeugklemmschraube 6. BeixogHoe oTBepcTMe 8. Graisseur 8. Oliatore
9. Toolholder lock screws 8. Schmiernippel kaHana nogaun COX 9. Vis bloccage porte-outils 9. Viti bloccaggio portautensili
9. Werkzeughalter- 7. BUHT dhukcaumm MHCTpymeHTa
spannschrauben 8. MacneHka

9. BUHT chukcaumm kacceTbl



KIT - TRM

Working range Arbeitsbereich Pabouuit gnanasoH Capacité d’'usinage Campo di lavoro
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The boring head TRM 80 Der Feinstbohrkopf TRM 80 Pactounas ronoska Kit TRM 80 Le kit TRM 80 alése des Con i Kit TRM 80 si alesano
bores diameters dreht Durchmesser npegHasHadyeHa ans diametres allant fori da @ 6 a 220 mm.
from 6 to 220 mm. von 6 bis 220 mm aus. pacrau1BaHusi 0TBepCTUN de 6 2220 mm. o
[AMamMeTpoM oT 6 0 220 MM. - Periforida @6a30 mm
- For bores from @ 6 to - Bei Bohrungen mit - Pour des alésagesde @6 a  inserire al centro della
30 mm fit the toolholder Durchmesser von 6 bis - [ins pacTaunBanus oteepctuii 30 mm, introduire le porte- slitta il portautensili P20.30
P20.30 at the centre of 30 mm den Werkzeughalter AvameTpoM oT 6 40 30 MM outils P20.30 au centre du bloccandolo con le viti (9).
the slide and secure it by P20.30 in die Mitte des ycTaHoBuTe aepxasky P20.30 coulisseau et le bloquer au Montare I'utensile B..
screws (9). Fit the tool B.. Schlittens einsetzen und B LIEHTpe canasok u moyen des vis (9). bloccandolo con le viti (7)
and secure it by screws (7). mit Schrauben (9) spannen. 3acmKenpyiite BUHTamu (9). Poser ensuite I'outil B..et le assicurandosi che il
The cutting tool must be on Werkzeug B.. montieren und YCTaHoBUTE UHCTPYMEHT B.. bloquer au moyen des vis tagliente dell’inserto si trovi
the slide longitudinal axis. mit Schrauben (7) spannen. 1 3achMKCUpYITE BUHTOM (7). (7), noubliant pas de vérifier  sull'asse longitudinale della
Versichern Sie sich, dass die  PexyLuas kpomka pacTouHoro  si le taillant de I'élément slitta.
- For bores from @ 30 to Schneide der Wendeplatte MHCTPYMeHTa [ihkHa COBNadaTh  intercalaire est disposé o
95 mm fit the toolholder auf der Langsachse des C MPOJOMBHO OCbto Canasok.  sur Paxe longitudinal du - Perifori da @30 a 95 mm
in the slide and secure Schiittens liegt. coulisseau. inserire nella slitta i
it by Sscrews (9) - [ins pactauvBaHust oTBEpCTUIN pOrtaUtenSili P.. bloccandoli
- Bei Bohrungen mit avameTpom ot 30 jo 96mm - Pour des alésages de @ 30 con le viti (9).
- For bores from @ 95 to Durchmesser von 30 bis 95 yCTaHOBUTE AepKasKy P.. 495 mm, introduire le porte- o
220 mm fit the toolholder mm den Werkzeughalter P.. Ha cnaskax u 3acukcupyiite  outils P.. dans le coulisseau - Per i fori da @ 95 a 220
PS..inthe slide and secure i, 4o Schiitten einsetzen BUHTOM (9). etle bloquer au moyen des MM inserire nella slitta
it by screws (9). und mit Schrauben (9) vis (9). i portautensili PS..
Fit the bit holder SF.. on the spannen. bloccandoli con le viti (9).
toolholder and secure it by - [Inst pacTaunBaHust otBepcTuii - Pour des alésages de Montare sul portautensili il
the screw. - Bei Bohrungen mit avameTpom oT 95 0 220 mm @ 95 & 220 mm, introduire seggio SF.. bloccandolo con
. o Durchmesser von 95 bis 220 ycTaHoBuTe gepxasky PS.. le porte-outils PS.. dans le la vite.
For a best flexibility of the mm den Werkzeughalter PS..  na canasku v satsiHuTe BunT (9). coulisseau et le bloquerau . o
TRM 50/80 and 80/80 kits, i gen Schiitten einsetzen 3aTeM ycTaHoBUTE KacceTy SF.. moyen des vis (9). Per una maggiore flessibilita
the working range of the und mit Schrauben (9) 1 3aMUTe CooTReTCTBYIOWMM  Monter le porte-plaquette dei Kit TRM 50/80 e 80/80
B3.08,B3.11,B3.16, B3.22  gnannen. Den Plattenhalter BUHTOM. SF.. sur le porte-outils et le il campo di lavoro degli
tools is different from those g 5 Werkzeughalter bloquer au moyen de la vis. utenS|I[B(§.08, B3.11, B3.16,
suggested and reported on montieren und mit Schraube * ﬂng oonbLIEro yﬂoﬁc‘raa B3.22 ¢ differente da queIIo
page 184. spannen. notpebuTtens B Habope kit * Pour une supérieure suggerito e riportato
TRM 80 paBounit auanason,  flexibilité du kit 50/80 et a pag. 184.

Zur héheren Flexibilitat des nHcTpymenTtos B3.08, B3.11,  80/80 la capacité d'usinage
TRM 50/80 und 80/80 Sets B3.16, B3.22 otnuyaetcsa oT des outils B3.08, B3.11,

ist der Arbeitsbereich der ykasaHHoro Ha cTp. 184 B3.16, B3.22 est différente
Werkzeuge B3.08, B3.11, de celui suggéré et indiqué
B3.16, B3.22 anders als der, ala page 184.

der auf Seite 184 empfohlen
und angegeben ist.
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Kit Testarossa

Set Testarossa

Habopbl pacToyHbIX Kit Testarossa

ronosok Kit Testarossa

KIT - TRM

Kit Testarossa

172

‘ K01 TRM 80/125 |

CODE

| 36 ~ 410 \

K03 TRM 80/125

1 P02.40
1 P03.40
1 P04.40
1 PS11.40
1 PS12.40
1PS13.40
1 SFTP32
1 SFTP40
1 SFTP50

65 50 125 0003 1

K03 (TRM 80/125)
@ 36 ~ 410

2 pm

TRM 80/125 TRM 80/125 KOMMNOHEHTBI COMPOSANTS COMPONENTI
COMPONENTS BAUTEILE TRM 80/125 TRM 80/125 TRM 80/125
|
| ' Tegx o3,
Z 4 B | SETE &l
. PSIAD - PSIILO - PSIALL
B =
-
]
[ = FOZAD - POALD - POLAT
i ’ E TRGY OROZ. - TREX 103
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KIT - TRM

Working range Arbeitsbereich Pabounii onanasoH Capacité d'usinage Campo di lavoro
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COMPONENTS BAUTEILE KOMMNOHEHTbI COMPOSANTS COMPONENTI
1. Body 1. Kérper 1. Kopnyc 1. Corps 1. Corpo
2. Tool slide 2. Werkzeugschlitten 2. Cana3sku 2. Coulisseau 2. Slitta portautensili
3. Expanding pin 3. Spreizbolzen 3. PazxmmHon dpukcupyrowmin - 3. Tige radiale expansible 3. Perno radiale espandibile
4. Micrometric vernier scale 4. Mikrometrischer Nonius BUHT 4. Vernier micrométrique 4. Nonio micrometrico
5. Slide lock screw 5. Werkzeugschlitten- 4. MukpomeTpudeckas wkana 5. Vis bloccage coulisseau 5. Vite bloccaggio slitta
6. Coolant outlet klemmschraube HOHWyca 6. Sortie du liquide d’arrosage 6. Ugello uscita refrigerante
8. Oiler 6. KihImittelaustrittloch 5. BUHT doukcauum canasok 8. Graisseur 8. Oliatore
9. Toolholder lock screws 8. Schmiernippel 6. BbixogHoe oTBepcTHe 9. Vis bloccage porte-outils 9. Viti bloccaggio

The boring head TRM 125
bores diameters
from 36 to 410 mm.

- For bores from @ 36 to
138 mm fit the toolholder P..
in the slide and secure it by
screws (9).

- For bores from @ 135 to 410
mm fit the toolholder PS..
in the slide and secure it by
screws (9).
Fit the bit holder SF.. on the
toolholder and secure it by
the screw.

9. Werkzeughalter-
spannschrauben

Der Feinstbohrkopf
TRM 125 dreht Durchmesser
von 36 bis 410 mm aus.

-Bei Bohrungen mit
Durchmesser von 36 bis 138
mm den Werkzeughalter P..
in den Schlitten einsetzen
und mit Schrauben (9)
spannen.

-Bei Bohrungen mit
Durchmesser von 135 bis 410
mm den Werkzeughalter PS..
in den Schlitten einsetzen
und mit Schrauben (9)
spannen. Den Plattenhalter
SF.. am Werkzeughalter
montieren und mit Schraube
spannen.

kaHana nogayn COX
8. MacneHka
9. BUHT dpmkcauum kacceThbl

PacToyHast ronoeka TRM 125
pacTauMBaeT OTBEPCTUS
avameTpom ot 36 Ao 550 mm.

- [Insi pactaunBaHusi OTBEPCTUIA
AvameTtpom oT 36 Ao 138 Mm
ycTaHoBuTe Aepxanky P..

Ha cnaskax u 3adukcupynTe
BUHTOM (9).

- [Ins pactaunBaHusi OTBEPCTUI

Le kit TRM 125 alese des
diameétres allant
de 36 a 410 mm.

- Pour des alésages de
@ 36 a 138 mm, introduire
le porte-outils P.. dans le
coulisseau et le bloquer au
moyen des vis (9).

- Pour des alésages de
@ 135 a 410 mm, introduire
le porte-outils PS.. dans le
coulisseau et le bloquer au

anametpom ot 135 0o 410 MM  moyen des vis (9).

ycTaHoBuTe Aepxasky PS..

Monter le porte-plaquette

Ha canasku n 3ataHute BUHT (9). SF.. sur le porte-outils et le

3arem ycraHosuTe kaccety SF..

M 3aXXMUTE COOTBETCTBYIOLLINM
BUHTOM.

bloquer au moyen de la vis.

portautensili

Con il Kit TRM 125 si alesano
fori da@ 36 a 410 mm.

- Per i forida @36 2138 mm
inserire nella slitta i
portautensili P.. bloccandoli
con le viti (9).

- Periforida@135a
410 mm inserire nella
slitta i portautensili PS..
bloccandoli con le viti (9).
Montare sul portautensili
il seggio SF.. bloccandolo
con la vite.
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MODULHARD’ANDREA TRM

Testarossa Testarossa Testarossa ans Testarossa Testarossa
external turning Aussendrehen Hapy>XHOro TodeHnss  Tournage extérieur tornitura esterna
I

TRM 50/63
TRM 63/63

&= p.188
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COMPONENTS BAUTEILE KOMMOHEHTbI COMPOSANTS COMPONENTI
1. Body 1. Kérper 1. Kopnyc 1. Corps 1. Corpo
2. Slide toolholder 2. Werkzeugschlitten 2. Canaskun 2. Coulisseau 2. Slitta portautensili
3. Expanding radial pin 3. Spreizbolzen 3. PasxumHon cdoukevpytowmin - 3. Tige radial expansible 3. Perno radiale espandibile
4. Micrometric vernier scale 4. Mikrometrischer Nonius BUHT 4. Vernier micrométrique 4. Nonio micrometrico
5. Slide clamp screw 5. Schlittenklemmschraube 4. MukpomeTpuyeckas wkana 5. Vis blocage coulisseau 5. Vite bloccaggio slitta
6. Coolant outlet 6. Kihlmittelaustrittioch HOHWyca 6. Sortie du liquide d’arrosage 6. Uscita refrigerante
7. Tool clamp screw 7. Werkzeugklemmschraube 5. BUHT cbukcaumm canasok 7. Vis blocage outil 7. Vite bloccaggio utensili
8. Oiler 8. Schmiernippel 6. BbixogHoe oTBEepcTne 8. Graisseur 8. Oliatore
9. Toolholder lock screw Bohrstangen. kaHana nogayn COX 9. Vis bloccage porte-outils 9. Viti bloccaggio
9. Werkzeughalter- 7. BUHT dhrikcaumm HCTpymeHTa portautensili
pannschrauben 8. MacneHka
9. [lepxaTtenb kacceTbl | .
p. 218-219 p. 242
; T, L]
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TRM
DANDREA
Testarossa Testarossa Testarossa gns Testarossa Testarossa
external turning Aussendrehen Hapy>XHoro TodeHna  Tournage extérieur tornitura esterna
—
TRM 50/63
.4 195 L N TRM 63/63
ﬁ; | 05-~35
i r_I- + -
L s | |
I = = ul
= - |
. . P10 O18

IIIIIIlllﬁﬂ!llNHMEIEEIIIIIIIIIIIIIIIIIMEI

TRM 50/63 45 50 050 0063 0 50 5 .35
TRM 63/63 45 50 063 0063 0 63 1 5
|
TRM 50/63
LB 18.E L
» e T H TRM 63/63
1.'-.r . -
R g | @5-~35
| i i | k
L; I:j [ . -]
3 )+ -
s 1
L I
P s e ]
——— PEnsh DS -]

IIIIIIlllﬁﬂ!llNHMHlﬁﬂlllllliﬂlﬁﬂ!ﬂllllﬂ@l

TRM 50/63 45 50 050 0063 0 50 5. 35 P2563 | sFTP25 |
TRM 63/63 45 50 063 0063 0 63 105 P 25.105 | SFCC 25 . 1 5
—
TRM 50/63
o A8 183 E - TRM 63/63
N | 05~ 35
i |
| =r T
. B - o
2 2 |
L -_.E L3
! : T | 3.2
' PSidp Dl

IIIIIIlllﬁﬂ!llmﬂﬁﬂIEHIIIIIIIIIIEIIIIIIMEI

B

)

TRM 50/63 45 50 050 0063 0 50 .
TRM 63/63 45 50 063 0063 0 63 5-35 B3.22 1 5
[m— [m—
p. 242 p. 218-219
e || @




MODULHARD’ANDREA

Bit-holders for Plattenhalter fir KacceTbl Ans AByXpesLoBbIX Porte-plaquettes pour Seggi per bitaglienti
double-bit items Zweischneiderwerkzeuge PacTOYHbIX FOSI0BOK produits & deux coupants
|

|
i
5

ol |

(mm | e @ [afe | @ |5

SSCC 16 47 050 05 16 201 18 ~ 22 0.003
SSCC 20 47 050 05 20 201 22 ~ 28 9.5 19 0.006
CCMT 0602.. TS 25 TORX T08
SSCC 25 47 050 05 25 201 28 ~ 38 12.5 23 0.01
SSCC 32 47 050 05 32 201 0.02
35.5 ~ 50 15 32
SSCC 33 47 050 05 32 204 0.025
CCMT 09T3.. TS 4 TORX T15
SSCC 40 47 050 05 40 201 0.06
50 ~ 68 19 40
SSCC #1 47 050 05 40 204 0.06
SSCC 50 47 050 05 50 204 68 ~ 90 22 54 0.1
SSCC 63 47 050 05 63 201 90 ~ 120 27 70.5 CCMT 1204.. TS5 TORX T25 0.2
176 SSCC 80 47 050 05 80 201 120 ~ 160 32 94.5 0.5
SSCC 90 47 050 05 90 201 160 ~ 800 130 0.7
P
SMCC
AL
5 |

| e | @ a6 [ B | @[5

SMCC 25 | 47 050 05 25 203 28 ~ 38 12.3 0.01
CCMT 0602.. TS 25 TORX T08
SMCC 32 | 47 050 05 32 203 0.02
35.5 ~ 50 14.8 32
SMCC 33 | 47 050 05 32 205 0.025
CCMT 09T83.. TS 4 TORX T15
SMCC 40 | 47 050 05 40 203 0.06
50 ~ 68 18.7 40
SMCC 41 | 47 050 05 40 205 0.06
SMCC 50 | 47 050 05 50 205 68 ~ 90 21.7 54 0.1
SMCC 63 | 47 050 05 63 203 90 ~ 120 26.7 70.5 CCMT 1204.. TS5 TORX T25 0.2
SMCC 80 | 47 050 05 80 203 120 ~ 160 317 94.5 0.5
SMCC 90 | 47 050 05 90 203 160 ~ 800 ) 130 0.7
[ [

p.258  p.218-219

( & _&




Bit-holders for

double-bit items

Plattenhalter flir

Zweischneiderwerkzeuge

KacceTbl Ans OBYXpe3L0oBbIX
PaCTOYHbIX rOJI0OBOK

Porte-plaquettes pour
produits & deux coupants

4

DANDREA

Seggi per bitaglienti

- T O =

SSSC

SSSC 32 47 050 05 32 202 35.5 ~ 50 0.02
SCMT 09T3.. TS 4 TORX T15
SSSC 40 47 050 05 40 202 50 ~ 68 19 40 0.06
SSSC 50 47 050 05 50 202 68 ~ 90 22 54 0.1
SSSC 63 47 050 05 63 202 90 ~ 120 27 70.5 0.2
SCMT 1204.. TS5 TORX T25
SSSC 80 47 050 05 80 202 120 ~ 160 32 94.5 0.5
SSSC 90 47 050 05 90 202 160 ~ 800 130 0.7
|
SSTC
|
sl
i
he L oo Lo lalsH 0~
SSTC 63 47 050 05 63 206 90 ~ 120 70.5 0.2
SSTC 80 47 050 05 80 206 120 ~ 160 32 94.5 TCMT 2204.. TS5 TORX T25 0.5
SSTC 90 47 050 05 90 206 160 ~ 800 130 0.7
] |
p. 218-219 p. 258
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MODULHARD’ANDREA

Bit-holders for Plattenhalter fir KacceTbl Ans AByXpesLoBbIX Porte-plaquettes pour Seggi per bitaglienti
double-bit items Zweischneiderwerkzeuge PacTOYHbIX FOSI0BOK produits & deux coupants
|

| REF_| CODE ol o AlB 0l | § | T

47 050 05 25 211 15°
SSSM 25 | 47 050 05 25 213 30° 26 ~38 | 12.5 23 0.01
47 050 05 25 215 45°
47 050 05 32 211 15°
SSSM 32 | 47 050 05 32 213 30° | 34.5~49 15 31 0.025
47 050 05 32 215 45°
47 050 05 40 211 15°
SSSM 40 | 47 050 05 40 213 30° | 46.5 ~ 66 19 39 CCMT 09T83.. TS 4 TORX T15 0.06
47 050 05 40 215 45°
47 050 05 50 211 15°
178 SSSM 50 | 47 050 05 50 213 30° 65 ~ 88 22 53 CCMT 1204.. TS5 TORX T25 0.1
47 050 05 50 215 45°

CCMT 0602.. TS 25 TORX T08

|
| SSQC
&
! 1
0 e
e}
1
L C_
| REF. | CODE --ﬂ-----
SSQC 16 47 050 05 16 261 20 ~ 24 0.005
SSQC 20 | 470500520261 | 23.5~30 1.5 19.5 1 CCMT 0602.. TS 25 TORX T08 0.008
SSQC 25 | 470500525261 | 29.5 ~ 40 2.5 24 14.5 0.02
SSQC 33 | 47 050 05 33 261 39 ~ 52 3 32 17 CCMT 09T83.. TS 4 TORX T15 0.03
SSQC 41 47 050 05 41 261 51 ~70 42 21 0.08
SSQC 50 47 050 05 50 261 69 ~ 92 57 24.5 0.15
SSQC 63 47 050 05 63 261 91 ~ 122 3.5 76 28.5 CCMT 1204.. TS 5 TORX T25 0.3
SSQC 80 | 47 050 05 80 261 121 ~ 162 101 315 0.6
SSQC 90 | 47 050 05 90 261 161 ~ 802 122 ' 0.8
| |

p.258  p.218-219
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MODULHARD’ANDREA

Bit-holders for Testarossa mit KacceTbl Ans AoByXKacceTHbIX Double tranchant Seggi per Testarossa
double-bit Testarossa beidseitiger Schneide rornosok Testarossa Testarossa Bitagliente
|

b | e | m [a e [ @ |9 [

SSCC 25D | 47 050 05 25 220 28 ~ 36 0.008
CCMT 0602.. TS 25 TORX T08
SSCC 32 D | 47 050 05 32 220 36 ~ 46 11.5 30 0.015
SSCC 40 D | 47 050 05 40 220 46 ~ 60 14 40 0.03
SSCC 50 D | 47 050 05 50 220 60 ~ 75 19 54 0.06
CCMT 09T83.. TS 4 TORX T15
SSCC 63 D | 47 050 05 63 220 75 ~ 95 24.5 68 0.15
SSCC 80 D | 47 050 05 80 220 95 ~ 120 29.5 87 0.3
|
SFCCD

e | e | m a6 [ @ | g e

SFCC 25 D | 47 050 05 25 020 28 ~ 36 0.008
CCGT 0602.. TS 25 TORX T08

SFCC 32 D | 47 050 05 32 020 36 ~ 46 11.3 30 0.015

SFCC 40 D | 47 050 05 40 020 46 ~ 60 13.8 40 0.03

SFCC 50 D | 47 050 05 50 020 60 ~ 75 18.8 54 0.06
CCGT 09T3.. TS 4 TORX T15

SFCC 63 D | 47 050 05 63 020 75 ~ 95 24.3 68 0.15

SFCC 80 D | 47 050 05 80 020 95 ~ 120 29.3 87 0.3

[ [

p.259  p.218-219

7 3
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DANDREA

Bit-holders for Testarossa mit KacceTbl Ans AByXKacceTHbIX Double tranchant Seggi per Testarossa
double-bit Testarossa beidseitiger Schneide rornosok Testarossa Testarossa Bitagliente
|

= T I O N I =l R

SFTP 25D | 47 050 05 25 030 28 ~ 36 0.008
TPGX 0902.. CS 250T

SFTP 32 D | 47 050 05 32 030 36 ~ 46 11.3 30 0.015

SFTP 40 D | 47 050 05 40 030 46 ~ 60 13.8 40 0.03

TORX T08

SFTP 50 D | 47 050 05 50 030 60 ~ 75 18.8 54 0.06
TPGX 1103.. | CS 300890T

SFTP 63 D | 47 050 05 63 030 75 ~ 95 24.3 68 0.15

SFTP 80 D | 47 050 05 80 030 95 ~ 120 29.3 87 0.3

[

|
p. 218-219 p. 259




MODULHARD’ANDREA

Tools and Werkzeuge und MNHCTpYMEHT 1 onpasku Ouitils et Utensili e

toolholders for Grundhalter fur Ans Habopos Testarossa porte-outils pour portautensili per

Testarossa Testarossa Testarossa Testarossa
|

‘ P20.30 |

CODE
431030 16 030 0 | 0.2

182

Carbide tools

Bohrstange aus Hartmetall

TBepaocnnaBHbIi MIHCTPYMEHT Outils carbure

e eems 0 e L & T [

Utensili in metallo duro

B1.02 57 201 05 02 001 25~4 12.5 0.02
B1.04 57 201 05 04 001 4~6 24 24 -
— — —
p. 260 p. 248 p. 237
1 i h -
E ST YT
l : '-'.': "I?i
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DANDREA
Tools and Werkzeuge und MNHCTpYMEHT 1 onpasku Ouitils et Utensili e
toolholders for Grundhalter fur Ans Habopos Testarossa porte-outils pour portautensili per
Testarossa Testarossa Testarossa Testarossa
|
J8 L
1 4
. B
ol =
&5
Outils Utensili

Bohrstange

NHCTpymMeHT

Tools
=] ees: e ool e A [T [ e

B1.06 57 201 05 06 000 TS 21 0.01
WCGT 0201.. - TORX T06
B1.08 57 201 05 08 000 8~10 28 - TS 211 0.015
B1.10 57 201 05 10 000 10 ~12 36 - - TPGX 0902.. | CS250T | TORX T08 0.02
|
B1...
U L _
NS
1 ¢ _'|. i
Tools Bohrstange NHcTpymeHT Outils Utensili
B1.12 57 201 05 12 000 12 ~14 0.03
B1.14 57 201 05 14 000 14 ~ 16 48 TPGX 0902.. CS250T TORX T08 0.04
B1.16 57 201 05 16 000 16 ~ 18 54 0.05
[ |
p. 218-219 p. 260
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MODULHARD’ANDREA

Tools and Werkzeuge und WNHCTPYMEHT 1 onpasku Outils et Utensili e
toolholders for Grundhalter fir ans Habopos Testarossa porte-outils pour portautensili per
Testarossa Testarossa Testarossa Testarossa
|
22 L
L1

@

Tools Bohrstan ge MHcTpymeHT Outils Utensili
el conE Lo Ll S LA LT ke
B3.06 57 201 05 06 001 TS 21 0.035

WCGT 0201.. - TORX T0O6
B3.08 57 201 05 08 001 8~10 36 28 TS 211 0.04
B3.10 57 201 05 10 001 10 ~ 12 43 35 0.05
B3.11 57 201 05 11 001 11 ~13 48 40 0.055
B3.12 57 201 05 12 001 12 ~ 14 42 0.06
B3.14 57 201 05 14 001 14 ~ 16 52 50 - TPGX 0902.. | CS250T TORX T08 0.07
B3.16 57 201 05 16 001 16 ~ 18 58 '
B3.18 57 201 05 18 001 18 ~ 22 63 01
B3.22 | 572010522001 | 22~30 | 68 '
[
BS5...
o Eelere——t o |
&
Vibration-damp ing Vibrationsarme Bubporacsine Outils anti- Utensili
tools Bohrstan gen onpasku vibratoires antivibranti
T I I T N - I Sl R
B5.06 57 201 05 06 105 TS 21 0.075
WCGT 0201.. - TORX T06
B5.08 57 201 05 08 105 8~10 48 TS 211 0.09
B5.10 57 201 05 10 105 10 ~ 12 60 01
B5.12 57 201 05 12 105 12~ 14 72 '
- TPGX 0902.. | CS250T TORX T08
B5.14 57 201 05 14 105 14 ~ 16 84 0.2
B5.16 57 201 05 16 105 16 ~ 18 96 0.3
| .

p.260  p.218-219

7 3
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DANDREA
Tools and Werkzeuge und VIHCTpPYMEHT 1 onpaBsku Outils et Utensili e
toolholders for Grundhalter flr ansa HabopoB Testarossa porte-outils pour portautensili per
Testarossa Testarossa Testarossa Testarossa
|
BS...
X ;
o @{ﬁ;—'ﬂ'@ s
c;_:}
Tools with carbide Bohrstangen mit TBepaocnnaBHble OnNpaBku Outils avec queue Utensili con stelo
shank Hartmetallschaft carbure in metallo duro
REF.‘ CODE ‘@1‘L‘@‘A ‘ﬁ‘kg
B8.06 57 201 05 06 108 6~8 45 TS 21 0.065
WCGT 0201.. - TORX T0O6
B8.08 57 201 05 08 108 8~10 60 TS 211 0.08
B8.10 57 201 0510 108 10 ~ 12 75 0.1
B8.12 57 201 05 12 108 12~ 14 90
- TPGX 0902.. | CS250T TORX T08 0.2
B8.14 57 201 05 14 108 14 ~ 16 105
B8.16 57 201 05 16 108 16 ~ 18 120 0.3
|
K20.50
g6 ~30
K 20.50
1 B3.06
1 B3.08
1 B3.11
1 B3.16
1 B3.22
5 TPGX090202L
3 WCGT020102L
REF. CODE (]
K20.50 | 65 50 001 0020 0 | 6 ~ 30




MODULHARD’ANDREA

Tools and Werkzeuge und [epxaBku 1 onpasku Outils et Utensili e
toolholders for Grundhalter fur ans Habopos Testarossa porte-outils pour portautensili per
Testarossa Testarossa Testarossa Testarossa
[

[wa]

__-__

PS 11.30 433030260750

PS 12.30 43 30 3026 0950 25 93 30.5 0.5
PS 13.30 43 30 3026 140 0 135 0.7
PS 11.40 433040351500 133 1.5
PS 12.40 433040352300 200 2.4
PS 13.40 433040353300 40 300 40 3.5
PS 14.40 43 30 40 354000 400 4.6

|

PS 11.30 D.16

PS 11.30 D.16 43 30 30 26 075 5 30.5 0.4

PS ..

Lo L eeme | g | & @ 5 o]

PS 31.24 433024 14 0751 14.5
PS 31.28 43 302822080 1 16 80 0.3
PS 32.28 43 3028 22 108 1 22.5 108 28 0.5
PS 33.28 43 30 28 22 148 1 - 148 0.6
|
p.248-249

.
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DANDREA
Tools and Werkzeuge und [epxartenu n onpasku Outils et Utensili e
toolholders for Grundhalter fur ans Habopos Testarossa porte-outils pour portautensili per
Testarossa Testarossa Testarossa Testarossa
[

ploa P 25....

P25.63

____REF______ CODE —_

435116250630

P25.105

435116251050

95

0.8

a b

T 0

_-“-“-

PO..

P02.30 431030250400 52.5
P03.30 431030250700 25 70 82.5 43 30.5 0.4
P04.30 431030251150 27 115 127.5 0.7
P02.40 431040320700 32 69 86 0.7
P03.40 431040321150 32 114 131 56 40 1
P04.40 431040321900 38 189 206 2
Blocking Sitzblockierungsbuchse Cronop Douille de blocage Bussola
bit-holder sleeve du logement bloccaggio seggio
1
BM 10
2035
21 =
el 1 =y
0 l I
2 i
[
CODE
BM 10 ‘ 20 104 10 150 02 ‘ 0.02
Counterweight Gegengewicht MpoTtusoBec Contrpoids Contrappeso
|
. CW 32
v g [
= i_
REF. CODE kg
Cw 32 39 20 110 032 01 0.5
L
p. 249
: 'u
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MODULHARD’ANDREA

Bit-holders for Plattenhalter fur KacceTbl ans Porte-plagquettes pour Seggi per
Testarossa Testarossa Testarossa Testarossa Testarossa
|

14.5 ~ 18 14 WCGT 0201.. TS 211 TORX T06

e N N N W R
SFWC 14 | 47 050 05 14 002 0.003

SFTP

T = I S A - G el T

SFTP 25 | 47 050 05 25 001 28 ~ 40 26.5 0.01
TPGX 0902.. | CS 250T
SFTP 32 | 47 050 05 32 001 35 ~ 53 1.5 34.5 0.02
SFTP 40 | 47 050 05 40 001 48 ~ 66 14 44 TORXT08 0.04
TPGX 1103.. |CS 300890T .
SFTP 50 | 47 050 05 50 001 54 ~ 800 19 52 0.08
I
SFCC

BN e - = ]

SFCC 16 | 47 050 05 16 002 18 ~ 24 0.003

SFCC 20 | 47 050 05 20 002 22 ~ 30 8.5 21 0.005
CCGT 0602.. TS 25 TORX T08

SFCC 25 | 47 050 05 25 002 28 ~ 40 10 26.5 0.01

SFCC 32 | 47 050 05 32 002 35 ~ 53 1.5 34.5 0.02

SFCC 40 | 47 050 05 40 002 48 ~ 66 14 44 0.04
CCGT 09T3.. TS 4 TORX T15

SFCC 50 | 47 050 05 50 002 54 ~ 800 19 52 0.08

[ [

p.260  p.218-219

7 3
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DANDREA

Bit-holders for Plattenhalter fur KacceTbl ans Porte-plagquettes pour Seggi per
Testarossa Testarossa Testarossa Testarossa Testarossa
|

“her | cooe ol o |Als | B | T | STl

47 050 05 25 011 15°
SFSM 25 | 47 050 05 25 013 30° 28 ~ 40 10 25.5 0.01
47 050 05 25 015 45°
47 050 05 32 011 15°
SFSM 32 | 47 050 05 32 013 30° 35 ~ 53 11.5 | 33.5 0.02
47 050 05 32 015 45°
47 050 05 40 011 15°
SFSM 40 | 47 050 05 40 013 30° 48 ~ 66 14 42.5 0.03
47 050 05 40 015 45°
47 050 05 50 011 15°
SFSM 50 | 47 050 0550 013 30° 54 ~ 800 19 50.5 0.07
47 050 05 50 015 45°

CCMT 0602.. TS 25 TORX T08

CCMT 09T3.. TS 4 TORX T15

SFQC

---ﬂ-----

SFQC 16 | 47 050 05 16 062 20 ~ 26 0.005
SFQC 20 | 47 0500520062 | 24.5 ~ 33 22.5 10.5 0.008
CCMT 0602.. TS 25 TORX T08
SFQC 25 47 050 0525062 | 31.5 ~42 o5 28.5 12 0.01
SFQC 32 | 47 050 05 32 062 39 ~ 55 ' 35.5 13.5 0.03
SFQC 40 | 47 050 05 40 062 51 ~ 68 3 46 16.5 CCMT 09T3.. TS 4 TORX T15 0.06
SFQC 50 | 47 050 05 50 062 56 ~ 802 53 20.5 0.1
] I
p. 218-219 p. 260
! =) R a l




MODULHARD’ANDREA

Chucking tools Spannzeuge CraHou4Hasi ocHacTka Adaptateurs Adattatori

| | | | | | | |
CHUCKING TOOLS WERKZEUGAUFNAHMEN CTAHOYHASA OCHACTKA  ADAPTATEURS ADATTATORI
Combi-toolholders Weldon Kom6uHmpoBaHHble Adaptateurs combinés Adattatori combinati Weldon

Werkzeugaufnahme fir
Weldon (nach DIN 1835-B)
und Whistle Notch

(nach DIN 1835-E) mit
Axialverstellschraube.

(DIN 1835 B)

and Whistle Notch
(DIN 1835 E) with axial
adjustment screw.

[epxaTtenu UHCTpyMeHTa
Weldon (DIN 1835 B) u
Whistle Notch (DIN 1835 E)

C OCeBbIM perynnpoBoYHbIM
BUHTOM.

Weldon (DIN 1835 B) et
Whistle Notch (DIN 1835 E)
avec vis de réglage axial.

(DIN 1835 B) e Whistle Notch
(DIN 1835 E) con vite di
regolazione assiale.




Chucking tools Spannzeuge CraHou4Hasi ocHacTka Adaptateurs Adattatori
| | | | | | | |
PE PE PE PE PE

Collet chucks to DIN 6499
sizes ER 11, ER 16, ER 20,
ER 25, ER 32, ER 40,
including axial adjustment
screw. Supplied without
collets.

AM

Tapping chuck holders

for high production thread
cutting.

Large length compensation
in response to tension and
compression.

With quick-change clutch for
tap holders with or without
torque clutch.

PF

Universal milling
cutter-holders for disc cutters
and facing cutters.

CM

Toolholders with internal
morse taper for tools with
thread to DIN 228-A and
tang to DIN 228-B.

CM

Drill chuck-holders with
internal taper B16 to
DIN 238.

NS

Semi-finished toolholders for
special tools with hardened
and ground MHD’ coupling
part and cylindrical part with
hardness HRC 22-25.

ACR
Coolant chucking tools.

Spannzangenfutter nach
DIN 6499, GréBen ER 11,
ER 16, ER 20, ER 25, ER 32,
ER 40 mit Axialverstell-
schraube. Sie werden ohne
Spannzangen geliefert.

AM
Gewindeschneid-spannfutter
fur héchste Beanspruchung
in der Serienfertigung.
GroBer Langenausgleich

auf Zug und Druck, mit
Schnellwechselkupplung

fir Gewindebohrerhalter mit
oder ohne Drehmoment-
kupplung.

PF
Kombiaufsteckfrasdorne
fur Scheibenfraser und
Planfraser.

CM

Werkzeugaufnahmen

mit Morseinnenkegel

fur Werkzeuge mit
Ruckzuggewinde nach

DIN 228-A und Lappen nach
DIN 228-B.

B16
Bohrerfutteraufnahme mit
Innenkegel B16 nach DIN
238.

NS
Werkzeugaufnahmenrohlinge
mit gehértetem und
geschliffenem MHD’
Kupplungsteil und
zylindrischem Teil mit Harte
HRC 22-25.

ACR
KuhImittelspannzeuge.

LlaHroBble naTpoHbl No

DIN 6499 pasmepHocTu

ER 11, ER 16, ER 20, ER 25,
ER 32, ER 40 c oceBbiM
PerynMpoBOYHbIM BUHTOM.
LlaHrv B kKOMNNEKT nocTaBkn
naTpOHOB He BXOAST.

AM

[Hepxatenu nog
pe3bboHape3aHble NaTPoHbI Ans
BbICOKOMNPOV3BOANTENBHOTO
Hape3aHusi pe3bobl. LLnpokuii
[AnanasoH KoMneHcaumm
0CEBbIX Harpysok (MPSIMOro 1
obpaTHoro xoza).
BbicTpopa3beMHoe coeavHeHMe
Ons gepxxaTtenei MeT4YMkoB ¢
NpeaoXpaHNTENbHON MydhToN
unu 6es Hee.

PF

YHuBepcanbHble dpesepHble
onpaBsKu ANS ANCKOBbIX 1
TOpLOBLIX (hpes.

CM

OnpaBku C BHYTPEHHWM KOHYCOM
MOp3€ A1 IHCTPYMEHTOB C
pe3bboii no DIN 228-A unun

¢ nankon DIN 228-B.

B16

OnpaBku Ansi CBEPNNIbHbIX
NaTPOHOB C BHYTPEHHUM
koHycom B16 no DIN 238.

NS

3aroToBKV ONpaBoK AN1st
HEeCTaHOapTHbIX MHCTPYMEHTOB
C 3aKaneHHbIM 1
OTLLNMEOBAHHbLIM COEANHEHNEM
MHD' ¢ ogHOI CTOPOHbI 1
LIMIMHOPWHECKOW HacTbIo C
TBEPAIOCTHIO HRC 22-25

C Apyroin.

ACR
OcHacTka ans nogsoga COX.

Adaptateurs porte-pinces
DIN 6499 tailles ER 11,
ER 16, ER 20, ER 25,

ER 32, ER 40 avec vis
de réglage axial. Les
adaptateurs sont fournies
sans pinces.

AM

Adaptateurs de taraudage
pour forte fabrication

en série.

Grande compensation

de longueur en traction

et compression, avec
adaptateurs a changement
rapide, pour porte-tarauds
avec ou sans limiteur

de couple.

PF

Adaptateurs porte-fraises
combinés pour fraises a
disque et fraises a surfacer.

CM

Adaptateurs avec cone
morse pour outils avec
filetage DIN 228-A

et tenon DIN 228-B.

B16

Adaptateurs pour
mandrins porte-forets
avec filetage B16 DIN 238.

NS

Adaptateurs semi-finis pour
outils spéciaux avec

la partie d’accouplement
MHD’ trempée et rectifiée
et la partie cylindrique avec
dureté HRC 22-25.

ACR
Adaptateurs pour liquide
d’arrosage.

Adattatori portapinze
elastiche DIN 6499
grandezze ER 11, ER 16,
ER 20, ER 25, ER 32,

ER 40 completi di vite per

la regolazione assiale.

Gli adattatori vengono forniti
senza pinze elastiche.

AM

Adattatori di maschiatura per
forte produzione. Grande
compensazione assiale sia in
compressione sia in trazione.
Possibilita di utilizzare
bussole a cambio rapido, con
e senza limitazione di coppia.

PF

Adattatori portafrese
combinati per frese a disco e
spianare.

CM

Adattatori combinati per cono
morse con foro filettato

DIN 228-A e con dente

DIN 228-B.

B16

Adattatori per mandrini
portapunte con attacco
B16 DIN 238.

NS

Adattatori semilavorati per
utensili speciali, realizzati con
la parte dell’accoppiamento
MHD’ temprata e rettificata e
la parte cilindrica neutra con
durezza HRC 22-25.

ACR
Adduttori per liquido
refrigerante.

191




MODULHARD’ANDREA

Collets chucking Spannzangenfutter LlaHroBas naTpoHsl Adaptateurs pour Adattatori per pinze
tools pinces de serrage elastiche
|
. PE
i = ER DIN 6499

Supplied without collets
and clamping wrenches

Ohne Spannzangen
und Spannschlissel.

MocTtaBnsietcs 6e3 uaHr
1 32XUMHBIX KtOYen.

Pinze elastiche e chiavi
di serraggio escluse

Sans pinces et clés
de serrage

= = R ) [ =

PE 16 / ER11M 6557 016 0011 0 05~7 0.03 ER-11M E11M
PE 20/ ER16M 65 57 020 0016 O 20 0.5~10 32 1 0.06 ER-16M E16M 40
PE 25/ER20M | 65 57 025 0020 0 25 1-~13 40 2.5 0.15 ER-20M E20M 80
PE 32/ER25M | 6557 032 0025 0 32 42 1.5 0.25 ER-25M E25M 160
PE 40/ ER25 65 57 040 0025 0 40 1~16 45 5 0.4
UM/ER25 E25 200

PE 50 / ER25 65 57 050 0025 0 50 48 7 0.7
PE 50 / ER32 65 57 050 0032 0 55 8 1

2~20 UM/ER32 E32 220
PE 63 /ER32 65 57 063 0032 0 63 59 19 1.3
PE 63/ ER40 65 57 063 0040 0 3 ~26 64 1.5 UM/ER40 E40 250

. . . | .00

Collet chucks to DIN 6499
sizes ER 11, ER 16, ER 20,
ER 25, ER 32, ER 40
supplied with axial
adjustment screw and
without collets.

Spannzangenfutter nach

DIN 6499, GréBen ER 11,
ER 16, ER 20, ER 25, ER 32,
ER 40 mit Axialverstell-
schraube. Sie werden ohne
Spannzangen geliefert.

LlaHroBble naTpoHbI No

DIN 6499 paamepHoCTH

ER 11, ER 16, ER 20, ER 25,
ER 32, ER 40, noctaBnsitotcs
C 0CEBbIM PErynMPOBOYHbLIM
BUHTOM, 6€3 LiaHr.

Adaptateurs porte-fraises
flottants DIN 6499, tailles
ER 11, ER 16, ER 20,

ER 25, ER 32, ER 40 avec
vis de réglage axial. Les
adaptateurs sont pourvus
sans pinces.

Adattatori portapinze
elastiche DIN 6499
grandezze ER 11, ER 16,
ER 20, ER 25, ER 32,

ER 40 completi di vite per
la regolazione assiale.

Gli adattatori vengono
forniti senza pinze elastiche.

Ultra-tight FORCE Spannzangenfutter [aTpoH ¢ BbICOKUM Adaptateurs a Adattatori
toolholder FORCE mit hochfester MOMEHTOM 3aTSHKKN serrage a forte serraggio
Werkzeugspannung FORCE fort FORCE FORCE
|
J
L MHD’ FORCE
L]
i 1
= ] 1
= Il i
[= O | 5 9
¥ |

0

____REF CODE e ee e LT T [ ]
FORCE 50/20 HS 65 63 050 0020 5
FORCE 63/32 HS 65 63 063 0032 5 63 32 66 80 80 2

I | . 0000000

Supplied without collets Ohne Spannzangen Bes 3axumHoro krova. Sans pinces et clés Pinze elastiche e chiavi
and clamping wrenches und Spannschlissel. de serrage di serraggio escluse
| I
p. 240-242 p. 230-231
- . ‘,A".‘?- \! 5
¢
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DANDREA
Weldon Whistle Notch Weldon / Whistle Notch MatpoHbl Weldon n Adaptateurs Weldon Adattatori Weldon
chucking tools Werkzeugaufnahmen Whistle Notch Whistle Notch Whistle Notch
I
AW
DIN 1835 B-E
- L -
DN TB35-E
I, :. MOTOH
i \ _‘_— 1 i
. 2t L3 BN
figl === ’
z g DN 1835
L2 L3 W, -NOTOH
‘5'.'.___.;-'”
I : |
3
e
S i
fig.2 ON 18355
WEL DO
| REF.__CODE | MHD'd: -
AW 50/6 65 58 050 0006 O 32.5
AW 50/8 65 58 050 0008 0 8 28 33
AW 50/10 65 58 050 0010 0 10 35 52 42 0.7
AW 50/12 65 58 050 0012 0 12 11 3 1
50 42 57 48 0.8
AW 50/14 65 58 050 0014 0 14
AW 50/16 65 58 050 0016 O 16 48 67 61 17 11
AW 50/20 65 58 050 0020 0 20 51 16 1.2
AW 50/25 65 58 050 0025 0 25 63 80 22 1.8 2
AW 63/16 65 58 063 0016 0 16 48 64 53 14 4 14 1
AW 63/20 65 58 063 0020 0 63 20 52 66 56 1.5
AW 63/25 65 58 063 0025 0 25 64 74 16 2.1
AW 63/32 65 58 063 0032 0 32 72 76 - 14 2.5 2
AW 80/40 65 58 080 0040 0 80 40 80 83 12 3.2
| | | | | I —
Combi-toolholders Weldon ~ Werkzeugaufnahme KomBUHMpoBaHHbI NaTpOHbI Adaptateurs combinés Adattatori combinati
(DIN 1835 B) and Whistle Weldon Weldon(DIN 1835 B) n Weldon (DIN 1835 B) et Weldon (DIN 1835 B) e
Notch (DIN 1835 E) with (nach DIN 1835-B) Whistle Notch (DIN 1835 E)  Whistle Notch Whistle Notch
axial adjustment screw. und Whistle Notch C oceBbIM perynupoBoyHbiM  (DIN 1835 E) avec vis (DIN 1835 E) con vite
(nach DIN 1835-E) mit BUHTOM. de réglage axial. di regolazione assiale.

Axialverstellschraube.
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Disc and facing cutter
holders

Scheiben- und

Planfraseraufsteckdorne

OI'IpaBKVI Ana OUCKOBbIX 1

TOpLOBbIX (hpe3

Adaptateurs pour fraises

adisque et a surfacer

Adattatori per frese a disco
e a spianare

MHD

MHD

MH i1

fig.3

—m-

PF 40/16 65 59 040 2016 5

PF 40/22 65 59 040 2022 5 22 40 19 13 0.4

PF 50/16 65 59 050 0016 0 16 32 17 05

PF 50/22 65 59 050 0022 0 50 22 40 19

PF 50/27 65 59 050 0027 0 27 50 21 0.6 ;

PF 50/32 65 59 050 0032 0 32 - - 24 15 0.7

PF 63/22 65 59 063 0022 0 22 60 19 0.9

PF 63/27 65 59 063 0027 0 63 27 21 1.1

PF 63/32 65 59 063 0032 0 32 70 o4 1.2

PF 80/32 65 59 080 0032 0 32 88 o4 1.9

PF 80/40 65 59 080 0040 0 80 40 88 66.7 M12 27 21 2

PF 80/60 65 59 080 0060 0 60 128.5 101.6 M16 40 31.5 3.5 3
I I I . |
Combi-chucking tools Kombiaufsteckfrasdorne KomGuHMpoBaHHble Adaptateurs combinés Adattatori portafrese

for disc and facing cutter

holders.

Planfraser.

flr Scheibenfraser und

ONpaBKM 115 AMCKOBbIX
¥ TOPLOBLIX (hpes.

pour fraises a disque

et a surfacer.

combinati per frese a disco
e a spianare.

|
p. 242-251

e, . ]
e
3

=1

i




Morse taper chucking
tools

Morsekegelaufnahmen OnpaBky C BHYTPEHHUM

KOHyCOM Mop3e

Adaptateurs pour cone
morse

Adattatori per cono
morse

CM

DIN 228 A-B

!~—:|'_J
|
'

DIN 228 B

ks

e ""\-__,\'J

DIN 228 A

S T S T TR

CM 50/1 65 60 050 0001 O 12.065 195
CM 50/2 65 60 050 0002 0 50 2 30 17.780 100 86 M10 0.7
CM 50/3 65 60 050 0003 0 110 1
3 36 23.825 120 M12
CM 63/3 65 60 063 0003 0 63 108 1.3
CM 63/4 65 60 063 0004 0 4 48 31.267 150 133 M16 2
. . . | .00
MT DIN 228-A MK DIN 228-A CM DIN 228-A CM DIN 228-A CM DIN 228-A

Per montare un utensile a
cono morse con attacco
filettato occorre:

a. Montare avvitando

Pour monter un outil céne
morse avec filetage procéder
de cette fagon:

a. Poser la vis 1.

To chuck a morse taper
tool with thread proceed as
follows:

a. Drive in screw 1.

Zum Einspannen eines
Morsekegelwerkzeuges
mit Rickzuggewinde

[N KpenoeHns MHCTpyMeHTa
C KOHyCcOM Mop3e,
BbINOMHUTE CrefytoLlee:

b. Remove expanding pin
2 and sleeve 3 to allow
the Allen wrench to be
introduced from the rear.

c. Fit the tool and tighten
screw 1 clockwise.

d. Reassemble expanding
pin 2 and sleeve 3.

MT DIN 228-B

To chuck a morse taper tool
with tang remove screw 1.
Combi-chucking tools for
morse taper with DIN 228-A
thread bore and with

DIN 228-B tooth.

|
p. 242-251

folgendermaBen vorgehen: a. 3aBepHuTE BUHT 1.

a. Schraube 1 eindrehen.

b. Spreizbolzen 2 und Buchse

3 entfernen, um den
Sechskantschlissel von

hinten einflihren zu kénnen.

c. Werkzeug einsetzen
und Schraube 1im

Uhrzeigersinn festziehen.
d. Buchse 3 und Spreizbolzen

2 wieder einsetzen.

MK DIN 228-B

Zum Einspannen eines
Morsekegelwerkzeuges mit

Austreiberlappen Schraube 1

herausdrehen.
Werkzeughalter mit

MorseinnenkegelfirWerkzeuge

mit Riickzuggewinde
nach DIN 228-A und
Austreiberlappen nach
DIN 228-B.

b. BbiHbTE pa3axumHon
WTNT 2 1 BTYNKY 3 AnNa
obecneyeHus goctyna
raeyHoro krnoya.

c. BctaBbTe UHCTPYMEHT 1
3aTAHUTE BUHT 1 no
4acoBOMN CTpenKe.

d. YctaHoBuTe B
nepBoHa4anLHoe
NONOXeHNe pa3XXnMHoM
WTUGT 2 1 BTYNKY 3.

CM DIN 228-B

[n§a 3axuma MHCTpymMeHTa ¢

KOHYCOM MOp3€e 1 Nnarnkou,
BbIBEPHUTE BUHT 1.

KOMGMHMPOBaHHbIe onpasku

C BHYTPEHHbLIM KOHYCOM
MOp3€e Ansi MHCTPYMEHTOB C
pe3bboii no DIN 228-A

unu ¢ nankou DIN 228-B.

b. Enlever la tige expansible

2 et la douille 3 pour
permettre le passage
postérieur de la clef
hexagonale.

. Monter l'outil et serrer la
vis 1 dans le sens des
aiguilles d’'une montre.

d. Remonter la tige 2 et la

douille 3.

(]

CM DIN 228-B

Avant de monter un outil
cOne morse avec tenon,
enlever la vis 1.
Adaptateurs combinés pour
cone morse avec trou fileté
DIN 228-A et avec dent
DIN 228-B

interamente la vite 1.
. Togliere il perno
espandibile 2 e la bussola
3 per permettere il
passaggio posteriore della
chiave esagonale.
c. Montare l'utensile e
avvitare in senso orario
la vite 1.

d. Rimontare bussola 3 e
perno espandibile 2.

o

CM DIN 228-B

Prima di montare un utensile
a cono morse con tenone
occorre togliere la vite 1.
Adattatori combinati per cono
morse con foro filettato

DIN 228-A e con dente

DIN 228-B
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Tapping chuck holders

Gewindeschneidspannfutter Onpasku aons

pe3bboHape3HbIX NaTPOHOB

Adaptateurs de taraudage

Adattatori di maschiatura

AM

_--ﬂ

WFLK

AM 50/M3-12 | 6565 05000100 WFLK 115B/A 308 M3~ 12
AM 50/M8-20 | 65 65 050 0020 0 WFLK 225B/A 308 M8 ~ 20 106 - 31 53 | 125 | 1.2
AM 63/M3-12 | 6565063 00100 63 WFLK 115B/A 308 M3~12 70 58 19 36 75 1
AM 63/M8-20 | 65 65 063 0020 0 WFLK 225B/A 308 M8 ~ 20 104 | 93 31 53 | 125 | 1.3
| | | I I
Tapping chuck holders Gewindeschneid- [epxatenu nop, Adaptateurs de taraudage Adattatori di
suitable for high spannfutter fir hohe pe3bboHapesHble naTpoHbl A pour forte production. maschiatura per forte

production. Great axial
adjustment both in
compression and tension.
There is the possibility

of using quick change
clutches with or without
torque clutch.

Beanspruchung in der
Serienfertigung. GroBer
Langenausgleich auf
Zug und Druck, mit
Schnellwechselkupplung
fir Gewindebohrfutter
mit oder ohne
Drehmomentkupplung.

BbICOKONPOW3BOAWTENBHOTO
Hape3saHus pe3bbbl. LLnpokuii
[AvianasoH KomneHcaLmm
0CeBbIX Harpy3okK (MpsIMOro 1
obpaTHoro xoza).
BeicTpopasbemHoe
coefviHeHre Ans Aepxartenen
METHMKOB C
npenoxXpaHUTensbHON MydhToN
nrv 6es Hee.

Grande compensation
assiale en traction et
compression, avec
adaptateurs a changement
rapide, pour porte-tarauds
avec ou sans limiteur de
couple.

produzione. Grande
compensazione assiale
sia in compressione sia

in trazione. Possibilita di
utilizzare bussole a cambio
rapido, con e senza
limitazione di coppia.

I ]
p.250  p.230-236
T /_\".‘7- \!I 5
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Drilling chuck holders Bohrfutteraufnahme OnpaBku Ans CBepPnnIbHbIX Adaptateurs pour Adattatori per mandrino
and semifinished und NaTPOHOB ¥ 3aroTOBKU mandrin a percer et di foratura
chuck holders Werkzeugaufnahmenrohling HecTaHAapTHOM OCHACTKM adaptateurs semi-finis e adattatori semilavorati
|

B16

DIN 238

T M |
B
= = |
L & |
z s

CODE G PG I P N

B 50/16 65 61 050 0016 0
B 63/16 65 61 063 0016 0 63 13.5 0.8
I I I L -

Adaptateurs pour mandrin
porte-forets avec cone B16

Adattatori per mandrini
portapunte con attacco

Bohrfutteraufnahme mit
Innenkegel B16 nach

Onpasku 415 CBEPIUIBHBIX
MaTpPOHOB C BHYTPEHHUM

Drilling chuck holders
with B16 DIN 238 thread.

DIN 238. koHycom B16 DIN 238. DIN 238. B16 DIN 238.
[ |
NS
10 |
1
|
gl
1=
EI
| h -
— — 1
I
HERS 2275
CODE D _-
NS 50 65 72 050 0160 0 160
NS 63 65 72 063 0200 0 63 80 200 8.7
NS 80 65 72 080 0250 0 80 100 250 16
|| || || | | | I —

Adattatori semilavorati
per utensili speciali,
realizzati con la parte

Adaptateurs semi-finis
pour outils spéciaux,
realisés avec la partie

Semifinished chucking
holders for special tools,
manufactured with the

Werkzeugaufnahmenrohlige
mit gehartetem und
geschliffenem MHD’

3aroToBKkM OMNpaBok
ANS HeCTaHAAPTHbIX
MHCTPYMEHTOB C 3akarneHHbIM

tempered and ground part
of the MHD’ coupling and
the cylindrical neutral

part with a hardness

of HRC 22-25.

|
p.242-250

: .
‘m./-\

o5 o
-
2 &

Kupplungsteil und
zylindrischem Teil mit
Hérte HRC 22-25.

U OTLUUEOBAHHBIM
coeanHeHnem MHD’ ¢ ogHom
CTOPOHbI U LIMIMHAPUYECKON
YyacTbto C TBEPAOCTbIO

HRC 22-25 ¢ gpyroii.

de l'accouplement MHD’
temprée et rectifiée

et la partie cylindrique
neutre avec dureté

HRC 22-25.

dell'accoppiamento MHD’
temprata e rettificata

e la parte cilindrica neutra
con durezza HRC 22-25.
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Aufnahme mit
Kuhlmittelibergabe

Coolant chucking
tools

OcHacTka gns
noaeoga COX

Adaptateurs pour liquide
d’arrosage

Adattatori per liquido
refrigerante

ACR/NC

198
__REF__|__CODE | MHD'd: ﬂ- RPM max
ACR/NC 50/50 | 65 67 050 0050 1
28.5 7000
ACR/NC 50/50 | 65 67 050 0050 0 80 max 10 2.5
ACR/NC 63/63 | 6567 063 0063 0 63 100 88 37 51 5600 5
I I I L -
IMPORTANT NOTE WICHTIGER HINWEIS BHUMAHUE NOTE IMPORTANTE ATTENZIONE

Das KuhiImittel vor der
SPINDELUMDREHUNG
einschalten, um die inneren
Dichtungen nicht zu
beschéadigen.

Activate the coolant before
the chuck ROTATION

not to damage internal
gaskets.

Bkntovaiite nogavy COX
[0 Havyana BpaLleHns
naTpoHa C Lenbto
npepynpexaeHns Bbixoga
3 CTPOS BHYTPEHHUX
NPOKNazaokK.

Actionner le liquide
d’arrosage avant la
ROTATION du mandrin

afin de ne pas endommager
les joints intérieurs

Azionare il liquido
refrigerante prima della
ROTAZIONE del mandrino
per non danneggiare le
guarnizioni interne.
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Coolant chucking Aufnahme mit OcHacTka anst Adaptateurs pour liquide Adattatori per liquido
tools Kihimittelibergabe noasopa COX d’arrosage refrigerante

|
- L -
=
£ 38
I o | i
o 1
(]
i —
= - o g
=3 -4
=
[} | 1 1
J 1

FEE--IE!
ACR 63/63

65 67 063 1063 0 115 3500 max 10

|
BHUMAHUE

| |
NOTE IMPORTANTE
Actionner le liquide

IMPORTANT NOTE

Activate the coolant before
the chuck ROTATION

WICHTIGER HINWEIS
Das Kuhimittel vor der

ATTENZIONE

Bkniouaitte nogady COX Azionare il liquido

not to damage internal
gaskets.

SPINDELUMDREHUNG
einschalten, um die inneren
Dichtungen nicht zu
beschadigen.

[0 HaYana BpalleHna
naTpoHa C uenblo
npegynpexneHna sbixoaa
M3 CTPOSA BHYTPEHHUX
NPoKnagok.

d’arrosage avant la
ROTATION du mandrin

afin de ne pas endommager

les joints intérieurs

refrigerante prima della
ROTAZIONE del mandrino
per non danneggiare le
guarnizioni interne.
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